

Załącznik nr 1

Opis przedmiotu zamówienia

Dostawa multisensorowej maszyny  pomiarowej
1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa multisensorowej maszyny pomiarowej sterowanej CNC (maszyna z głowicą optyczną i stykową z możliwością rozbudowy o czujnik światła białego).

2. Dostawa obejmuje: transport, wstawienie do pomieszczenia laboratoryjnego 065, instalacje, uruchomienie maszyny i wykonanie testu zgodności z  ISO 10360-2 i ISO 10360-7, przez Wykonawcę  oraz dostarczenie dokumentu producenta urządzenia potwierdzającego dokładności maszyny.

3.  Szczegółowy opis urządzenia:
	L.p.
	Multisensorowa maszyna pomiarowa (maszyna z dwiema głowicami: optyczną i stykową z możliwością rozbudowy o czujnik światła białego)
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	Minimalny zakres pomiarowy: X = 400 mm, Y = 400 mm, Z = 200 mm

Specyfikacja głowicy stykowej:
- stykowa głowica pomiarowa umożliwiająca stosowanie wymiennych końcówek pomiarowych pionowych i bocznych
- zestaw trzpieni pomiarowych o różnej długości i średnicy,
- dopuszczalny błąd graniczny MPE w odniesieniu do ISO 10360-2, pomiar stykowy 
(dla temperatury 20 °C ± 1 °C) co najwyżej:

· EL,MPE: (1,5+0,004L) μm, gdzie L – mierzona długość w mm
Specyfikacja głowicy optycznej:

- system optyczny umożliwiający pomiar w świetle odbitym i przechodzącym z zastosowaniem oświetlenia współosiowego przez obiektyw oraz przez oświetlacz pierścieniowy LED

- dopuszczalne błędy graniczne MPE w odniesieniu do ISO 10360-7, pomiar optyczny 
(dla temperatury 20 °C ± 1 °C) co najwyżej:

· EX,Y,Z,MPE: (0,9+0,004L) μm, gdzie L – mierzona długość w mm
· EXY,MPE: (1,0+0,004L) μm, gdzie L – mierzona długość w mm
Pulpit do manualnego sterowania pracą maszyny
Maszyna musi być wyposażona w system kompensacji temperatury przedmiotu mierzonego oraz posiadać w każdej osi pomiarowej liniały o współczynniku rozszerzalności liniowej  = (0 ± 0,5) 1/°C  lub czujniki pozwalające na kompensację temperatury maszyny.

Zintegrowany system tłumienia wibracji

Maszyna musi być wyposażona we wzorce wraz ze świadectwem wzorcowania (kulę wzorcową, pierścień wzorcowy i wzorzec do wzorcowania układu optycznego) o dokładności odpowiadającej wymaganiom maszyny 

System komputerowy o parametrach właściwych dla proponowanej maszyny współrzędnościowej wraz z monitorem LCD min. 23” oraz oprogramowaniem, mysz, klawiatura, licencja Windows; 
Oprogramowanie maszyny wraz z licencją pozwalające minimum na pomiary w trybie optycznym i stykowym standardowych cech wielkości geometrycznych i generowania raportów pomiarowych
Montaż, uruchomienie i potwierdzenie dokładności maszyny zgodnie z ISO 10360-2 i ISO 10360-7
Dokument producenta urządzenia potwierdzający dokładność maszyny w całym jej zakresie pomiarowym

Instrukcja obsługi w języku polskim lub angielskim
Gwarancja min. 12 m-cy od daty odbioru technicznego urządzenia
Szkolenie min. 4 dniowe dla min. 3 osób



