Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2004/22/WE
z dnia 31 marca 2004 r.
w sprawie przyrzadow pomiarowych

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEJSKIEJ

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnote Europejska, a w szczegdlnosci jego art. 95,

uwzgledniajac wniosek Komisji ',

uwzgledniajac opini¢ Europejskiego Komitetu Ekonomiczno-Spolecznego 2,

stanowiac zgodnie z procedura okre§long w artykule 251 Traktatu >,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)

2)

Pewna liczba przyrzadéow pomiarowych objetych jest dyrektywami szczegdlnymi dla
nich, przyjetymi na podstawie dyrektywy 71/316/EWG z dnia 26 lipca 1971 r. w
sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do wspdlnych
przepisow dotyczacych przyrzadéw pomiarowych oraz metod kontroli metrologiczne;j .
Dyrektywy szczegolne dla przyrzadoéw, ktdre sa technicznie przestarzate powinny by¢
wycofane i zastapione przez niezalezna dyrektywe odzwierciedlajaca ducha rezolucji
Rady z dnia 7 maja 1985 r. w sprawie nowego podej$cia do harmonizacji technicznej i
norm °.

Poprawne i majace odniesienie do wzorcéw przyrzady pomiarowe moga by¢ stosowane
do réznorodnych zadan pomiarowych. Te, ktore wynikaja z dbalosci o interes spoteczny,
zdrowie publiczne, bezpieczenstwo i tad, ochrong srodowiska i konsumenta, naktadanie
podatkéw 1 cel oraz uczciwy handel, ktére maja posredni lub bezposredni wptyw na
codzienne zycie obywateli w rdzny sposob, moga wymagaé zastosowania przyrzadoéw

pomiarowych poddanych prawnej kontroli metrologiczne;j.

'Dz.U. C 62 E, 27.2.2001, str. 1 oraz Dz.U. C 126 E, 28.5.2002, str. 368.

>Dz.U. C 139, 11.5.2001, str. 4.

3 Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 3 lipca 2001 r. (Dz.U. C 65 E, 14.3.2002, str. 34), Wspolne
Stanowisko Rady z dnia 22 lipca 2003 (Dz.U. C 252 E, 21.10.2003, str. 1) oraz stanowisko Parlamentu
Europejskiego z dnia 17 grudnia 2003 r. (dotychczas nie opublikowane w Dzienniku Urzgdowym).

Decyzja Rady z dnia 26 lutego 2004 r.

*Dz.U. L 202, 6.9.1971, str. 1 dyrektywa ostatnio zmieniona przez rozporzadzenie (WE) Nr 807/2003 (Dz.U. L
122, 16.5.2003 r., str. 36).

*Dz.U. C 136,4.6.1985 1., str. 1.



€)

(4)

)

(6)

(7)

(8)

)

(10)

(11)

Prawna kontrola metrologiczna nie moze stwarza¢ barier w swobodnym przeptywie
przyrzadow pomiarowych. Rozwazane przepisy powinny by¢ takie same we wszystkich
Panstwach Cztonkowskich, a dowod zgodno$ci akceptowany we Wspolnocie.

Prawna kontrola metrologiczna wymaga zgodno$ci z okreSlonymi wymaganiami
dotyczacymi dziatania. Wymagania dotyczace dzialania, ktore musi spetni¢ przyrzad
pomiarowy powinny zapewnia¢ wysoki poziom ochrony. Ocena zgodno$ci powinna
zapewnia¢ wysoki poziom zaufania.

Zasadniczo Panstwa Czlonkowskie powinny nakaza¢ prawna kontrol¢ metrologiczna.
Jezeli przyrzad pomiarowy jest objety prawna kontrola metrologiczna, nalezy stosowac
przyrzady pomiarowe, ktore spetniaja wspolne wymagania dotyczace ich dziatania.
Zasade fakultatywno$ci wprowadzona niniejsza dyrektywa, wedtug ktorej Panstwa
Cztonkowskie moga wykonywaé swoje prawo decydowania o regulacji wszelkich
przyrzadow objetych niniejsza dyrektywa, nalezy stosowac jedynie w takim zakresie, w
jakim nie spowoduje to nieuczciwej konkurencji.

Odpowiedzialno$¢ producenta za spetnianie wymagan niniejszej dyrektywy powinna
zosta¢ $cisle okreslona.

Dziatanie przyrzadu pomiarowego jest szczeg6élnie wrazliwe na srodowisko, zwtaszcza
na Srodowisko elektromagnetyczne. Odpornos¢ przyrzadow pomiarowych na zaburzenia
elektromagnetyczne stanowi integralng czg$¢ niniejszej dyrektywy 1 w zwiazku z tym
wymagania dotyczace odpornos$ci, zawarte w dyrektywie 89/336/EWG z dnia 3 maja
1989 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do
kompatybilnosci elektromagnetycznej' nie majq zastosowania.

Prawodawstwo wspolnotowe powinno okresli¢ wymagania zasadnicze, nie hamujace
postgpu technicznego, najlepiej wymagania dotyczace dzialania. Przepisy usuwajace
bariery techniczne w handlu powinny wzorowaé si¢ na rezolucji Rady z dnia 7 maja
1985 r. w sprawie nowego podejscia do harmonizacji technicznej i norm.

Ze wzgledu na roznice klimatyczne lub rdézne poziomy ochrony konsumenta
zastosowane na poziome krajowym, wymagania zasadnicze moga spowodowaé
ustanowienie klas srodowiskowych lub klas doktadnosci.

Aby utatwi¢ zadanie zapewnienia zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi 1 umozliwi¢

oceng zgodnos$ci, pozadane jest zharmonizowanie norm. Takie zharmonizowane normy

' Dz.U. L 139, 23.5.1989, str. 19. dyrektywa ostatnio zmieniona przez dyrektywe 93/68/EWG (Dz.U. L 220,
30.8.1993, str. 1).



(12)

(13)

(14)

(15)

wydawane sa przez podmioty prywatne i powinny zachowywacé swoj status tekstow
nieobowiazkowych. W tym celu Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN), Europejski
Komitet Normalizacji Elektrotechnicznej (CENELEC) oraz Europejski Instytut Norm
Telekomunikacyjnych (ETSI) uznaje si¢ jako jednostki wiasciwe do przyjmowania norm
zharmonizowanych, zgodnie z ogdlnymi wytycznymi w sprawie wspotpracy pomigdzy
Komisja a europejskimi instytucjami normalizacyjnymi, podpisanymi 13 listopada 1984
r.

Specyfikacje techniczne i dotyczace dziatania, okreslone w dokumentach normatywnych
uzgodnionych migdzynarodowo moga réwniez by¢ zgodne, czgsciowo lub w catosci, z
wymaganiami zasadniczymi, okre§lonymi w niniejszej dyrektywie. W takich
przypadkach, zastosowanie dokumentow normatywnych uzgodnionych
mi¢dzynarodowo moze by¢ alternatywa w stosunku do zastosowania norm
zharmonizowanych oraz, przy spehlieniu szczegélnych warunkow, pozwala na
domniemanie zgodnosci.

Zgodnos¢ z wymaganiami zasadniczymi, okreslonymi w niniejszej dyrektywie, moze
by¢ rowniez zapewniona przez specyfikacje nie zawarte w europejskich normach
technicznych lub w dokumentach normatywnych uzgodnionych migdzynarodowo.
Zatem zastosowanie europejskich norm technicznych lub dokumentéw normatywnych
uzgodnionych migdzynarodowo powinno by¢ nieobowiazkowe.

Ocena zgodnosci podzespotéw powinna uwzglednia¢ przepisy niniejszej dyrektywy.
Jezeli podzespoly sa sprzedawane oddzielnie i niezaleznie od przyrzadu to ocena
zgodno$ci powinna zosta¢ przeprowadzona niezaleznie od przyrzadu.

Stan wiedzy w dziedzinie techniki pomiarowej podlega stalemu rozwojowi, mogacemu
prowadzi¢ do zmian w potrzebach oceny zgodnos$ci. Dlatego tez dla kazdej kategorii
pomiaru i, gdzie stosowne, musi by¢ okreslona odpowiednia procedura lub wybor
pomigdzy ré6znymi procedurami o rownowaznym rygorze. Procedury przyjete sa, jak
wymaga tego decyzja Rady 93/465/EWG z dnia 22 lipca 1993 r. dotyczaca modutow
stosowanych w réznych fazach procedur oceny zgodnosci oraz zasad umieszczania i
uzywania oznakowania zgodnosci CE, ktore maja by¢ stosowane w dyrektywach
harmonizacji technicznej'. Moze okaza¢ sie jednak niezbedne poczynienie odstepstwa
od tych moduléw, aby uwzgledni¢ szczegdlne aspekty kontroli metrologicznej. Nalezy

zatem uwzgledni¢ nanoszenie znaku ,,CE” podczas procesu produkcyjnego.



(16) Ciagly rozw¢j techniki pomiarowej oraz obawy wyrazane przez strony zainteresowane
certyfikacja wskazuja na potrzebg zapewnienia spdjnych procedur oceny zgodnoS$ci
wyrobow przemystowych, wnioskowanych przez rezolucj¢ Rady przyjeta w dniu 10
listopada 2003 .2

(17) Panstwa Cztonkowskie nie moga utrudnia¢ wprowadzania na rynek i do uzytkowania
przyrzadow pomiarowych oznaczonych znakiem ,,CE” i dodatkowym oznakowaniem
metrologicznym, zgodnie z przepisami niniejszej dyrektywy.

(18) Panstwa Cztonkowskie powinny podja¢ wszelkie dzialania, aby przeciwdzialaé
wprowadzaniu na rynek i do uzytkowania przyrzadow pomiarowych nie spetniajacych
wymagan. Niezbedna jest, zatem odpowiednia wspotpraca pomigdzy wihasciwymi
wladzami Panstw Cztonkowskich, aby osiagnac te cele w calej Wspolnocie.

(19) Producenci powinni by¢ informowani o podstawach negatywnych decyzji podjetych w
stosunku do ich wyrobdéw oraz o dostepnych im prawnych srodkach zaradczych.

(20) Producenci powinni mie¢ mozliwo$¢ wykonywania prawa uzyskanego przed wejsciem
w zycie niniejszej dyrektywy, w racjonalnie uzasadnionym okresie przejsciowym.

(21) Specyfikacje krajowe, dotyczace krajowych wymagan uzytkowania nie powinny by¢
sprzeczne z przepisami niniejszej dyrektywy dotyczacymi ,,wprowadzania do
uzytkowania”.

(22) Dziatania niezbgdne do wykonania niniejszej dyrektywy powinny by¢ podjete zgodnie z
decyzja Rady 1999/468/WE z dnia 29 czerwca 1999 r., ustanawiajaca warunki
wykonywania uprawnien wykonawczych przyznanych Komisji’.

(23) Dziatalnos¢ Komitetu Przyrzadow Pomiarowych powinna obejmowaé odpowiednie
konsultacje z przedstawicielami zainteresowanych stron.

(24) Dyrektywy 71/318/EWG, 71/319/EWG, 71/348/EWG, 73/362/EWG, 75/33/EWG,
dotyczace przyrzadéw zdefiniowanych w zataczniku MI-001 do niniejszej dyrektywy,
75/410/EWG, 76/891/EWG, 77/95/EWG, 77/313/EWG, 78/1031/EWG 1 79/830/EWG

powinny zosta¢ uchylone,

PRZYJMUIJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

'Dz.U. L 220, 30.8.1993, str. 23.
2Dz.U. C 282, 25.11.2003, str. 3.
3Dz.U. L 184, 17.7.1999. str. 23.



Artykut 1
Zakres

Niniejsza dyrektywe stosuje si¢ do urzadzen i systemow z funkcjami pomiarowymi,
zdefiniowanymi w zalacznikach zawierajacych wymagania szczegdlne dla przyrzadow:
wodomierzy (MI-001), gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy (MI-002), licznikow
energii elektrycznej czynnej (MI-003), cieptomierzy (MI-004), systeméw pomiarowych do
ciaglych 1 dynamicznych pomiarow wielko$ci cieczy innych niz woda (MI-005), wag
automatycznych (MI-006), taksometrow (MI-007), miar materialnych (MI-008), przyrzadow
do pomiaru wymiaréw (MI-009), analizatoréw spalin samochodowych (MI-010).

Artykut 2

1. Panstwa Cztonkowskie moga nakaza¢ stosowanie przyrzaddow pomiarowych, o ktoérych
mowa w art. 1, do pomiaréw ze wzgledu na interes spoleczny, zdrowie, bezpieczenstwo,
tad, ochrong srodowiska, ochrong¢ konsumentow, naktadanie podatkow i cet oraz uczciwy
handel, jezeli uznaja to za zasadne.

2. Panstwa Czlonkowskie, ktore nie wprowadza takiego nakazu, powinny zawiadomi¢ o

przyczynach Komisjg¢ oraz inne Panstwa Cztonkowskie.

Artykut 3
Przedmiot

Niniejsza dyrektywa ustanawia wymagania, ktére powinny spetnia¢ urzadzenia i systemy, o
ktorych mowa w art. 1, w zwiazku z ich wprowadzaniem na rynek lub do zastosowan, o
ktérych mowa w art. 2 ust. 1.

Niniejsza dyrektywa jest dyrektywa szczegdlna ze wzgledu na wymagania odpornosci
elektromagnetycznej w rozumieniu art. 2 ust. 2 dyrektywy 89/336/EWG. Dyrektywa

89/336/EWG ma zastosowanie w zakresie wymagan emisji.

Artykut 4

Definicje
Na potrzeby niniejszej dyrektywy:
(a) ,przyrzad pomiarowy” oznacza dowolne urzadzenie lub system realizujacy funkcje

pomiarowe, objety art. 11 3;



(b)

(©)

(d)

(e)

()

(2

(h)

,»podzespot” oznacza urzadzenie sprzg¢towe, okreslone jako takie w zatacznikach
szczegolnych, pracujace niezaleznie i stanowiace przyrzad pomiarowy razem

z innymi podzespotami, z ktorymi jest kompatybilne, lub

z przyrzadem pomiarowym, z ktorym jest kompatybilne;

»prawna kontrola metrologiczna” oznacza kontrole zadan pomiarowych w dziedzinie
zastosowan przyrzadu pomiarowego, ze wzgledu na interes spoteczny, zdrowie,
bezpieczenstwo, tad, ochron¢ S$rodowiska, naktadanie podatkéw 1 cel, ochrong
konsumentow oraz uczciwy handel;

»producent” oznacza osobe fizyczna lub prawna, odpowiedzialng za zgodno$¢ przyrzadu
pomiarowego z niniejsza dyrektywa w zwiazku z wprowadzaniem na rynek pod wiasna
nazwa lub stosowaniem do wlasnych celow.

,wprowadzenie do obrotu” oznacza udost¢pnienie po raz pierwszy we Wspdlnocie
przyrzadu przeznaczonego dla uzytkownika koncowego, rowniez w formie nagrody lub
bezptatnie;

»wprowadzenie do uzytkowania” oznacza pierwsze uzycie przyrzadu przeznaczonego dla
uzytkownika koncowego, do celow zgodnych z jego przeznaczeniem;

,2upowazniony przedstawiciel” oznacza osobg fizyczna lub prawna, ustanowiona
wewnatrz Wspolnoty 1 upowazniona przez producenta na pismie, do dziatania w jego
imieniu, w zakresie obszardw okreslonych niniejsza dyrektywa;

,horma zharmonizowana” oznacza specyfikacje techniczna przyjeta przez CEN,
CENELEC lub ETSI albo wspdlnie przez dwie lub wszystkie te organizacje, na wniosek
Komisji stosownie do dyrektywy 98/34/WE Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 22
czerwca 1998 roku, ustanawiajaca procedurg¢ udzielania informacji w zakresie norm i
przepisow technicznych oraz zasad obstugi Spoteczenstwa Informacyjnego ' i
przygotowana zgodnie z ogbélnymi wytycznymi uzgodnionymi pomigdzy Komisja i
europejskimi organizacjami normalizacyjnymi;

»dokument normatywny” oznacza dokument zawierajacy specyfikacje techniczne
przyjete przez Migdzynarodowa Organizacj¢ Metrologii Prawnej (OIML), podlegajacy

procedurze ustalonej w art. 16 ust. 1.

Artykut 5

' Dz.U. L 204, 21.7.1998, str. 37. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa 98/48/WE (Dz.U. L 217, 5.8.1998,
str. 18).



Zastosowanie do podzespolow

Tam gdzie istnieja zataczniki zawierajace wymagania szczegdlne dla przyrzadu, okreslajace

wymagania zasadnicze dla podzespoldow, przepisy niniejszej dyrektywy stosuja sig¢ do

podzespotow, z uwzglednieniem niezbednych zmian.

Do ustalania zgodnosci, podzespoty i przyrzady pomiarowe moga by¢ oceniane niezaleznie i

oddzielnie.

Artykut 6
Wymagania zasadnicze i ocena zgodnoSci

Przyrzad pomiarowy powinien spetnia¢ wymagania zasadnicze, okreslone w zataczniku I
oraz odpowiednim zataczniku specyficznym dla przyrzadu.

Panstwo Cztonkowskie moze wymagaé, jezeli jest to potrzebne dla wlasciwego
uzytkowania przyrzadu, aby informacje, o ktorych mowa w zalaczniku I lub
odpowiednich zatacznikach szczego6lnych, byly dostarczone w oficjalnym jezyku lub
Jjezykach Panstwa Cztonkowskiego, w ktoérym przyrzad jest wprowadzany na rynek.
Zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego z wymaganiami zasadniczymi powinna by¢ oceniana

zgodnie z art. 9.

Artykut 7
Oznakowanie zgodnoSci

Zgodnos¢ przyrzadu pomiarowego z wszystkimi przepisami niniejszej dyrektywy
powinna by¢ wskazana przez obecno$¢ na nim znaku “CE” i dodatkowego oznakowania
metrologicznego, o ktérym mowa w art. 17.

Znak “CE” i1 dodatkowe oznakowanie metrologiczne powinny by¢ naniesione przez
producenta, lub na jego odpowiedzialno$¢. Znaki te moga by¢ naniesione na przyrzad
podczas cyklu produkcyjnego, jezeli jest to uzasadnione.

Umieszczanie na przyrzadzie znakdw mogacych wprowadzi¢ w blad strony trzecie, ze
jest to znak “CE” lub dodatkowe oznakowanie metrologiczne, jest zabronione. Na
przyrzadzie pomiarowym moga by¢ umieszczane dowolne inne oznaczenia, pod
warunkiem, ze nie pogorsza widocznosci i1 czytelnosci znaku “CE” 1 dodatkowego

oznakowania metrologicznego.



(a)

(b)

Jezeli przyrzad pomiarowy jest przedmiotem innych dyrektyw obejmujacych inne
aspekty, wymagajacych oznakowania ,,CE”, to powinno ono wskazywac¢, ze przyrzad, o
ktorym mowa spelnia rowniez wymagania tych dyrektyw. W takim przypadku
odniesienia do tych dyrektyw, opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej, musza by¢ podane w dokumentach, ostrzezeniach lub instrukcjach

wymaganych przez te dyrektywy i1 dotaczonych do przyrzadu pomiarowego.

Artykut 8
Wprowadzanie do obrotu i uzytkowania

Panstwa Cztonkowskie nie powinny utrudniaé, ze wzgledu na przepisy niniejsze]
dyrektywy, Wprowadzania do obrotu i do uzytkowania przyrzadow pomiarowych,
oznaczonych znakiem “CE” i dodatkowym oznakowaniem metrologicznym, zgodnie z
art. 7.

Panstwo Czlonkowskie powinno podja¢ wszelkie dziatania do zapewnienia, ze do obrotu
lub uzytkowania begda wprowadzone tylko przyrzady pomiarowe, ktére spetniaja
wymagania niniejszej dyrektywy.

Panstwo Czlonkowskie moze zadaé, zeby przyrzad pomiarowy speinial wymagania
wynikajace z lokalnych warunkow klimatycznych, aby mogl by¢ wprowadzony do
uzytkowania. W takim przypadku Panstwo Cztonkowskie moze wybra¢ odpowiednie
gorne 1 dolne granice temperatur z Tablicy 1 zawartej w zalaczniku I i dodatkowo moze
wyspecyfikowa¢ warunki wilgotnosci (z kondensacja lub bez kondensacji) oraz czy
planowane miejsce uzytkowania ma mie¢ charakter zamknigty czy otwarty.

Jezeli dla przyrzadéw pomiarowych zdefiniowano rézne klasy doktadnosci, to:

zalaczniki szczegblne dla przyrzadu, w cze$ci zatytulowanej ,,Wprowadzenie do
uzytkowania”, moga wskazywaé, jakie klasy doktadnosci powinny by¢ uzyte do
poszczegblnych zastosowan.

w pozostatych przypadkach Panstwo Czlonkowskie moze okresli¢ klasy doktadnosci,
ktére powinny by¢ uzyte do poszczegdlnych zastosowan, sposrdd klas zdefiniowanych,
pod warunkiem dopuszczenia do stosowania wszystkich klas na jego terytorium.

W kazdym z powyzszych przypadkéw (a) lub (b) wiasciciel moze zastosowaé przyrzad

pomiarowy o wyzszej klasie doktadnosci.



5. Panstwo Cztonkowskie nie powinno zabrania¢ prezentacji przyrzadéw pomiarowych
niezgodnych z przepisami niniejszej dyrektywy na targach, wystawach 1 pokazach, pod
warunkiem, ze widoczne 1 wyrazne oznaczenia wskazuja niezgodnos$¢ przyrzadu i brak
mozliwosci jego wprowadzenia do obrotu i1 uzytkowania przed doprowadzeniem do

zgodnosci.

Artykut 9
Ocena zgodnosci

Ocena zgodno$ci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami zasadniczymi powinna by¢
przeprowadzona przy zastosowaniu, z wyboru producenta, jednej z procedur oceny zgodnosci
wymienionych w zataczniku szczeg6lnym dla przyrzadu. Producent powinien dostarczy¢, o
ile ma to zastosowanie, dokumentacje¢ techniczna do poszczegélnych przyrzadow lub ich
grup, o ktérej mowa w art. 10.

Moduty oceny zgodnosci ustanawiajace procedury przedstawiono w zatacznikach od A do
HI.

Zapisy 1 korespondencja zwigzane z oceng zgodno$ci powinny by¢ prowadzone w jezyku lub
jezykach urzgdowych Panstwa Czlonkowskiego, w ktérym powotano jednostk¢ notyfikowana

dokonujaca oceny zgodnosci lub w jezyku akceptowanym przez tg jednostke.

Artykut 10
Dokumentacja techniczna

1. Dokumentacja techniczna powinna przedstawia¢ konstrukcje, produkcj¢ oraz dziatanie
przyrzadu pomiarowego w sposob zrozumiaty i powinna umozliwi¢ oceng jego zgodnos$ci
z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

2. Dokumentacja techniczna powinna by¢ wystarczajaco szczegdtowa, aby zapewnic:

- zdefiniowanie charakterystyk metrologicznych,



- odtwarzalno$¢ wiasnosci metrologicznych wyprodukowanych przyrzadow, witasciwie
wyregulowanych przy uzyciu odpowiednich przewidzianych §rodkoéw oraz

- integralno$¢ przyrzadu.

3. Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ odpowiednio wyczerpujace, umozliwiajace
oceng 1 identyfikacjg typu lub przyrzadu:

(a) ogolny opis przyrzadu,

(b) projekt ideowy, rysunki oraz plany elementow, podzespotow, obwodow itp.,

(¢) procedury produkcyjne, zapewniajace produkcje zgodna z zatozeniami,

(d) jezeli ma to zastosowanie, opis urzadzen elektronicznych z rysunkami, wykresami,
schematami  przeplywowymi oraz og6élnymi informacjami o zastosowanym
oprogramowaniu, thumaczacymi ich charakterystyki 1 dzialanie,

(e) opisy i wyjasnienia niezb¢dne do zrozumienia zagadnien, o ktorych mowa w lit. b), ¢) i
d), wlaczajac w to dziatanie przyrzadu,

(f) wykaz norm lub dokumentéw normatywnych, o ktéorych mowa w art. 13, zastosowanych
czgsciowo lub w catosci,

(g) opis przyjetych rozwiazan zapewniajacych spelnianie wymagan zasadniczych, jezeli
normy lub dokumenty normatywne, o ktérych mowa w art. 13, nie byty stosowane,

(h) wyniki obliczen konstrukcyjnych, sprawdzen, itp.,

(1) wyniki odpowiednich badan, jezeli sa niezbedne do wykazania, ze typ lub przyrzad
spetiaja:

- wymagania niniejszej dyrektywy w deklarowanych warunkach znamionowych
uzytkowania 1 przy wyspecyfikowanych zaburzeniach spowodowanych warunkami
srodowiskowymi,

- specyfikacje trwalo$ci dla gazomierzy, wodomierzy, cieplomierzy oraz licznikow do
cieczy innych niz woda,

(j) certyfikaty badania typu WE lub certyfikaty badania projektu WE, w odniesieniu do
przyrzadu zawierajacego czgsci identyczne z tymi w projekcie.

4. Producent powinien wskaza¢ miejsca naniesienia oznaczen i plomb.

5. Producent powinien okresli¢ warunki kompatybilnosci z interfejsami i podzespotami,
jezeli ma to zastosowanie.

Artykut 11

Notyfikacja



Panstwa Cztonkowskie powinny notyfikowa¢ w innych Panstwach Cztonkowskich i w
Komisji jednostki pozostajace pod ich jurysdykcja, ktére zostaly wyznaczone do
wykonywania zadan odnoszacych si¢ do modutéw oceny zgodnos$ci, zgodnie z art. 9,
wraz z ich numerami identyfikacyjnymi nadanymi przez Komisjg, zgodnie z ust. 4,
rodzajem lub rodzajami przyrzadéw pomiarowych, do ktérych jednostka jest wyznaczona
oraz dodatkowo, jezeli ma to zastosowanie, klasami doktadno$ci przyrzadéw, zakresem
pomiarowym, technika pomiaru, ewentualnie innymi parametrami przyrzadow,
ograniczajacymi zakres notyfikacji.

Przy wyznaczaniu takich jednostek Panstwa Cztonkowskie powinny stosowaé kryteria
okreslone w art. 12. Przyjmuje si¢, ze jednostki spetniajace kryteria okreslone w normach
krajowych, transponujacych odpowiednie normy zharmonizowane, do ktérych odniesienia
opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, spetniaja odpowiednie
kryteria. Panstwa Cztonkowskie powinny publikowaé¢ informacje o odniesieniu do tych
norm krajowych.

Jezeli Panstwo Czlonkowskie nie wprowadzi regulacji krajowych dla zadan, o ktorych
mowa w art. 2, zachowuje prawo do wyznaczenia i notyfikowania jednostki wykonujacej
zadania odnoszace si¢ do tych przyrzadow.

Panstwo Cztonkowskie, ktore notyfikowalo jednostkg powinno:

zapewni¢, aby jednostka w sposob ciagly spelniata kryteria ustalone w art. 12,

cofnad notyfikacje, jezeli uzna, ze jednostka przestata spetniac te kryteria.

Powinno ono niezwlocznie poinformowa¢ inne Panstwa Cztonkowskie 1 Komisje o
cofnigciu notyfikacji.

Kazdej jednostce, ktora ma by¢ notyfikowana powinien zosta¢ nadany przez Komisje
numer identyfikacyjny. Komisja powinna publikowa¢ wykaz jednostek notyfikowanych,
wraz z zakresem notyfikacji, o ktorym mowa w ust. 1, w Dzienniku Urzgdowym Unii

Europejskiej, serii C, dbajac, aby lista ta byta zawsze aktualna.

Artykut 12
Kryteria, jakie powinny spelnia¢ jednostki wyznaczone

Panstwo Czlonkowskie powinno stosowaé ponizsze kryteria, przy wyznaczaniu

jednostek, zgodnie z art. 11 ust. 1.



Jednostka, jej kierownik ani nikt z personelu zaangazowanego przy ocenie zgodnos$ci nie
moze by¢ konstruktorem, producentem, dostawca, instalatorem lub uzytkownikiem
przyrzadow pomiarowych, begdacych przedmiotem oceny, ani nie moze by¢
upowaznionym przedstawicielem tych osob. Nie moga by¢ oni réwniez bezposrednio
zaangazowani w konstrukcje, produkcje, marketing lub konserwacje tych przyrzadow, ani
reprezentowac stron zaangazowanych w t¢ dziatalnos$¢. Kryteria te nie wykluczaja jednak
mozliwo$ci wymiany informacji technicznych, stuzacych ocenie zgodnosci, pomigdzy
producentem a jednostka.

Jednostka, jej kierownik oraz personel zaangazowany w ocen¢ zgodno$ci powinni by¢
wolni od wszelkich naciskow, korzysci, w szczegdlnosci materialnych, ktére moghyby
wptynac¢ na ich orzeczenie lub wyniki dokonanej przez nich oceny zgodnosci, szczegdlnie
pochodzacych od 0séb lub grup osob zainteresowanych wynikami oceny.

Ocena zgodnos$ci powinna by¢ przeprowadzana z zachowaniem najwyzszego stopnia
uczciwosci zawodowej 1 z niezbedna kompetencja w dziedzinie metrologii. Gdy
jednostka podzleca pewne zadania, najpierw powinna upewni¢ si¢, ze podwykonawca
spetnia przepisy niniejszej dyrektywy, a w szczegdlnosci niniejszego artykutu. Jednostka
powinna przechowywaé stosowne dokumenty oceniajace kwalifikacje podwykonawcy i
wykonane przez niego prace, zgodnie z niniejsza dyrektywa, do wgladu wiadz
notyfikujacych.

Jednostka powinna mie¢ mozliwos¢ przeprowadzania zadan oceny zgodno$ci, w zakresie,
w jakim zostala wyznaczona, bez wzgledu na to czy wykonuje je sama, czy tez sa one
wykonywane w jej imieniu i1 na jej odpowiedzialno$¢. Powinna dysponowac¢ niezbgdnym
personelem oraz mie¢ dostep do $srodkoéw niezbednych do podjgcia dziatan technicznych i
administracyjnych wynikajacych z oceny zgodnos$ci we wiasciwy sposob.

Personel jednostki powinien posiadac:

niezbedne szkolenia techniczne oraz zawodowe, obejmujace wszystkie zadania oceny
zgodnosci, do ktorych jednostka zostala wyznaczona,

wystarczajaca znajomos$¢ regul odnoszacych si¢ do zadan, ktéore wykonuje, oraz
odpowiednie do takich zadan doswiadczenie.

umiejetnosci niezbgdne do przygotowywania certyfikatow, zapisoOw 1 raportow,
$wiadczacych o wykonaniu zadan.

Nalezy zagwarantowac bezstronno$¢ jednostki, jej kierownika oraz personelu. Dochody

jednostki nie moga zaleze¢ od wynikéw zadan, ktére wykonuje. Wynagrodzenie



kierownika oraz personelu nie moze zaleze¢ od liczby wykonanych zadan, ani od ich
wynikow.

Jednostka powinna by¢ ubezpieczona od odpowiedzialno$ci cywilnej, o ile
odpowiedzialno$¢ ta nie wynika z prawa krajowego Panstwa Cztonkowskiego.

Kierownik jednostki oraz jej personel sa zobowiazani do przestrzegania tajemnicy
zawodowej, dotyczacej wszelkich informacji uzyskanych w czasie wypekniania
obowiazkow wynikajacych z niniejszej dyrektywy, z wyjatkiem przekazywania ich

witadzom Panstwa Cztonkowskiego, ktore wyznaczyto jednostke.

Artykut 13
Normy zharmonizowane i dokumenty normatywne

Panstwa Cztonkowskie powinny domniemywac¢ zgodno$¢ z wymaganiami zasadniczymi,
o ktorych mowa w zalaczniku I oraz w zatacznikach szczeg6lnych, w odniesieniu do
przyrzadow pomiarowych spetniajacych fragmenty norm krajowych implementujacych
europejskie normy zharmonizowane dotyczace przyrzadow pomiarowych, odpowiadajace
tym fragmentom europejskich norm zharmonizowanych, do ktorych odniesienia
opublikowane sa w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, serii C.

Jezeli przyrzad pomiarowy spetia tylko czgsciowo fragmenty norm krajowych, o
ktorych mowa w pierwszym akapicie, Pafstwa Cztonkowskie powinny domniemywaé
zgodno$¢ z wymaganiami zasadniczymi odpowiadajacymi tym fragmentom norm, ktore
przyrzad spetnia.

Panstwa Czlonkowskie powinny publikowa¢ odniesienia do norm krajowych, o ktorych
mowa w akapicie pierwszym.

Panstwo Cztonkowskie powinno domniemywaé zgodno$¢ z wymaganiami zasadniczymi,
o ktérych mowa w zataczniku 1 1 zalacznikach szczeg6lnych, w odniesieniu do
przyrzadow pomiarowych spetniajacych odpowiednie czesci dokumentéw normatywnych,
z uwzglednieniem wykazow, o ktorych mowa w art. 16 ust. 1 lit. a), do ktorych
odniesienia opublikowane sa w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, serii C.

Jezeli przyrzad pomiarowy spetnia tylko czeSciowo dokument normatywny, o ktérym

mowa w pierwszym akapicie, Panstwa Czlonkowskie powinny domniemywaé zgodnos¢ z



wymaganiami  zasadniczymi  odpowiadajacymi  tym  fragmentom  dokumentu
normatywnego, ktére przyrzad spetnia.

Panstwo  Cztonkowskie powinno publikowa¢ odniesienia do dokumentow
normatywnych, o ktorych mowa w akapicie pierwszym.

3. Producent moze wybra¢ dowolne rozwiazanie techniczne, ktore spetnia wymagania
zasadnicze, o ktorych mowa w zataczniku I 1 odpowiednich zatacznikach szczeg6lnych
(od MI-001 do MI-010). Ponadto, aby skorzysta¢ z domniemania zgodnosci, musi
wlasciwie zastosowal rozwiazania przywotane w odpowiednich zharmonizowanych
normach europejskich lub odpowiednich czg$ciach dokumentéw normatywnych i
wykazach, jak podano w ust. 11 2.

4. Panstwo Czlonkowskie powinno domniemywaé podporzadkowanie sig¢ stosownym
badaniom, o ktorych mowa w art. 10 lit. i), jezeli odpowiedni program badan jest
przeprowadzony zgodnie z wlasciwymi dokumentami, wymienionymi w ust. 1 - 3, a ich

wyniki zapewniaja zgodno$¢ z wymaganiami zasadniczymi.

Artykut 14
Komitet Staly

Jezeli Panstwo Czlonkowskie lub Komisja dojdzie do wniosku, ze normy zharmonizowane, o
ktérych mowa w art. 13 ust. 1 nie w peini odpowiadaja wymaganiom zasadniczym, o ktoérych
mowa w zataczniku I i odpowiednich zatacznikach szczegélnych dla przyrzadow, to Panstwo
Czlonkowskie lub Komisja powinny wnie$¢ sprawe do Komitetu Statego, powolanego
zgodnie z art. 5 dyrektywy 98/34/WE, wraz z uzasadnieniem takiego post¢gpowania. Komitet
powinien wyda¢ bezzwlocznie opinig.

W $wietle opinii Komitetu, Komisja powinna poinformowac¢ Panstwa Cztonkowskie, czy jest
niezbg¢dne wycofanie odniesien do norm krajowych z publikacji, o ktéorych mowa w art. 13

ust. 1 trzeci akapit.

Artykut 15



Komitet do spraw Przyrzadow Pomiarowych

Komisjg¢ powinien wspiera¢ Komitet do spraw Przyrzadéw Pomiarowych.

Jezeli poczyniono odniesienia do niniejszego ustgpu, to zastosowanie maja art. 3 1 7
decyzji 1999/468/WE, z uwzglednieniem przepiséw jej art. 8.

Jezeli poczyniono odniesienia do niniejszego ustepu, to zastosowanie maja art. 5 1 7
decyzji 1999/468/WE, z uwzglednieniem przepisoéw jej art. 8.

Okres okreslony w art. 5, ust. 6 decyzji 1999/468/WE powinien wynosi¢ trzy miesiace

Komitet powinien przyja¢ swoj regulamin wewngtrzny.
Komisja powinna zapewnié, ze stosowne informacje o przewidywanych krokach, o

ktérych mowa w art. 16, beda dostepne dla zainteresowanych stron we wtasciwym czasie.

Artykut 16
Funkcje Komitetu do spraw Przyrzadéw Pomiarowych

Na zadanie Panstwa Czlonkowskiego, lub z jego inicjatywy, Komisja, dziatajac zgodnie z
procedura, o ktérej mowa w art. 15 ust. 2, moze podja¢ odpowiednie dziatania, aby:
zidentyfikowa¢ dokumenty normatywne wydane przez OIML, oraz wskaza¢ ich czgsci,
ktérych spelienie pozwala na domniemanie zgodno$ci z wymaganiami zasadniczymi
niniejszej dyrektywy.

opublikowa¢ wykaz i odniesienia do dokumentow, o ktorych mowa w lit. (a) w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej, serii C,

Na wniosek Panstwa Czlonkowskiego lub z jego inicjatywy, Komisja, dziatajac zgodnie z
art. 15 ust. 3, moze podja¢ odpowiednie dziatania, aby poprawi¢ zataczniki szczegodlne
(od MI-001 do MI-010), dotyczace przyrzadow, pod wzgledem:

maksymalnych btedow dopuszczalnych (MPE) i klas doktadnosci,

warunkoéw znamionowych uzytkowania,

warto$ci zmiany krytycznej,

zaburzen,

Jezeli Panstwo Cztonkowskie lub Komisja dojda do wniosku, ze dokument normatywny,
o ktérym informacja zostata opublikowana w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
serii C, zgodnie z ust.1 lit. b), nie odpowiada w peini wymagan zasadniczych, o ktérych

mowa w zalaczniku I 1 w odpowiednich zalacznikach szczegdlnych dotyczacych



przyrzadow, Panstwo Cztonkowskie lub Komisja powinny wnie$¢ sprawe do Komitetu do
spraw Przyrzadéw Pomiarowych, uzasadniajac powod.

Komisja, dziatajac zgodnie z procedura, o ktérej mowa w art. 15 ust. 2 powinna
poinformowaé Panstwa Czlonkowskie, czy jest niezbedne wycofanie odniesien do tych
dokumentow normatywnych z publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.
Panstwo Czlonkowskie moze podja¢ odpowiednie dzialania, aby przeprowadzié
konsultacje z zainteresowanymi stronami na poziomie krajowym, na temat prac OIML

zwiazanych z zakresem niniejszej dyrektywy.

Artykut 17
Oznakowania

Znak ,,CE”, o ktorym mowa w art. 6 sktada si¢ z symbolu ,,CE”, zgodnego z projektem
okreslonym w ust. I.B, lit. d) zatacznika do decyzji 93/465/EWG. Wysokos¢ znaku ,,CE”
powinna wynosi¢ przynajmniej 5 mm.

Dodatkowe oznakowanie metrologiczne sktada si¢ z duzej litery ,,M” 1 dwdch ostatnich
cyfr roku jego naniesienia, otoczonych prostokatem. Wysoko$¢ prostokata powinna by¢
rowna wysokosci znaku ,,CE”. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne powinno by¢
umieszczone zaraz za znakiem ,,CE”.

. Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w art. 11, jezeli nakazuje
to procedura oceny zgodnosci, powinien by¢ umieszczony zaraz za znakiem ,,CE” i
dodatkowym oznakowaniem metrologicznym.

Jezeli przyrzad pomiarowy sklada si¢ z zestawu urzadzen, nie bedacych podzespotami,
dzialajacych wspdlnie, oznakowania powinny by¢ umieszczone na gtownym urzadzeniu
przyrzadu.

Jezeli przyrzad pomiarowy jest zbyt maty lub zbyt delikatny, aby umiesci¢ na nim znak
»CE” 1 dodatkowe oznakowanie metrologiczne, to oznakowania powinny by¢
umieszczony na opakowaniu, jezeli jest przewidziane i w towarzyszacych dokumentach
wymaganych przez niniejsza dyrektywe.

Znak ,,CE” i dodatkowe oznakowanie metrologiczne powinny by¢ nieusuwalne. Numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej powinien by¢ nieusuwalny lub ulegaé
zniszczeniu przy usuwaniu. Wszystkie oznakowania powinny by¢ wyraznie widoczne lub

tatwo dostepne.



Artykut 18
Nadzor rynku i wspolpraca administracyjna

Panstwa Czlonkowskie powinny podja¢ odpowiednie dzialania, aby zapewnié, ze
przyrzady pomiarowe, podlegajace prawnej kontroli metrologicznej, lecz nie spetniajace
odnoszacych si¢ do nich przepisow niniejszej dyrektywy, nie beda wprowadzane na
rynek, ani do uzytkowania.

Wiasciwe wiladze Panstw Czlonkowskich powinny wspomaga¢ si¢ wzajemnie w

wypetnianiu obowiazkow, majacych na celu nadzor rynku.

W szczegolnosci, wlasciwe wladze powinny wymieniaé:

informacje dotyczace stopnia spelniania przez badane przez nie przyrzady przepisow
niniejszej dyrektywy, a takze wyniki takich badan,

certyfikaty badan typu WE i badania projektu wraz z zatacznikami do nich, wydane przez
jednostki notyfikowane oraz dodatki, poprawki 1 wycofania, zwiazane z certyfikatami juz
wydanymi,

zatwierdzenia systemow jakosci wydane przez jednostki notyfikowane oraz informacje
dotyczace odrzuconych lub wycofanych systemow jakosci,

raporty oceniajace opracowane przez jednostki notyfikowane, na zadanie innych wtadz.
Panstwa Cztonkowskie powinny zapewni¢, ze wszelkie niezbedne informacje zwiazane z
certyfikatami i zatwierdzeniami systemu jakosci, beda udostgpniane jednostkom przez nie
notyfikowanym.

Kazde Panstwo Czlonkowskie powinno poinformowaé inne Panstwa Cztonkowskie i

Komisjg, jakie wtasciwe wladze wyznaczyto do takiej wymiany informacji.

Artykut 19
Klauzula ochronna

Jezeli Panstwo Cztonkowskie ustali, ze wszystkie przyrzady pomiarowe danego modelu
oznaczone znakiem ,,CE” i dodatkowym oznakowaniem metrologicznym, lub ich czg$¢,
nie spetniaja wymagan zasadniczych odnoszacych si¢ do wtasciwosci metrologicznych
ustalonych w niniejszej dyrektywie, gdy sa prawidtowo zainstalowane i uzywane zgodnie
z instrukcjami producenta, powinno podja¢ wszelkie niezbedne dziatania, aby wycofac te
przyrzady z rynku, zakaza¢ lub ograniczy¢ ich dalsze wprowadzanie na rynek albo

zakaza¢ lub ograniczy¢ ich dalsze uzytkowanie.



(a)

(b)

Jezeli Panstwo Cztonkowskie decyduje si¢ na powyzsze dziatania, powinno wzia¢ pod
uwage czy niespetnienie wymagan ma charakter systematyczny czy sporadyczny. Jezeli
Panstwo Czlonkowskie ustali, ze niespetnienie wymagan ma charakter systematyczny
powinno niezwtocznie poinformowaé¢ Komisje o podjetych krokach, wskazujac powody
swojej decyzji.

Komisja powinna przeprowadzi¢ konsultacje z zainteresowanymi stronami w mozliwie
najkrotszym czasie.

Jezeli Komisja uzna, ze dziatania podjgte przez zainteresowane Panstwo Cztonkowskie sa
uzasadnione, powinna niezwlocznie poinformowac o tym to Panstwo Cztonkowskie oraz
pozostate Panstwa Cztonkowskie.

Wiasciwe Panstwo Czlonkowskie powinno podjaé dziatania przeciw kazdemu, kto
umiescit oznakowania i powinno poinformowa¢ o tym Komisj¢ i pozostale Panstwa
Cztonkowskie.

Jezeli niestosowanie si¢ do wymagan jest zwigzane z wadami norm lub dokumentow
normatywnych, Komisja, po konsultacjach z zainteresowanymi stronami, powinna wnie$¢
sprawg tak szybko, jak to mozliwe przed wtasciwy Komitet, o ktorym mowa w art. 14 lub
15.

Jezeli Komisja stwierdzi, ze dzialania podjete przez zainteresowane Panstwo
Cztonkowskie nie sa uzasadnione, powinna niezwlocznie poinformowac to Panstwo
Czlonkowskie oraz zainteresowanego producenta lub jego upowaznionego

przedstawiciela.

Komisja powinna zapewni¢, zeby Panstwa Cztonkowskie byly informowane o przebiegu i

wynikach tego postgpowania.

Artykut 20
Nieuzasadnione umieszczenie oznakowan

Jezeli Panstwo Czlonkowskie ustali, ze znak ,,CE” 1 dodatkowe oznakowanie
metrologiczne s3 umieszczane bezzasadnie, powinno zobowigza¢ producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela do:

doprowadzenia przyrzadu do zgodno$ci z przepisami dotyczacymi nanoszenia znaku
,CE” 1 dodatkowego oznakowania metrologicznego, jezeli nie zastosowano art. 19 ust. 1
oraz

zaprzestania naruszania warunkow natozonych przez to Panstwo Czlonkowskie.



2. Gdy wyzej opisywane naruszenie utrzymuje si¢, Panstwo Cztonkowskie musi podjac¢
wszelkie dzialania do ograniczenia lub zakazu wprowadzania zakwestionowanego
przyrzadu na rynek, aby zapewnic¢, ze bedzie wycofany z rynku albo bedzie zakazane lub

ograniczone jego dalsze uzytkowanie, zgodnie z procedurami, okreslonymi w art. 19.

Artykut 21
Decyzje pociagajace za soba odmowe lub ograniczenia

Wszystkie decyzje podjete w celu realizacji niniejszej dyrektywy, pociagajace za soba
wycofanie przyrzadu pomiarowego z rynku, zakazujace lub ograniczajace jego wprowadzanie
na rynek albo zakazujace lub ograniczajace jego wprowadzanie do uzytkowania, powinny
doktadnie przedstawia¢ podstawy, na ktéorych si¢ opieraja. Decyzje powinny by¢
niezwlocznie przekazywane zainteresowanym stronom, ktére powinny zosta¢ w tym samym
czasie poinformowane o dostgpnych im prawnych krokach zaradczych, gwarantowanych
przez prawo zainteresowanego Panstwa Czlonkowskiego i ograniczeniach czasowych ich

zastosowania.

Artykut 22
Uchylenia
Ponizsze dyrektywy traca moc z dniem 30 pazdziernika 2006 r., z zastrzezeniem art. 23:

— Dyrektywa Rady 71/318/EWG z dnia 26 lipca 1971 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do gazomierzy /,

— Dyrektywa 71/319/EWG z dnia 26 lipca 1971 r. w sprawie zbliZzenia ustawodawstw
Panstw Cztonkowskich odnoszacych sig do licznikéw do cieczy innych niz woda ?,

— Dyrektywa 71/348/EWG z dnia 12 pazdziernika 1971 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do urzadzen pomocniczych do
licznikoéw do cieczy innych niz woda’,

— Dyrektywa 73/362/EWG z dnia 19 listopada 1973 r. w sprawie zblizenia

ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do materialnych miar dlugosci
2

2

'Dz.U. L 202, 6.9.1971, str. 21. Dyrektywa ostatnio zmieniona przez dyrektywe Komisji 82/623/EWG (Dz.U. L
252,27.8.1982, str. 5).
*Dz.U. L 202, 6.9.1971, str. 32



— Dyrektywa 75/33/EWG z dnia 17 grudnia 1974 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do wodomierzy do wody zimnej, jako
dotyczaca przyrzadéw zdefiniowanych w zataczniku MI-001 niniejszej dyrektywy °,

— Dyrektyw 75/410/EWG z dnia 24 czerwca 1975 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panistw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do wag przenosnikowych ?,

— Dyrektywa 76/891/EWG z dnia 4 listopada 1976 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panstw Cztonkowskich odnoszacych sig do licznikéw energii elektrycznej’,

— Dyrektywa 77/95/EWG z dnia 21 grudnia 1976 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do taksometrow’,

— Dyrektywa 77/313/EWG z dnia 5 kwietnia 1977 r. w sprawie zbliZzenia ustawodawstw
Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do instalacji pomiarowych do cieczy innych
niz woda’,

— Dyrektywa 78/1031/EWG z dnia 5 grudnia 1978 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do automatycznych wag kontrolnych i
sortujacych’,

— Dyrektywa 79/830/EWG z dnia 11 wrzesnia 1979 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do licznikow do wody

ciepte;’.

Artykut 23
Przepisy przejsciowe
Na zasadzie odstgpstwa od art. 8 ust. 2, Panstwa Czlonkowskie powinny zezwoli¢, w zakresie
zadan pomiarowych, ktére powinny by¢ wykonywane przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych
podlegajacych prawnej kontroli metrologicznej, na wprowadzanie na rynek i do uzytkowania

przyrzadoéw spetniajacych prawo obowiazujace przed dniem 30 pazdziernika 2006 r., az do

'Dz.U. L 239, 25.10.1971, str. 9. Dyrektywa ostatnio zmieniona przez ustawe o akcesji z 1994 r.

2Dz.U. L 335, 5.12.1973, str. 56. Dyrektywa ostatnio zmieniona przez dyrektywe Komisji 85/146/EWG (Dz.U.
L 54, 23.2.1985, str. 29).

*Dz.U. L 14, 20.1.1975, str. 1.

“Dz.U. L 183, 14.7.1975, str. 25.

> Dz.U. L 336, 4.12.1976, str. 30.

*Dz.U. L 26,31.1.1977, str. 59.

"Dz.U. L 105, 28.4.1977, str. 18. Dyrektywa ostatnio zmieniona przez dyrektywe Komisji 82/625/EWG (Dz.U.
L 252,27.8.1982, str. 10).

¥Dz.U. L 364,27.12.1978, str. 1.

’Dz.U. L 259, 15.10.1979, str. 1.



uptywu waznosci zatwierdzen typoéw tych przyrzadow pomiarowych, lub w przypadku
bezterminowego zatwierdzenia typu, przez okres co najwyzej dziesigciu lat od dnia 30

pazdziernika 2006 r.

Artykut 24
Transpozycja

1. Panstwa Czlonkowskie wprowadza w zycie przepisy ustawowe, wykonawcze 1
administracyjne niezbedne do wykonania niniejszej dyrektywy przed dniem 30 kwietnia
2006 1. i niezwlocznie powiadomia o tym Komisjg.
Przepisy przyjete przez Panstwa Czlonkowskie zawieraja odniesienie do niniejszej
dyrektywy lub odniesienie takie towarzyszy ich urzedowej publikacji. Metody
dokonywania takiego odniesienia okreslane sa przez Panstwa Cztonkowskie.
Panstwa Czlonkowskie zastosuja wspomniane przepisy od dnia 30 pazdziernika 2006 r.

2. Panstwa Czlonkowskie przekaza Komisji teksty podstawowych przepisow prawa

krajowego, przyjetych w dziedzinach objetych niniejsza dyrektywa.

Artykut 25
Przeglad wdrozenia

Parlament Europejski i Rada zwracaja si¢ do Komisji o ztozenia sprawozdania, przed dniem
30 kwietnia 2011 r., dotyczacego wdrozenia niniejszej dyrektywy, migdzy innymi na
podstawie sprawozdan dostarczonych przez Panstwa czlonkowskie oraz, jezeli zajdzie
potrzeba, do przedlozenia propozycji zmian.

Parlament Europejski i Rada zwracaja si¢ do Komisji o dokonanie oceny, czy procedury
oceny zgodnosci dla wyrobow przemystowych sa wlasciwie stosowane oraz, jezeli zajdzie

potrzeba, do wprowadzenia poprawek w celu zapewnienia spdjnej certyfikacji.

Artykut 26
Wejscie w zycie
Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie z dniem jej opublikowania w Dzienniku Urzedowym

Unii Europejskiej.
Artykut 27



Adresaci

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Pafstw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Strassburgu, dnia 31 marca 2004 r.

W imieniu Parlamentu Europejskiego W imieniu Rady
P. COX D. ROCHE
Przewodniczqcy Przewodniczqcy



ZALACZNIK 1

WYMAGANIA ZASADNICZE

Przyrzad pomiarowy powinien zapewnia¢ wysoki poziom ochrony metrologicznej, aby kazda
ze stron miata zaufanie do wynikéw pomiaru i powinien by¢ zaprojektowany
1 wyprodukowany z zapewnieniem wysokiego poziomu jakosci, przy uwzglednieniu techniki
pomiarowej i bezpieczenstwa danych pomiarowych.

Wymagania, ktore powinien spetnia¢ przyrzad pomiarowy sa okreSlone ponizej i
odpowiednio uzupelione o wymagania szczegolne w zatacznikach od MI-001 do MI-010,
ktore zawieraja wigcej danych, odnosnie niektérych aspektow wymagan ogolnych.
Rozwiazania przyjgte w celu osiagnigcia spelnienia wymagan powinny bra¢ pod uwage

zamierzone zastosowanie przyrzadu i dajace si¢ przewidzie¢ niewtasciwe uzycie.

Definicje
Wielko$¢ mierzona

Wielko$¢ mierzona jest okreslona wielkoscia, stanowiaca przedmiot pomiaru.

Wielkos¢ wplywajaca
Wielkos¢ wptywajac jest wielko$cia, nie bedaca wielko$cia mierzona, ktora jednak wptywa

na wynik pomiaru.

Warunki znamionowe uzytkowania
Warunki znamionowe uzytkowania sa warto$ciami wielko$ci mierzonej oraz wielko$ci

wptywajacych, stanowiacymi normalne warunki pracy przyrzadu.

Zaburzenie

Wielkos¢ wplywajaca, majaca warto§¢ zawarta w granicach okre$lonych w stosownych
wymaganiach, lecz poza warunkami znamionowymi uzytkowania przyrzadu pomiarowego.
Wielko§¢ wptlywajaca jest zaburzeniem, jezeli nie okre$lono dla niej warunkow

znamionowych uzytkowania.

Warto$¢ zmiany Krytycznej
Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscia, przy ktorej zmiana wyniku pomiaru uwazana jest

za niepozadana.



Miara materialna
Miara materialna jest urzadzeniem przeznaczonym do odtwarzania lub dostarczania jednej lub

wielu znanych wartosci danej wielkosci w sposob niezmienny podczas jego stosowania.

Sprzedaz bezposrednia

Transakcja handlowa jest sprzedaza bezposrednia, jezeli:

— wynik pomiaru jest podstawa do ustalenia oplaty i;

— przynajmniej jedna ze stron bioraca udzial w transakcji zwiazanej z pomiarem jest
konsumentem lub uczestnikiem transakcji, wymagajacym podobnego poziomu ochrony i;

— wszystkie strony biorace udzial w transakcji akceptuja wyniki pomiaru dokonanego w

miejscu i czasie jej dokonywania.

Srodowisko klimatyczne
Srodowisko klimatyczne jest okre§lone przez warunki, w ktorych przyrzad pomiarowy moze
by¢ stosowany. Aby uwzgledni¢ réznice klimatyczne pomigdzy Panstwami Cztonkowskimi,

zdefiniowano zakresy temperatur granicznych.

Przedsigbiorstwo uzytecznos$ci publicznej
Za przedsigbiorstwo uzytecznosci publicznej uwaza si¢ dostawce energii elektrycznej, gazu,

ciepta lub wody.

Wymagania

1. Bledy dopuszczalne

1.1. Btad pomiaru uzyskany w warunkach znamionowych uzytkowania i1 przy braku
zaburzen nie powinien przekracza¢ wartosci bigdu granicznego dopuszczalnego (MPE),
jak okreslono to w odpowiednich wymaganiach szczeg6lnych.
Jezeli nie ustalono inaczej w odpowiednich zatacznikach, btad graniczny dopuszczalny
(MPE) wyrazany jest jako dwustronna warto$¢ odchylenia od warto$ci poprawne;j
pomiaru.

1.2. W warunkach znamionowych uzytkowania i przy wystgpowaniu zaburzen, wymagania
dotyczace dziatania powinny by¢ takie, jak okre§lono to w odpowiednich wymaganiach

szczegOlnych.



Jezeli przyrzad jest przeznaczony do uzytku w okreslonym ciagtym i niezmiennym
polu elektromagnetycznym, to dopuszczalny wynik badania przeprowadzonego w
modulowanym amplitudowo promieniowanym polu elektromagnetycznym powinien
miesci¢ si¢ w zakresie maksymalnego btedu dopuszczalnego (MPE).

1.3.  Producent powinien okresli¢ warunki srodowiskowe: klimatyczne, mechaniczne oraz
elektromagnetyczne, w ktorych przyrzad ma by¢ uzytkowany, zasilanie oraz inne
wielkosci  wplywajace, ktére moga mie¢ wplyw na dokladno$¢ przyrzadu,
uwzgledniajac wymagania okre§lone w odpowiednich zatacznikach szczegolnych.

1.3.1. klimatyczne Warunki srodowiskowe
Producent powinien okresli¢ gorna i dolna granice temperatury, sposréd wartosci
okreslonych w Tabeli 1, o ile w zatacznikach MI-001 do MI-010 nie ustalono inaczej
oraz wskaza¢ czy przyrzad jest przeznaczony do pracy przy kondensujacej lub nie
kondensujacej si¢ parze wodnej oraz czy jest przeznaczony do pracy w miejscach o

charakterze zamknigtym, czy otwartym.

Tabela 1
Granice temperatur
gdrna granica temperatury 30 °C 40 °C 55°C 70 °C
dolna granica temperatury 5°C -10 °C -25°C -40 °C

1.3.2. (a) Warunki srodowiska mechanicznego sa podzielone na klasy od M1 do M3:

M1 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych w miejscach
narazonych na wibracje 1 wstrzasy o niskim poziome, np. do przyrzadow
zamocowanych na lekkich wspornikach podlegajacych zaniedbywalnym
wibracjom 1 wstrzasom pochodzacym od miejscowych podmuchéw, wbijania
pali, trzaskania drzwiami, itp.

M2 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych w miejscach
narazonych na wibracje 1 wstrzasy o znacznym lub wysokim poziome, np.
pochodzacych od maszyn 1 blisko przejezdzajacych pojazddéw lub sasiadujacych

cigzkich maszyn, pasoOw transmisyjnych itp.



M3 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych w miejscach

narazonych na wibracje i wstrzasy o wysokim lub bardzo wysokim poziome, np.

do przyrzadow mocowanych bezposrednio do maszyn, paséw transmisyjnych

itp.

(b) W odniesieniu do warunkéw srodowiska mechanicznego nalezy bra¢ pod uwage:

— wibracje,

— wstrzasy mechaniczne.

1.3.3. (a) Warunki srodowiska elektromagnetycznego sa podzielone na klasy E1, E2 i E3, o

El

E2

E3

ile odpowiednie zataczniki szczegodlne dla przyrzadow nie stanowia inaczej.

Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych w miejscach
narazonych na zaburzenia odpowiadajace budynkom mieszkalnym, ustugowym 1
handlowym oraz zabudowaniom przemystu drobnego.

Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych w miejscach
narazonych na zaklocenia odpowiadajace pozostalym zabudowaniom
przemystowym.

Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow zasilanych z akumulatora pojazdu.
Przyrzad taki powinien spelnia¢ wymagania dla klasy E2 oraz dodatkowo
wymagania dotyczace:

— spadkow napigcia spowodowanych rozruchem silnikéw spalinowych,

— stanéw  nieustalonych, spowodowanych odiaczeniem roztadowanego

akumulatora w czasie pracy silnika.

(b) W odniesieniu do warunkéw $rodowiska elektromagnetycznego nalezy bra¢ pod

uwage nastgpujace wielkosci wplywajace:

— przerwy w napigciu,

— krotkotrwate spadki napigcia,

— stany nieustalone w liniach zasilajacych lub sygnatowych,

— wyladowania elektrostatyczne,

— pola elektromagnetyczne o czgstotliwosci radiowe;,

— pola elektromagnetyczne przewodzone o czgstotliwosci radiowej, wystepujace
w liniach zasilajacych lub sygnatowych,

— skoki napigcia w liniach zasilajacych lub sygnatowych,

1.3.4. Pozostatle wielkosci wptywajace, ktore nalezy bra¢ pod uwage, jezeli ma to

zastosowanie to:



1.4.

1.4.1.

1.4.2.

— wabhania napigcia,

— zmiany czegstotliwosci sieci zasilajacej,

— pola magnetyczne o czgstotliwosci zasilania,

— 1inne wielko$ci mogace wplynaé w znaczacy sposob na doktadno$¢ przyrzadu.
Podczas przeprowadzania testow przewidzianych niniejsza dyrektywa nalezy mie¢ na
uwadze co nastepuje:

Podstawowe zasady badania i wyznaczania biedow

Wymagania zasadnicze okreslone w pkt 1.1 1 1.2 powinny by¢ sprawdzone dla kazdej

odpowiedniej wielkosci wplywajacej. Jezeli w odpowiednim zataczniku specyficznym

dla przyrzadu nie podano inaczej, wymagania zasadnicze stosuje si¢ i ocenia osobno

dla kazdej wielkosci wptywajacej, przy wzglednie stalych wartosciach odniesienia

pozostatych wielkosci wplywajacych.

Badania metrologiczne powinny by¢ przeprowadzone podczas lub po oddzialywaniu

wielko$ci wplywajacych, w zaleznosci, ktory z tych warunkéw odpowiada normalnej

pracy przyrzadu, przy ktorej te wielkosci moglyby sig¢ pojawic.

Wilgotnos$¢ otoczenia

— w zalezno$ci od przewidywanego klimatycznego $rodowiska uzytkowania

przyrzadu, mozna zastosowa¢ odpowiednio badanie w stanie wilgotnego goraca
statego (bez kondensacji) lub cyklicznego (z kondensacja).

— badanie w stanie wilgotnego goraca cyklicznego ma zastosowanie, gdy

kondensacja jest istotna lub, gdy penetracja pary wodnej bedzie przyspieszona
przez respiracj¢. W warunkach, gdy kondensacja nie wystgpuje nalezy stosowac

badanie w stanie wilgotnego goraca stalego.

Odtwarzalnos$¢

Pomiary tej samej wielkosci wykonywane w roznych miejscach, lub przez réznych
uzytkownikéw w takich samych pozostatych warunkach powinny dawaé zblizone
wyniki. Réznice pomiedzy wynikami powinny by¢ mate w stosunku do bledu

granicznego dopuszczalnego (MPE).

Powtarzalnos$é



7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Pomiary tej samej wielkosci wykonywane w takich samych warunkach powinny dawacé
zblizone wyniki. Roznice pomigdzy wynikami powinny by¢ mate w stosunku do btedu

granicznego dopuszczalnego (MPE).

Pobudliwos¢ i czulos¢
Przyrzad pomiarowy powinien by¢ wystarczajaco czuly, a jego prég pobudliwosci

powinien by¢ wystarczajaco niski dla zamierzonego zadania pomiarowego.

Trwalos¢

Przyrzad pomiarowy powinien by¢ tak zaprojektowany, aby mogl zachowaé
odpowiednia stato$¢ charakterystyk metrologicznych w czasie okreslonym przez
producenta, po zapewnieniu prawidtowej instalacji, utrzymania i stosowania zgodnie z

instrukcja producenta w warunkach srodowiskowych, do ktorych zostat przeznaczony.

Niezawodno$¢
Przyrzad pomiarowy powinien by¢ tak zaprojektowany, aby zminimalizowa¢, na ile to
mozliwe, wptyw uszkodzenia mogacego spowodowac niedoktadny pomiar, o ile

wystapienie tego uszkodzenia nie jest oczywiste.

Przydatnos¢

Przyrzad pomiarowy nie powinien mie¢ cech ulatwiajacych jego uzycie w celach
oszustwa, a mozliwos¢ jego niewlasciwego uzycia powinna by¢ zminimalizowana.
Przyrzad pomiarowy powinien by¢ przydatny do jego zamierzonego zastosowania
biorac pod uwageg praktyczne warunki pracy, bez stawiania uzytkownikowi
nieuzasadnionych wymagan w celu osiagnigcia poprawnych wynikéw pomiaru.

Bledy przyrzadéw pomiarowych do mediow komunalnych przy przeptywie lub pradzie
przekraczajacym zakres regulowany nie powinny by¢ ustawione zbyt tendencyjnie.
Jezeli przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do pomiarow wartosci, ktore sa state
w czasie to powinien by¢ nieczuly na ich mate wahania lub odpowiednio na nie
zareagowac.

Przyrzad pomiarowy powinien by¢ solidnie zbudowany, przy uzyciu materialdéw
dostosowanych do warunkow, do ktorych jest przeznaczony.

Przyrzad pomiarowy powinien by¢ tak zaprojektowany, aby byla mozliwa kontrola

jego pracy po wprowadzeniu go na rynek i do uzytkowania. Jezeli jest taka potrzeba, to



8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

przyrzad powinien by¢ wyposazony w urzadzenia dodatkowe Ilub program
umozliwiajacy taka kontrolg. Procedura sprawdzania powinna by¢ opisana w instrukcji
obstugi.

Jezeli przyrzad pomiarowy wyposazony jest w oprogramowanie realizujace inne
funkcje, niz zwiazane z pomiarem, to oprogramowanie istotne dla charakterystyk
metrologicznych powinno by¢ identyfikowalne 1 powinno by¢ odporne na

niedozwolony wplyw innego, towarzyszacego mu oprogramowania.

Zabezpieczenie przed zafalszowaniem

Na charakterystyki metrologiczne przyrzadu pomiarowego nie moze miec
niedozwolonego wplywu dotaczanie innych urzadzen, ani dotaczonych bezposrednio,
ani zdalnych, komunikujacych si¢ z przyrzadem pomiarowym.

Sktadniki sprzgtowe, istotne dla charakterystyk metrologicznych, powinny by¢ tak
zaprojektowane, aby mozna je byto zabezpieczaé. Przewidziane $rodki zabezpieczajace
powinny zapewnia¢ pozostawienie dowodu ingerencji.

Oprogramowanie, istotne dla charakterystyk metrologicznych, powinno by¢
zidentyfikowane jako majace taka wlasciwosc¢ i zabezpieczone.

Identyfikacja oprogramowania powinna by¢ zapewniona przez sam przyrzad
pomiarowy.

Dowdd ingerencji powinien by¢ dostgpny przez uzasadniony okres czasu.

Dane pomiarowe, oprogramowanie istotne dla charakterystyk metrologicznych oraz
wazne parametry metrologiczne przechowywane lub transmitowane powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym lub celowym zafalszowaniem.
Urzadzenie wskazujace przyrzadu do pomiaru mediow komunalnych pokazujace
catkowita dostarczona ilo$¢ medium lub wartosci, z ktérych taka ilos¢ moze by¢
wyprowadzona, stanowiace w catosci lub czg$ciowo podstawe do obliczenia optaty, nie

moze da¢ si¢ skasowaé w czasie uzytkowania.

Informacje umieszczane na przyrzadzie i towarzyszace mu
Na przyrzadzie pomiarowym powinny by¢ zamieszczone nastgpujace dane:
— nazwa lub znak producenta,

— informacja dotyczace doktadnosci,

oraz dodatkowo, jezeli ma to zastosowanie:

— informacje dotyczace warunkow uzytkowania,



9.2.

9.3.
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— zdolno$¢ pomiarowa,

— zakres pomiarowy,

— oznaczenie identyfikacyjne,

— numer certyfikatu badania typu WE lub certyfikatu badania projektu WE.

— informacja o spetlianiu lub niespelnianiu przez urzadzenia dodatkowe,
dostarczajace dane metrologiczne, przepisow niniejszej dyrektywy, dotyczacych
prawnej kontroli metrologiczne;.

W przypadku przyrzadow o wymiarach zbyt matych lub zbyt delikatnych, aby umiescié¢
na nich stosowne informacje, informacje te powinny by¢ umieszczone na ich
opakowaniu, jezeli jest i w dotaczonych do nich dokumentach, wymaganych
przepisami niniejszej dyrektywy.

Do przyrzadu powinna by¢ dolaczona informacja o jego dzialaniu chyba, Ze nie
wymaga tego prostota przyrzadu. Informacja powinna by¢ zrozumiata i powinna
zawiera¢, w zakresie, w jakim ma to zastosowanie:

— warunki znamionowe uzytkowania,

— klasy srodowiska mechanicznego i elektromagnetycznego,

— granice, gorna 1 dolna, temperatury, mozliwo$¢ pracy przy wystgpowaniu
kondensacji pary wodnej, mozliwos¢ stosowania w miejscach zamknigtych lub
otwartych,

— instrukcje instalacji, konserwacji, napraw, dozwolonych regulacji,

— instrukcje¢ wlasciwego dziatania i inne specjalne warunki stosowania,

— warunki kompatybilnosci z interfejsami, podzespotami Ilub przyrzadami
pomiarowymi.

Grupy identycznych przyrzadéw pomiarowych stosowanych w tym samym miejscu lub
stosowanych do pomiaru mediéw nie musza mie¢ indywidualnych instrukeji obstugi.
Jezeli nie podano inaczej w odpowiednim zalaczniku specyficznym dla przyrzadu,
warto$ci dzialki elementarnej wielko$ci mierzonych powinny mie¢ postaé: 1x10",
2x10™ albo 5x10", gdzie n jest liczba calkowita lub zerem. Jednostka miary lub jej
symbol powinny by¢ umieszczone w sasiedztwie warto$ci liczbowe;.

Miara materialna powinna by¢ oznaczona wartoscia nominalng lub podziatka z
jednostka miary.

Stosowane jednostki miary lub ich symbole powinny by¢ zgodne z prawem

wspolnotowym, dotyczacym jednostek miar i ich symboli.



9.8.

10.
10.1.

10.2.

10.3.
10.4.

10.5.

11.

11.2.

12.

Wszelkie oznaczenia i1 napisy wynikajace z wymagan powinny by¢ wyrazne, trwate,

jednoznaczne i niemozliwe do przeniesienia na inny obiekt.

Wskazanie wyniku

Wskazanie wyniku powinno mie¢ forme¢ prezentacji na urzadzeniu odczytowym lub
wydruku.

Wskazanie wyniku powinno by¢ wyrazne, jednoznaczne i wraz z nim powinny
wystgpowaé oznaczenia 1 opisy informujace uzytkownika o wazno$ci wyniku. Latwy
odczyt przedstawianych wynikéw powinien by¢ mozliwy w normalnych warunkach
uzytkowania. Dodatkowe wskazania, ktére moga si¢ pojawic¢, nie powinny utrudniaé
odczytu wskazan zasadniczych.

W przypadku drukowania wynikow, wydruki powinny by¢ czytelne i trwate.

Przyrzad pomiarowy stosowany do transakcji przy sprzedazy bezposredniej powinien
przedstawia¢ wyniki obu stronom transakcji, gdy jest zainstalowany do tego celu. Jezeli
ma to znaczenie decydujace przy sprzedazy bezposredniej, na paragonie dla
konsumenta, wydanym przez urzadzenie dodatkowe nie spelniajace przepisow
niniejszej dyrektywy, powinna by¢ zamieszczona odpowiednia informacja.

Bez wzgledu na to, czy przyrzad pomiarowy stosowany do pomiaru mediow moze by¢
odczytywany zdalnie czy nie, powinien by¢ wyposazony w urzadzenie odczytowe,
podlegajace kontroli metrologicznej, dostgpne dla konsumenta bez uzycia narzedzi
dodatkowych. Wskazanie urzadzenia odczytowego, bgdace wynikiem pomiaru, jest

podstawa do ustalenia optaty.

Pozniejsze przetwarzanie danych do realizacji transakcji handlowej

. Przyrzad pomiarowy nie sluzacy do pomiaru mediow komunalnych powinien

zapisywaé w sposob trwaly wyniki pomiaru, opatrzone informacja, pozwalajaca

zidentyfikowac poszczegolne transakcje, jezeli:

— pomiar nie jest powtarzalny oraz,

— przyrzad pomiarowy jest zwykle uzywany pod nieobecno$¢ jednej ze stron
transakcji.

Dodatkowo, po zakonczeniu pomiaru powinien by¢ dostgpny, na Zyczenie, trwaty

dowdd zawierajacy wynik pomiaru oraz informacj¢ identyfikujaca transakcje.

Ocena zgodnoSci

Przyrzad pomiarowy powinien by¢ tak zaprojektowany, aby umozliwi¢ gotowa oceng jego
zgodnosci z wymaganiami niniejszej dyrektywy.



ZALACZNIK A

DEKLARACJA ZGODNOSCI
NA PODSTAWIE WEWNETRZNEJ KONTROLI PRODUKCIJI

»Deklaracja zgodno$ci na podstawie wewngtrznej kontroli produkcji” jest procedura
oceny zgodnos$ci, wedtug ktorej producent wypetnia obowiazki okreslone w niniejszym
zalaczniku oraz zapewnia i deklaruje, ze przyrzady pomiarowe speiniaja wymagania

niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

2. Producent powinien przygotowa¢ dokumentacj¢ techniczna, zgodnie z art. 10.
Dokumentacja ta powinna umozliwi¢ oceng zgodno$ci przyrzadéw z odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna obejmowac, na ile to istotne dla oceny,
projekt, produkcj¢ oraz dziatanie przyrzadow.

3. Producent powinien przechowywaé¢ dokumentacj¢ do dyspozycji wladz panstwowych
przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu.

Produkcja

4. Producent powinien podja¢ wszelkie niezb¢dne dziatania do zapewnienia zgodnosci

produkowanych przyrzadéw z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Pisemna deklaracja zgodnosci

5.1.

5.2.

Producent powinien umieszcza¢ (oznakowanie) znak ,,CE” oraz dodatkowe oznakowanie
metrologiczne na kazdym przyrzadzie pomiarowym spelniajacym odpowiednie
wymagania niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnosci jest wydawana dla kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych przez okres dziesigciu lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowaé przyrzad, dla
ktorego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym
wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegélnych przyrzadéw, w przypadku, gdy duza

liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.



Upowazniony przedstawiciel

6. Zobowiazania producenta, o ktérych mowa w pkt 3 i 5.2 moga by¢ wypelniane, w jego
imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.
Jezeli producent nie jest ustanowiony we Wspdlnocie i jezeli nie ma on upowaznionego

przedstawiciela, za zobowiazania, o ktorych mowa w pkt 3. 1 5.2. powinna odpowiadac

osoba wprowadzajaca przyrzad na rynek.



ZALACZNIK A1l

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE WEWNETRZNEJ KONTROLI
PRODUKCIJI ORAZ BADANIA WYROBU PRZEZ JEDNOSTKE NOTYFIKOWANA

1. ,,Deklaracja zgodnos$ci na podstawie wewngtrznej kontroli produkcji oraz badania wyrobu

przez jednostke notyfikowana” jest procedura oceny zgodnosci, wedtug ktorej producent

wypetnia obowiazki okreslone w niniejszym zataczniku oraz zapewnia i zadeklaruje, ze

przyrzady pomiarowe spetniaja wymagania niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

2. Producent powinien przygotowa¢ dokumentacj¢ techniczna, zgodnie z art. 10.

Dokumentacja ta powinna umozliwi¢ oceng zgodno$ci przyrzadu z odpowiednimi

wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna obejmowac, na ile to istotne dla oceny,

projekt, produkcj¢ oraz dziatanie przyrzadu.

3. Producent powinien przechowywaé¢ dokumentacj¢ do dyspozycji wladz panstwowych

przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu.

Produkcja

4. Producent powinien podja¢ wszelkie niezb¢dne dziatania do zapewnienia zgodnosci

produkowanego przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Sprawdzenia wyrobu

5. Jednostka notyfikowana, wybrana przez producenta, powinna przeprowadzac

sprawdzenia wyrobu lub zleca¢ takie sprawdzenia w odpowiednich, okreslonych przez

siebie przedziatach czasu, w celu weryfikacji jakosci kontroli wewnetrznej, biorac pod

uwage, migdzy innymi, techniczna ztozono$¢ przyrzadu oraz wielko$¢ produkcji.

Odpowiednia probka wyrobow koncowych, pobrana przez jednostkg notyfikowana przed

wprowadzeniem ich na rynek, powinna by¢ przebadana i poddana testom okre§lonym w

dokumencie lub dokumentach, o ktérych mowa w art. 13, lub rownowaznym testom, w

celu sprawdzenia zgodno$ci przyrzadu z wymaganiami niniejszej dyrektywy. W

przypadku braku odpowiednich dokumentéw, o testach, ktore powinny by¢

przeprowadzone decyduje jednostka notyfikowana.



W przypadku, gdy okreslona liczba przyrzadéw stanowiacych probke nie osiagnie
wymaganego poziomu jakosci, jednostka notyfikowana powinna podja¢ odpowiednie

kroki.

Pisemna deklaracja zgodnosci

6.1.

6.2.

Producent powinien umieszcza¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne
oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 5, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym spelniajacym wymagania
niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodno$ci jest wydawana dla kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych przez okres dziesigciu lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu
pomiarowego, dla ktérego zostala wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym
wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegdlnych przyrzadow, w przypadku, gdy duza

liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Upowazniony przedstawiciel

7.

Zobowiazania producenta, o ktérych mowa w pkt 3 i 6.2 moga by¢ wypelniane, w jego
imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.

Jezeli producent nie jest ustanowiony we Wspdlnocie i jezeli nie ma on upowaznionego
przedstawiciela, za zobowiazania, o ktorych mowa w pkt 3 1 6.2. powinna odpowiadac

osoba wprowadzajaca przyrzad na rynek.



(a)

ZALACZNIK B

BADANIE TYPU

,Badanie typu” jest cze$cia procedury oceny zgodnosci, wedlug ktorej jednostka
notyfikowana bada projekt techniczny przyrzadu pomiarowego oraz zapewnia 1 deklaruje,

ze konstrukcja spetnia odpowiednie postanowienia niniejszej dyrektywy.

Badanie typu moze by¢ przeprowadzone w jeden z ponizszych sposobow. Jednostka
notyfikowana decyduje o tym sposobie i wymaganych wzorach typu:
badanie wzoru typu, reprezentatywnego dla przewidywanej produkcji, kompletnego

przyrzadu pomiarowego;

(b) badanie wzoréw typu, reprezentatywnych dla przewidywanej produkcji, jednej lub

(©)

wigkszej liczby znaczacych elementow przyrzadu pomiarowego wraz z ocena
odpowiednio$ci projektu pozostalych elementow przyrzadu pomiarowego przez analiz¢
dokumentacji techniczne;j i positkujac si¢ dowodami, o ktérych mowa w pkt 3;

ocena odpowiednio$ci projektu przyrzadu pomiarowego przez analiz¢ dokumentacji

technicznej oraz positkujac si¢ dowodem, o ktorym mowa w pkt 3, bez badania wzoru

typu.

Whiosek o badanie typu powinien by¢ zgloszony przez producenta do wybranej przez
niego jednostki notyfikowane;.

Whniosek powinien zawierac:
nazw¢ 1 adres producenta, a jezeli wniosek jest zgloszony przez upowaznionego
przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,
pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w innej jednostce
notyfikowanej,
dokumentacj¢ techniczna, okreslong w art. 10. Dokumentacja powinna umozliwia¢ oceng
zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna ona,
jezeli ma to zastosowanie przy takiej ocenie, obejmowac projekt, produkcje i dziatanie
przyrzadu,
wzory typu, reprezentatywne dla przewidywanej produkcji, jako wymagane przez

jednostke notytfikowana,



— dowdd uzupelniajacy dotyczacy odpowiedniosci projektu tych elementéw przyrzadu
pomiarowego, dla ktorych wzory typu nie sa wymagane. Dowod uzupetniajacy powinien
mowi¢ o wszystkich stosownych zastosowanych dokumentach, w szczegdlnosci, jezeli
odpowiednie dokumenty, o ktorych mowa w art. 13 nie byly zastosowane w petni, i
powinien zawierac, jezeli to niezbgdne, wyniki badan przeprowadzonych przez wtasciwe
laboratorium producenta lub inne laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego

odpowiedzialnos¢.

4. Jednostka notyfikowana powinna:

W stosunku do wzoroéw typu:

4.1. przeanalizowa¢ dokumentacj¢ techniczna, sprawdzajac czy wzory typu sa
wyprodukowane zgodnie z nia oraz zidentyfikowa¢ elementy, ktére zaprojektowano
zgodnie ze odpowiednimi postanowieniami stosownych dokumentow, o ktérych mowa w
art. 13, jak rowniez elementy, ktore zaprojektowano bez stosowania odpowiednich
postanowien tych dokumentow,

4.2. przeprowadzi¢ wlasciwe badania 1 sprawdzenia, lub zleci¢ takie badania i sprawdzenia,
aby sprawdzi¢ czy, jezeli producent wybrat rozwiazania okreslone w dokumentach, o
ktérych mowa w art. 13, zastosowat je wlasciwie,

4.3. przeprowadzi¢ stosowne badania i sprawdzenia, lub zleci¢ takie badania i sprawdzenia,
aby sprawdzi¢ czy, jezeli producent nie wybral rozwiazan okreslonych w dokumentach, o
ktérych mowa w art. 13, przyjete przez producenta rozwiazania speiniaja odpowiednie
wymagania zasadnicze niniejszej dyrektywy,

4.4. uzgodni¢ z wnioskodawca miejsce, gdzie badanie i sprawdzenia beda przeprowadzone.

W stosunku do innych cz¢s$ci przyrzadu pomiarowego:

4.5. przeanalizowa¢ dokumentacje techniczna oraz dowdd uzupehlniajacy, aby ocenié
odpowiednio$¢ projektu pozostatych elementéw przyrzadu pomiarowego.

W stosunku do procesu produkcyjnego:

4.6. przeanalizowa¢ dokumentacj¢ techniczna, aby przekona¢ sig, ze producent ma

odpowiednie srodki do zapewnienia powtarzalnej produkcji.

5.1.Jednostka notyfikowana powinna wydaé raport oceniajacy, opisujacy dziatania podjete
zgodnie z pkt 4 1 ich wyniki. Nie naruszajac postanowien art. 12 ust. 8, jednostka
notyfikowana moze udostgpnia¢ zawarto$¢ tego raportu, w czesci lub w catosci, tylko za

zgoda producenta.



5.2.Jezeli projekt techniczny spelnia postanowienia niniejszej dyrektywy, majace

5.3.

zastosowanie do przyrzadu pomiarowego, jednostka notyfikowana powinna wydac
producentowi certyfikat badania typu WE. Certyfikat powinien zawiera¢ nazwg i adres
producenta i jezeli ma to zastosowanie jego upowaznionego przedstawiciela, wnioski z
badan, warunki ich waznos$ci, jezeli takie sa oraz dane niezbg¢dne do identyfikacji
przyrzadu. Certyfikat moze mie¢ jeden lub kilka zatacznikow.

Certyfikat 1 jego zalaczniki powinny zawiera¢ wszystkie stosowne informacje,
pozwalajace na oceng¢ zgodnosci i kontrol¢ podczas uzytkowania. W szczego6lno$ci
informacje pozwalajace na ocen¢ zgodnosci wyprodukowanych przyrzadow ze zbadanym
typem z uwzglednieniem powtarzalnosci ich wlasciwosci metrologicznych, gdy
przyrzady sa wlasciwie wyregulowane, przy uzyciu odpowiednich §rodkow, zawierajace:
charakterystyki metrologiczne typu przyrzadu,

srodki wymagane do zapewnienia integralnos$ci przyrzadu (zabezpieczenia, identyfikacja
oprogramowania itp.)

informacje o innych elementach, niezb¢dne do identyfikacji przyrzadu i do sprawdzenia
za pomoca ogledzin zewngtrznych jego zgodnosci z typem,

jezeli ma to zastosowanie, inne szczegoélne informacje niezbedne do weryfikacji
charakterystyk wyprodukowanych przyrzadow,

w przypadku podzespotu, wszystkie niezbgdne informacje potrzebne do upewnienia sig o
kompatybilnosci z innymi podzespotami lub przyrzadami pomiarowymi.

Certyfikat powinien by¢ wazny 10 lat od daty wydania, wazno$¢ ta moze by¢ przedtuzana
o okresy dziesigcioletnie.

Jednostka notyfikowana powinna przygotowac raport oceniajacy w tym wzgledzie 1

przechowywac go do dyspozycji Panstwa Cztonkowskiego, ktore ja wyznaczyto.

Producent powinien poinformowa¢ jednostk¢ notyfikowana, przechowujaca
dokumentacj¢ techniczna dotyczaca certyfikatu badania typu WE, o wszystkich
modyfikacjach przyrzadu mogacych wptyna¢ na zgodno$¢ przyrzadu z wymaganiami
zasadniczymi lub warunkami waznos$ci certyfikatu. Takie modyfikacje wymagaja
dodatkowego zatwierdzenia w postaci uzupetnienia do pierwotnego certyfikatu badania

typu WE.



7. Kazda jednostka notyfikowana powinna niezwlocznie poinformowaé Panstwo
Czlonkowskie, ktore ja wyznaczyto o:
— wydanych certyfikatach badania typu WE i zalacznikach,
— uzupehieniach i poprawkach odnoszacych si¢ do certyfikatow juz wydanych.
Kazda jednostka notyfikowana powinna niezwlocznie poinformowa¢ Panstwo
Czlonkowskie, ktore ja wyznaczyto, o cofnigciu certyfikatu badania typu WE.
Jednostka notyfikowana powinna przechowywac plik dokumentacji technicznej, tacznie z

dokumentacja przedtozona przez producenta, przez okres waznosci certyfikatu.

8. Producent powinien przechowywac kopig certyfikatu badania typu WE, zalaczniki do
niego 1 dodatki wraz z dokumentacja techniczna przez okres 10 lat po wyprodukowaniu

ostatniego przyrzadu.

9. Upowazniony przedstawiciel producenta moze zgtosi¢ wniosek, o ktorym mowa w pkt 3 1
podja¢ zobowiazania, o ktorych mowa w pkt 6 i 8. Jezeli producent nie jest ustanowiony
we Wspolnocie i jezeli nie ma upowaznionego przedstawiciela, za zobowiazania
dotyczace udostgpniania dokumentacji technicznej na zadanie odpowiedzialna jest

podmiot wskazany przez producenta.



ZALACZNIK C

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z TYPEM NA PODSTAWIE WEWNETRZNE]
KONTROLI PRODUKCII

»Deklaracja zgodnosci z typem na podstawie wewngtrznej kontroli produkcji” jest czg$cia
procedury oceny zgodnos$ci, wedtug ktoérej producent wypetnia zobowiazania okre§lone w
niniejszym zataczniku, oraz zapewnia i deklaruje, Zze przyrzady pomiarowe sa zgodne z
typem opisanym w certyfikacie badania typu WE i speiniaja odpowiednie wymagania

niniejszej dyrektywy.

Produkcja

2.

Producent powinien podja¢ wszelkie niezbgdne kroki, aby zapewni¢ zgodno$¢
produkowanych przyrzadéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 z

odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Pisemna deklaracja zgodnoSci

3.1.

3.2.

Producent powinien umieszcza¢ znak ,,CE” oraz dodatkowe oznakowanie metrologiczne
na kazdym przyrzadzie pomiarowym, zgodnym z typem opisanym w certyfikacie
badania typu WE i spetniajacym wymagania niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnosci jest wydawana dla kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych przez okres dziesigciu lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu
pomiarowego, dla ktorego zostala wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym
wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegélnych przyrzadéw, w przypadku, gdy duza

liczba przyrzadoéw dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Upowazniony przedstawiciel

4.

Zobowiazania producenta zawarte w pkt 3.2, moga by¢ wypelniane, w jego imieniu i na

jego odpowiedzialno$é, przez jego upowaznionego przedstawiciela.



Jezeli producent nie jest ustanowiony we Wspolnocie i jezeli nie ma on upowaznionego
przedstawiciela, za zobowiazania, o ktorych mowa w pkt 3.2 powinien odpowiadaé

podmiot wprowadzajacy przyrzad na rynek.



ZALACZNIK C1

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z TYPEM NA PODSTAWIE WEWNETRZNE]
KONTROLI PRODUKCIJI I BADANIA WYROBU PRZEZ JEDNOSTKE
NOTYFIKOWANA

»Deklaracja zgodnos$ci z typem na podstawie wewngtrznej kontroli produkcji 1 badania
wyrobu przez jednostkg notyfikowana” jest czgscia procedury oceny zgodnosci, wedlug
ktorej producent wypetlnia zobowiazania okreSlone w niniejszym zataczniku, oraz
zapewnia 1 deklaruje, ze przyrzady pomiarowe sa zgodne z typem opisanym w

certyfikacie badania typu WE i spetniaja odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Produkcja

2. Producent powinien podja¢ wszelkie niezb¢dne kroki, aby zapewni¢ zgodno$¢

produkowanych przyrzadow z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 z

wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Sprawdzenia wyrobu

3.

Jednostka notyfikowana, wybrana przez producenta, powinna przeprowadzac¢
sprawdzenia wyrobu lub zlecaé takie sprawdzenia w odpowiednich, okreslonych przez
siebie przedziatach czasu, w celu weryfikacji jakosci kontroli wewngtrznej, biorac pod
uwage, miedzy innymi, techniczna zlozono$¢ przyrzadu oraz wielkos¢ produkceji.
Odpowiednia probka wyrobdéw finalnych, pobrana przez jednostkg notyfikowana przed
wprowadzeniem ich na rynek, powinna by¢ przebadana i poddana testom okreslonym w
dokumentach, o ktorych mowa w art. 13 lub testom rownowaznym, w celu sprawdzenia
zgodnosci przyrzadu z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy. W przypadku braku stosownego dokumentu, o
testach, ktore powinny by¢ przeprowadzone, decyduje jednostka notyfikowana.

W przypadku, gdy okreslona liczba przyrzadéw stanowiacych probke nie osiagnie
wymaganego poziomu jakosci, jednostka notyfikowana powinna podja¢ odpowiednie

kroki.



Pisemna deklaracja zgodnosci

4.1.

4.2.

Producent powinien umieszcza¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym zgodnym z typem opisanym w
certyfikacie badania typu WE i spetniajacym wymagania niniejszej dyrektywy.
Deklaracja zgodnosci jest wydawana dla kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych przez okres dziesigciu lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu
pomiarowego, dla ktérego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym
wprowadzanym na rynek. JednakZze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegolnych przyrzadow, w przypadku, gdy duza

liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Upowazniony przedstawiciel

5.

Zobowiazania producenta, o ktérych mowa w pkt 4.2 moga by¢ wypeliane, w jego
imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.

Jezeli producent nie jest ustanowiony we Wspdlnocie i jezeli nie ma on upowaznionego
przedstawiciela, za zobowiazania, o ktérych mowa w pkt 4.2. powinien odpowiadac

podmiot wprowadzajacy przyrzad na rynek.



ZALACZNIK D

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z TYPEM NA PODSTAWIE ZAPEWNIENIA JAKOSCI
PROCESU PRODUKCYJNEGO

1. ,Deklaracja zgodnosci z typem na podstawie zapewnienia jako$ci procesu
produkcyjnego” jest cze$cia procedury oceny zgodnosci, wedlug ktorej producent
wypetnia zobowiazania okreslone w niniejszym zalaczniku, oraz zapewnia i deklaruje, ze
przyrzady pomiarowe sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE i

spetniaja odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Produkcja
2. Producent powinien dziala¢ na podstawie zatwierdzonego systemu jakosci produkcji,
kontroli wyrob6éw finalnych i1 badan przyrzadu pomiarowego, jak okreslono to w pkt 3 1

podlega¢ nadzorowi, jak okreslono to w pkt 4.

System jakoSci

3.1. producent powinien zglosi¢ wniosek o oceng systemu jakosci do wybranej przez siebie
jednostki notyfikowane;.
Whniosek powinien zawierac:

— wszystkie istotne informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow,

— dokumentacje dotyczaca systemu jakosci,

— dokumentacje¢ techniczng zatwierdzonego typu oraz kopig certyfikatu badania typu WE.

3.2. System jakos$ci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ przyrzadow z typem opisanym w
certyfikacie badania typu WE i odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.
Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta powinny by¢
dokumentowane w sposob systematyczny 1 zorganizowany, w postaci pisemnie
sformutowanych polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci musi
pozwala¢ na spojna interpretacj¢ programow, planow, ksiag 1 zapisoOw jakosci.
Powinna zawiera¢ w szczegdlnosci odpowiednie opisy:

— celow jako$ci i struktury organizacji, odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa

dotyczacych jakosci wyrobu,



— technik produkcji, kontroli jako$ci i zapewnienia jako$ci, procesoOw i systematycznych
dziatan, ktore beda podjete,

— analiz i1 badan, ktore beda wykonane przed, podczas oraz po wyprodukowaniu, wraz z
czestotliwoscia, z ktora beda wykonywane,

— zapisow jakosci, takich jak raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowan, raporty
dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

— $rodkow do monitorowania osiagania wymagane] jakosci wyrobu oraz skutecznego
funkcjonowania systemu jakos$ci.

3.3. Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ system jako$ci, aby okresli¢ czy spelnia on
wymagania, o ktérych mowa w pkt 3.2. W odniesieniu do systemu jako$ci powinna ona
domniemywaé zgodno$¢ z takimi wymaganiami, ktére sa zgodne z odpowiednimi
specyfikacjami norm krajowych, wprowadzajacych stosowne normy zharmonizowane, od
czasu opublikowania do nich odniesien.

Dodatkowo, oprocz wiedzy w zakresie systemow zarzadzania jakoS$cia, zespol audytoréw
powinien posiada¢ odpowiednie doswiadczenie w stosownej dziedzinie metrologii i
techniki zwiazanej z przyrzadami oraz wiedze dotyczaca majacych zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy. Procedura oceny powinna zawiera¢ wizytg inspekcyjna
w siedzibie producenta.

O podjetej decyzji powinien zosta¢ zawiadomiony producent. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

3.4. Producent powinien podja¢ si¢ wypelniania zobowiazan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jako$ci i utrzymania go, aby pozostal odpowiadajacy potrzebom i byt skuteczny.

3.5. Producent powinien informowaé jednostk¢ notyfikowana, ktéra zatwierdzila system
jakosci, o kazdej zamierzonej zmianie systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ zaproponowane zmiany i zdecydowacé, czy
zmieniony system jako$ci bedzie nadal spelnial wymagania, o ktéorych mowa w pkt 3.2,
oraz czy jest konieczna jego ponowna ocena.

O podjetej decyzji powinna ona zawiadomi¢ producenta. Zawiadomienie powinno

zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Nadzor sprawowany na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej
4.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypelnia obowiazki

wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.



4.2

4.3.

4.4.

. Producent powinien umozliwia¢ jednostce notyfikowanej w celu dokonania inspekcji

wstgp do miejsca produkcji, kontroli, badania i przechowywania oraz powinien
dostarczy¢ wszelkich niezbednych informacji, w szczego6lnosci:

dokumentacj¢ systemu jako$ci,

zapisy jakosci, takie jak raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowan, raporty
dotyczace kwalifikacji personelu itd.,

Jednostka notyfikowana powinna przeprowadza¢ okresowe audyty, aby upewnic sig, ze
producent utrzymuje oraz stosuje system jakosci i powinna dostarcza¢ producentowi
raporty z tych audytow.

Dodatkowo, jednostka notyfikowana moze przeprowadzi¢ niezapowiedziang wizytacj¢ u
producenta. Podczas takiej wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest taka
potrzeba, przeprowadzi¢ badania wyrobu, lub zleci¢ ich wykonanie, aby sprawdzi¢, czy
system jako$ci dziala poprawnie. Powinna ona dostarczy¢ producentowi raport z

wizytacji oraz, jezeli przeprowadzano badania, raport z badan.

Pisemna deklaracja zgodnoSci

5.1.

5.2.

Producent powinien umieszcza¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktéorej mowa w pkt 3.1, jej numer
identyfikacyjny na kazdym przyrzadzie pomiarowym, ktory jest zgodny z typem, jak
okreslono to w certyfikacie badania typu WE 1 spelnia odpowiednie wymagania
niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnos$ci jest wydawana do kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wiadz panstwowych przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktorego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym
wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegélnych przyrzadéw, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Producent powinien, w ciagu 10 lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu
pomiarowego, przechowywa¢ do dyspozycji wtadz panstwowych:

dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt 3.1, drugi akapit,

zatwierdzona zmiang, o ktoérej mowa w pkt 3.5,



— decyzje i raporty jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt 3.5, 4.3 1 4.4.

7. Kazda jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu
Cztonkowskiemu, ktore ja wyznaczyto, wykaz wydanych zatwierdzen systemow jakosci
lub odmowy takich zatwierdzen oraz powinna niezwtocznie informowaé¢ Panstwo

Cztonkowskie, ktore ja wyznaczylo, o cofnigciu zatwierdzenia systemu jakosci.

Upowazniony przedstawiciel
8. Zobowiazania producenta, zawarte w pkt 3.1, 3.5, 5.2 i 6, moga by¢ wypelniane, w jego

imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.



ZALACZNIK D1

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE ZAPEWNIENIA JAKOSCI PROCESU
PRODUKCYJINEGO

1. ,,Deklaracja zgodno$ci na podstawie zapewnienia jakosci procesu produkcyjnego” jest
procedura oceny zgodnos$ci, wedtug ktorej producent wypetnia zobowiazania okreslone w
niniejszym zalaczniku, oraz zapewnia i deklaruje, ze przyrzady pomiarowe spelniaja

odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

2. Producent powinien przygotowa¢ dokumentacj¢ techniczna, zgodnie z art. 10.
Dokumentacja ta powinna umozliwi¢ oceng zgodno$ci przyrzadu z odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna ona obejmowac, na ile to istotne dla oceny,
projekt oraz dziatanie przyrzadu.

3. Producent powinien przechowywa¢ dokumentacje do dyspozycji wladz panstwowych

przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu.

Produkcja
4. Producent powinien dziata¢ na podstawie zatwierdzonego systemu jako$ci produkcji,
kontroli wyrobu finalnego i badan przyrzadu pomiarowego, jak okreslono to w pkt 5 i

podlega¢ nadzorowi, jak, okreslono to w pkt 6.

System jakosci

5.1. producent powinien zglosi¢ wniosek o oceng systemu jako$ci do wybranej przez siebie
jednostki notyfikowane;.
Whiosek powinien zawierac:

— wszystkie stosowne informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow;

— dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

— dokumentacj¢ techniczna, o ktérej mowa w pkt 2.

5.2. System jako$ci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami
niniejszej dyrektywy.
Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjgte przez producenta powinny by¢

udokumentowane w sposOb systematyczny i zorganizowany, w postaci pisemnie



5.3.

5.4.

5.5.

sformutowanych polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakos$ci musi
pozwala¢ na spojng interpretacj¢ programow, planow, ksiag i zapisow jakosci.

Powinna ona zawiera¢ w szczego6lnosci odpowiednie opisy:

celow jakosci 1 struktury organizacji, odpowiedzialno$ci i uprawnien kierownictwa
dotyczacych jakosci wyrobu,

technik produkcji, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, proceséw i systematycznych
dziatan, ktore beda podjete,

sprawdzen i badan, ktére beda przeprowadzane przed, podczas oraz po wyprodukowaniu,
wraz z czgstotliwoscia, z ktora beda przeprowadzane,

zapisOw jakosci, takich jak raporty z inspekcji, dane ze sprawdzen, dane z wzorcowan,
raporty dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

srodkdbw monitorowania osiagnigcia wymaganej jako$ci wyrobu oraz skutecznego
funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ system jakosci ustalajac czy speinia on
wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.2. W odniesieniu do systemu jako$ci powinna ona
domniemywaé zgodno$¢ z takimi wymaganiami, ktore sa zgodne z odpowiednimi
specyfikacjami norm krajowych, wprowadzajacych stosowne normy zharmonizowane, od
czasu opublikowania do nich odniesien.

Dodatkowo, oprécz wiedzy w zakresie systemow zarzadzania jako$cia, zespot audytorow
powinien posiada¢ odpowiednie doswiadczenie w stosownej dziedzinie metrologii i
techniki zwiazanej z przyrzadami, oraz wiedz¢ dotyczaca majacych zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy. Procedura oceny powinna zawiera¢ wizyte inspekcyjna
w siedzibie producenta.

O podjetej decyzji powinien zosta¢ zawiadomiony producent. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Producent powinien podja¢ si¢ wypelniania zobowiazan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jako$ci i utrzymania go, aby odpowiadatl on potrzebom i byt skuteczny.
Producent powinien okresowo informowac jednostkg notyfikowana, ktora zatwierdzita
system jakosci, o kazdej zamierzonej zmianie systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ zaproponowane zmiany i zdecydowaé, czy
zmieniony system jakos$ci bedzie nadal spetnial wymagania, o ktorych mowa w pkt 5.2

oraz czy jest konieczna jego ponowna ocena.



O swojej decyzji powinna ona zawiadomi¢ producenta. Zawiadomienie powinno

zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Nadzor sprawowany na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent wypetnia obowiazki wynikajace z
zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwia¢ jednostce notyfikowanej wejscie, w celu dokonania
inspekcji, do miejsca produkcji, kontroli, badania i przechowywania oraz powinien
dostarczy¢ jej wszelkich niezbgdnych informacji, w szczegdlnosci:

dokumentacjg systemu jakosci,

dokumentacjg techniczna, o ktorej mowa w pkt 2,

zapisy jakoS$ci, takie jak raporty z kontroli, dane ze sprawdzef, dane z wzorcowan,
raporty dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

Jednostka notyfikowana powinna przeprowadza¢ okresowe audyty, aby upewnic sig, ze
producent utrzymuje i stosuje system jako$ci oraz powinna dostarcza¢ producentowi
raporty z tych audytow.

Dodatkowo, jednostka notyfikowana moze przeprowadzi¢ niezapowiedziang wizytacj¢ u
producenta. Podczas takiej wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest taka
potrzeba, przeprowadzi¢ badania wyrobu, lub zleci¢ ich wykonanie, aby sprawdzi¢, czy
system jako$ci dziata poprawnie. Powinna ona dostarczy¢ producentowi raport z

wizytacji oraz, jezeli przeprowadzano badania, raport z badan.

Pisemna deklaracja zgodnosci

7.1.

7.2.

Producent powinien umieszcza¢ znak CE, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktoérej mowa w pkt 5.1, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym, speiajacym odpowiednie
wymagania niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnos$ci jest wydawana do kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wiadz panstwowych przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktorego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym

wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako



dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegdlnych przyrzadoéw, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Producent powinien, w ciagu 10 lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu
pomiarowego, przechowywac¢ do dyspozycji wladz panstwowych:

dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt 5.1, drugi akapit,

zatwierdzona zmiang, o ktérej mowa w pkt 5.5,

decyzje i raporty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 5.5, 6.3 1 6.4.

Kazda jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu
Cztonkowskiemu, ktére ja wyznaczylo wykaz wydanych zatwierdzen systemow jakosci
lub odmowy takich zatwierdzen oraz powinna niezwlocznie informowa¢ Panstwo

Cztonkowskie, ktore ja wyznaczyto, o cofnigciu zatwierdzenia systemu jakosci.

Upowazniony przedstawiciel

10. Zobowiazania producenta, zawarte w pkt 3, 5.1, 5.5, 7.2 1 8, moga by¢ wypelniane, w jego

imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.



ZALACZNIK E

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z TYPEM NA PODSTAWIE ZAPEWNIENIA JAKOSCI

KONTROLI I BADAN WYROBU FINALNEGO

»Deklaracja zgodnosci z typem na podstawie zapewnienia jakosci kontroli 1 badah wyrobu
finalnego™ jest czg$cia procedury oceny zgodnos$ci, wedtug ktérej producent wypetnia
zobowiazania okreslone w niniejszym zataczniku, oraz zapewnia i deklaruje, ze przyrzady
pomiarowe sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 spelniaja

odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Produkcja

2.

Producent powinien dziata¢ na podstawie zatwierdzonego systemu jakosci, jak okreslono
to w pkt 3, dla kontroli 1 badan produkcji finalnej przyrzadu pomiarowego i powinien

podlega¢ nadzorowi, jak okreslono to w pkt 4.

System jakoSci

3.1.

3.2.

producent powinien zglosi¢ wniosek o oceng systemu jakosci do wybranej przez siebie
jednostki notyfikowane;.

Whniosek powinien zawierac:

wszystkie stosowne informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow,
dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,

dokumentacj¢ techniczna zatwierdzonego typu oraz kopie certyfikatu badania typu WE.
System jako$ci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ przyrzadu z typem opisanym w
certyfikacie badania typu WE i odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.
Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta powinny by¢
dokumentowane w sposOb systematyczny 1 zorganizowany, w postaci pisemnie
sformutowanych polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci musi
pozwala¢ na spojna interpretacj¢ programow, planow, ksiag 1 zapisoOw jakosci.

Powinna ona zawiera¢ w szczego6lnosci odpowiednie opisy:

celow jakoS$ci oraz struktury organizacji, odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa,
dotyczacych jakosci wyrobu,

sprawdzania i badan, ktére beda przeprowadzone po wyprodukowaniu,



3.3.

3.4.

3.5.

zapisOw jakosci, takich jak raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowan, raporty
dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

srodkdw do monitorowania skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ system jakosci w celu okreslenia czy spetnia on
wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2. W odniesieniu do systemu jako$ci powinna ona
domniemywaé¢ zgodno$¢ z takimi wymaganiami, ktére sa zgodne z odpowiednimi
specyfikacjami norm krajowych, wprowadzajacych stosowne normy zharmonizowane, od
czasu opublikowania do nich odniesien.

Dodatkowo, oprocz wiedzy w zakresie systemow zarzadzania jakos$cia, zespot audytorow
powinien posiada¢ odpowiednie doswiadczenie w stosownej dziedzinie metrologii i
techniki zwiazanej z przyrzadami oraz wiedz¢ dotyczaca majacych zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy. Procedura oceny powinna zawiera¢ wizytg inspekcyjna
w siedzibie producenta.

O podjetej decyzji powinien zosta¢ zawiadomiony producent. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Producent powinien podja¢ si¢ wypelniania zobowiazan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakos$ci i1 utrzymywaé go, aby pozostal odpowiadajacy potrzebom i byt
skuteczny.

Producent powinien informowa¢ jednostk¢ notyfikowana, ktéra zatwierdzila system
jakosci, o kazdej zamierzonej zmianie systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ zaproponowane zmiany i zdecydowacé, czy
zmieniony system jakos$ci bedzie nadal spetnial wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2
oraz czy jest konieczna jego ponowna ocena.

O swojej decyzji powinna ona zawiadomi¢ producenta. Zawiadomienie powinno

zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Nadzor sprawowany na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej

4.1.

4.2.

Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent wypelnia obowiazki wynikajace z
zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwia¢ jednostce notyfikowanej wejsScie, w celu dokonania
inspekcji, do miejsca kontroli, badania i przechowywania oraz powinien dostarczy¢
wszelkich niezbgdnych informacji, w szczegdlnosci:

dokumentacjg systemu jakosci,



4.3.

4.4.

zapisy jakos$ci, takie jak raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowan, raporty
dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

Jednostka notyfikowana powinna przeprowadza¢ okresowe audyty, aby upewni¢ sig, ze
producent utrzymuje i stosuje system jakosci 1 powinna dostarcza¢ producentowi raporty
z tych audytow.

Dodatkowo, jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ niezapowiedziane wizytacje u
producenta. Podczas takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest taka
potrzeba, przeprowadza¢ badania wyrobu, lub zleci¢ ich wykonanie, aby sprawdzi¢, czy
system jakosci dziata poprawnie. Powinna ona dostarczy¢ producentowi raport z

wizytacji oraz, jezeli przeprowadzono badania, raport z badan.

Pisemna deklaracja zgodnosci

5.1.

5.2.

Producent powinien umieszcza¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktéorej mowa w pkt 3.1, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym, ktory jest zgodny z typem, jak
okreslono to w certyfikacie badania typu WE 1 spelnia odpowiednie wymagania
niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnos$ci jest wydawana do kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wtadz panstwowych przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktérego zostata wydana. Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem
pomiarowym wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢
interpretowane jako dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegdlnych przyrzadow, w
przypadku, gdy duza liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.
Producent powinien, w ciaggu 10 lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu
pomiarowego, przechowywac¢ do dyspozycji wladz panstwowych:

dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt 3.1, drugi tiret,

zatwierdzona zmiang, o ktorej mowa w pkt 3.5, drugi akapit

decyzje 1 raporty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ostatnim akapicie pkt 3.5,
pkt4.314.4.

Kazda  jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu

Czlonkowskiemu, ktore ja wyznaczylto, wykaz wydanych zatwierdzen systemow jakosci



lub odmowy takich zatwierdzen oraz powinna niezwlocznie informowac Panstwo

Cztonkowskie, ktore ja wyznaczylo, o cofnigciu zatwierdzenia systemu jakosci.

Upowazniony przedstawiciel
8. Zobowiazania producenta, zawarte w pkt 3.1, 3.5, 5.2 1 6, moga by¢ wypetniane, w jego

imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.



ZALACZNIK E1

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE ZAPEWNIENIA JAKOSCI KONTROLI

I BADAN WYROBU FINALNEGO

»Deklaracja zgodno$ci na podstawie zapewnienia jakosci kontroli i badan wyrobu
finalnego” jest procedura oceny zgodno$ci, wedlug ktorej producent wypeknia
zobowiazania okreslone w niniejszym zalaczniku, oraz zapewnia i1 deklaruje, ze
przedmiotowe przyrzady pomiarowe sa zgodne z odpowiednimi wymaganiami niniejszej

dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

2.

Producent powinien przygotowa¢ dokumentacje techniczna, zgodnie z art. 10.
Dokumentacja ta powinna umozliwi¢ ocen¢ zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna ona obejmowac¢, na ile to istotne dla oceny,
projekt, produkcj¢ oraz dziatanie przyrzadu.

Producent powinien przechowywac¢ dokumentacj¢ do dyspozycji wladz panstwowych

przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu.

Produkcja

4.

Producent powinien dziata¢ na podstawie zatwierdzonego systemu jako$ci dla kontroli i
badania produkcji finalnej przyrzadéw pomiarowych, jak okreslono to w pkt 5 i powinien

podlega¢ nadzorowi, jak okreslono to w pkt 6.

System jakoSci

5.1. producent powinien zglosi¢ wniosek o oceng systemu jakosci do wybranej przez siebie

jednostki notyfikowane;.

Whniosek powinien zawierac:

wszystkie stosowne informacje dotyczace przewidywanych kategorii przyrzadow,
dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,

dokumentacj¢ techniczna, o ktérej mowa w pkt 2.

5.2. System jako$ci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami

niniejszej dyrektywy.
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5.4.

5.5.

Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyj¢te przez producenta powinny by¢
dokumentowane w sposOb systematyczny 1 zorganizowany, w postaci pisemnie
sformutowanych polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jako$ci musi
pozwalaé na spojng interpretacje programow jakosci, planow, ksiag 1 zapisow.
Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegolnosci odpowiednie opisy:

celow jakosci 1 struktury organizacji, odpowiedzialno$ci i uprawnien kierownictwa
dotyczacych jakosci wyrobu,

sprawdzania i badan, ktére beda przeprowadzone po wyprodukowaniu,

zapisOw jakosci, takich jak raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowan, raporty
dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

srodkéw do monitorowania skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

. Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ system jako$ci w celu okreslenia czy spetnia on

wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.2. W odniesieniu do systemu jako$ci powinna ona
domniemywaé¢ zgodno$¢ z takimi wymaganiami, ktore sa zgodne z odpowiednimi
specyfikacjami norm krajowych, wprowadzajacych stosowne normy zharmonizowane, od
czasu opublikowania do nich odniesien.

Dodatkowo, oprécz wiedzy w zakresie systemow zarzadzania jako$cia, zespot audytoréw
powinien posiada¢ odpowiednie doswiadczenie w stosownej dziedzinie metrologii i
techniki zwiazanej z przyrzadami oraz wiedz¢ dotyczaca majacych zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy. Procedura oceny powinna zawiera¢ wizyte inspekcyjna
w siedzibie producenta.

O podjetej decyzji powinien zosta¢ zawiadomiony producent. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Producent powinien podja¢ si¢ wypelniania zobowiazan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakos$ci 1 utrzymywaé go, aby pozostal odpowiadajacy potrzebom i byt
skuteczny.

Producent powinien informowa¢ jednostk¢ notyfikowana, ktéra zatwierdzita system
jakosci, o kazdej zamierzonej zmianie systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ zaproponowane zmiany i zdecydowaé, czy
zmieniony system jakos$ci bedzie nadal spetnial wymagania, o ktorych mowa w pkt 5.2
oraz czy jest konieczna jego ponowna ocena.

O swojej decyzji powinna ona zawiadomi¢ producenta. Zawiadomienie powinno

zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.



Nadzor sprawowany na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej

6.1.

6.2.

6.3

6.4.

Celem nadzoru jest upewnienie sig¢, ze producent wypelnia obowiazki wynikajace z
zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwia¢ jednostce notyfikowanej wejscie, w celu dokonania
inspekcji, do miejsca kontroli, badania 1 przechowywania oraz powinien dostarczyc¢ jej
wszelkich niezbgdnych informacji, a w szczegolnosci:

dokumentacj¢ systemu jakosci,

dokumentacj¢ techniczna, o ktérej mowa w pkt 2,

zapisy jakosci, takie jak raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowan, raporty

dotyczace kwalifikacji personelu, itd.,

. Jednostka notyfikowana powinna przeprowadza¢ okresowe audyty, aby upewni¢ sig, ze

producent utrzymuje i stosuje system jakosci 1 powinna dostarcza¢ producentowi raporty
z tych audytow.

Dodatkowo, jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ niezapowiedziane wizytacje u
producenta. Podczas takiej wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest taka
potrzeba, przeprowadza¢ badania wyrobu, lub zleci¢ ich wykonanie, aby sprawdzi¢, czy
system jako$ci dziata poprawnie. Powinna ona dostarczy¢ producentowi raport z

wizytacji oraz, jezeli przeprowadzono badania, raport z badan.

Pisemna deklaracja zgodnosci

7.1.

7.2.

8.

Producent powinien umieszcza¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktéorej mowa w pkt 5.1, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym zgodnym z odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnos$ci jest wydawana do kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wtadz panstwowych przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktérego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym
wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegdlnych przyrzadow, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Producent powinien, w ciagu 10 lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu

pomiarowego, przechowywac¢ do dyspozycji wladz panstwowych:



— dokumentacje, o ktorej mowa w pkt 5.1, drugi tiret,

— zatwierdzong zmiang, o ktorej mowa w pkt 5.5,

— decyzje i raporty jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt 5.5, 6.3 1 6.4.

9. Kazda jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu
Czlonkowskiemu, ktoére ja wyznaczylo wykaz wydanych zatwierdzen systemoéw jakosSci
lub odmowy takich zatwierdzen oraz powinna ona niezwlocznie informowaé Panstwo

Cztonkowskie, ktore ja wyznaczylo, o cofnigciu zatwierdzenia systemu jakosci.

Upowazniony przedstawiciel
10. Zobowiazania producenta, zawarte w pkt 3, 5.1, 5.5, 7.2 1 8, moga by¢ wypelniane, w jego

imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.



ZALACZNIK F

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z TYPEM NA PODSTAWIE WERYFIKACJI WYROBU

1. ,.Deklaracja zgodnosci z typem na podstawie weryfikacji wyrobu” jest czgscia procedury
oceny zgodnosci, wedlug ktérej producent wypetnia obowiazki okre§lone w niniejszym
zataczniku 1 deklaruje, ze przyrzady pomiarowe, bedace przedmiotem postanowien pkt 3
sa zgodne z typem, opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 spetniaja odpowiednie

wymagania niniejszej dyrektywy.

Produkcja
2. Producent powinien podja¢ wszelkie $rodki, aby zapewni¢ zgodno$¢ produkowanych
przyrzadoéw pomiarowych z typem zatwierdzonym, opisanym w certyfikacie badania typu

WE 1 odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Weryfikacja

3. Jednostka notyfikowana, wybrana przez producenta, powinna przeprowadzi¢ odpowiednie
ogledziny 1 badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie, aby sprawdzi¢ zgodno$¢ przyrzadu
pomiarowego z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE 1 odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Ogledziny 1 badania majace na celu sprawdzenie wymagan metrologicznych beda
przeprowadzone, z wyboru producenta, albo przez ogledziny i badanie kazdego przyrzadu,
jak okreSlono to w pkt 4, albo na podstawie ogledzin i badania przyrzadow z
wykorzystaniem metody statystycznej, jak okreslono to w pkt 5.

4. Sprawdzenie zgodno$ci z wymaganiami metrologicznymi przez ogledziny i badanie
kazdego przyrzadu.

4.1. Wszystkie przyrzady w probce powinny by¢ poddane indywidualnie ogledzinom oraz
powinny zosta¢ przeprowadzone badania, jak okreslono to w odpowiednich
dokumentach, o ktérych mowa w art. 13, lub badania rdéwnowazne, majace na celu
stwierdzenie ich zgodno$ci z wymaganiami metrologicznymi, ktére si¢ do nich stosuja, w
celu przyjgcia lub odrzucenia partii. W przypadku braku odpowiednich dokumentéw,
jednostka notyfikowana powinna zdecydowac, jakie badania nalezy przeprowadzic.

4.2. Jednostka notyfikowana powinna wydac¢ certyfikat zgodnosci uwzgledniajacy ogledziny i

przeprowadzone badania oraz powinna umiesci¢ swoj numer identyfikacyjny na kazdym



5.

zaaprobowanym przyrzadzie lub zleci¢ wykonanie tej czynnosci na swoja
odpowiedzialnos¢.

Producent powinien przechowywaé certyfikaty zgodno$ci na potrzeby kontroli
przeprowadzanych przez wladze panstwowe, przez okres 10 lat od daty certyfikacji
przyrzadu.

Sprawdzenie zgodnos$ci z wymaganiami metrologicznymi z wykorzystaniem metody

statystycznej.

5.1. Producent powinien podja¢ wszelkie niezbgdne $rodki, aby proces produkcji zapewniat

jednorodno$¢ kazdej partii wyrobdéw i powinien przedstawia¢ do weryfikacji swoje

przyrzady w postaci jednorodne;j partii.

5.2. Probka losowa powinna by¢ pobrana z kazdej partii zgodnie z wymaganiami pkt 5.3.

Wszystkie przyrzady w probce powinny by¢ poddane indywidualnie ogledzinom oraz
powinny zosta¢ przeprowadzone badania, jak okreslono to w odpowiednich
dokumentach, o ktéorych mowa w art. 13, lub badania réwnowazne, majace na celu
stwierdzenie ich zgodno$ci z wymaganiami metrologicznymi, ktdre si¢ do nich stosuja, w
celu przyjgcia lub odrzucenia partii. W przypadku braku odpowiednich dokumentéw,
jednostka notyfikowana powinna zdecydowaé, jakie badania powinny by¢

przeprowadzone.

5.3. Procedura statystyczna powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

Kontrola statystyczna powinna by¢ oparta na badaniach wyrywkowych metoda
alternatywna. System pobierania probek powinien zapewniac:

poziom jako$ci odpowiadajacy prawdopodobienstwu akceptacji 95 % z niezgodnoscia
mniejsza niz 1 %,

jako$¢ graniczna odpowiadajaca prawdopodobienstwu akceptacji 5 % z niezgodnoscia

mniejsza niz 7 %,

5.4. Jezeli partia jest przyjeta, to przyjete sa wszystkie przyrzady partii, oprocz tych

przyrzadow z probki, ktdrych badania daty wynik negatywny.
Jednostka notyfikowana powinna wydac¢ certyfikat zgodnosci uwzgledniajacy ogledziny i
przeprowadzone badania oraz powinna umiesci¢ swoj numer identyfikacyjny na kazdym
zaaprobowanym przyrzadzie lub zleci¢ wykonanie tej czynnoSci na swoja
odpowiedzialnos¢.
Producent powinien przechowywaé certyfikaty zgodnosci na potrzeby inspekcji
dokonywanych przez administracj¢ panstwowa, przez okres 10 lat od daty certyfikacji

przyrzadu.



5.5.

Jezeli partia jest odrzucona to jednostka notyfikowana powinna podja¢ wszelkie
niezbedne kroki, aby zapobiec wprowadzeniu tej partii przyrzadow na rynek. W
przypadku czgstego odrzucania partii, jednostka notyfikowana moze zawiesi¢

weryfikacje z wykorzystaniem metody statystycznej i podja¢ odpowiednie kroki.

Pisemna deklaracja zgodnosci

6.1.

6.2.

Producent powinien umiesci¢ znak “CE” i dodatkowe oznakowanie metrologiczne na
kazdym przyrzadzie pomiarowym zgodnym z zatwierdzonym typem i spelniajacym
odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnosci jest wydawana do kazdego modelu przyrzadu i1 powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktérego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dotaczana do kazdego przyrzadu pomiarowego
wprowadzanego nas rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegdlnych przyrzadéw, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Jezeli uzgodniono to z jednostka notyfikowana, o ktoérej mowa w pkt 3, producent
powinien rowniez nanie$¢ na przyrzadzie pomiarowym numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, na jej odpowiedzialnos¢.

Producent moze, jezeli uzgodniono to =z jednostka notyfikowana i na jej
odpowiedzialno§¢, umiesci¢ numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na

przyrzadzie pomiarowym podczas procesu produkcyjnego.

Upowazniony przedstawiciel

8.

Zobowiazania producenta moga by¢ wypelniane, w jego imieniu 1 na jego
odpowiedzialno$¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela, z wyjatkiem obowiazkow

zawartych w pkt 21 5.1.



ZALACZNIK F1

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE WERYFIKACJI WYROBU

1. ,.Deklaracja zgodnos$ci na podstawie weryfikacji wyrobu” jest procedura oceny zgodnosci,
wedtug ktoérej producent wypelnia obowiazki okreslone w niniejszym zalaczniku oraz
zapewnia 1 deklaruje, ze przyrzady pomiarowe, bedace przedmiotem postanowien pkt 5,

spelniaja odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

2. Producent powinien przygotowa¢ dokumentacj¢ techniczna, zgodnie z art. 10.
Dokumentacja ta powinna umozliwi¢ oceng zgodno$ci przyrzadu z odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna ona obejmowac¢, na ile to istotne dla oceny,
projekt, produkcj¢ oraz dziatanie przyrzadu.

3. Producent powinien przechowywaé¢ dokumentacj¢ do dyspozycji witadz panstwowych

przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu

Produkcja
4. Producent powinien podja¢ wszelkie $rodki, aby zapewni¢ zgodno$¢ produkowanych

przyrzadoéw z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Weryfikacja
5. Jednostka notyfikowana, wybrana przez producenta, powinna przeprowadzi¢ odpowiednie
ogledziny 1 badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie, aby sprawdzi¢ zgodnos$¢ przyrzadu z
odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.
Ogledziny 1 badania majace na celu sprawdzenie wymagan metrologicznych beda
przeprowadzone, z wyboru producenta, albo przez ogledziny i1 badanie kazdego przyrzadu,
jak okreslono to w pkt 6, albo przez oglgdziny i badania przyrzadéw z wykorzystaniem
metody statystycznej, jak okreslono to w pkt 7.
6. Sprawdzenie zgodno$ci z wymaganiami metrologicznymi przez ogledziny i1 badanie
kazdego przyrzadu.
6.1. Wszystkie przyrzady powinny by¢ poddane indywidualnie ogledzinom oraz powinny
zosta¢ przeprowadzone badania, jak okreslono to w odpowiednich dokumentach, o

ktorych mowa w art. 13, lub badania rownowazne, majace na celu stwierdzenie ich



6.2

7.

7.1

zgodnosci z wymaganiami metrologicznymi, ktére si¢ do nich stosuja. W przypadku
braku odpowiednich dokumentoéw, dana jednostka notyfikowana powinna zdecydowac,
jakie badania nalezy przeprowadzi¢.

. Jednostka notyfikowana powinna wydaé certyfikat uwzgledniajacy ogledziny i
przeprowadzone badania oraz powinna umiesci¢ swoj numer identyfikacyjny na kazdym
zaaprobowanym przyrzadzie lub zleci¢ wykonanie tej czynno$ci na swoja
odpowiedzialnos¢.

Producent powinien przechowywac certyfikaty zgodno$ci na potrzeby kontroli

dokonywanych przez wladze panstwowe, przez okres 10 lat od daty certyfikacji przyrzadu.

Sprawdzenie zgodno$ci z wymaganiami metrologicznymi z wykorzystaniem metody
statystycznej.

. Producent powinien podja¢ wszelkie niezbgdne $rodki, aby proces produkcji zapewniat
jednorodno$¢ kazdej partii wyrobéw i powinien przedstawiaé swoje przyrzady do

weryfikacji w postaci jednorodnych partii.

7.2. Probka losowa powinna by¢ pobrana z kazdej partii zgodnie z wymaganiami pkt 7.3.

7.3.

Wszystkie przyrzady w probce powinny by¢ poddane indywidualnie ogledzinom oraz
powinny zosta¢ przeprowadzone badania, jak okreslono to w odpowiednich
dokumentach, o ktorych mowa w art. 13, lub badania réwnowazne, majace na celu
stwierdzenie ich zgodno$ci z wymaganiami metrologicznymi, ktdre si¢ do nich stosuja, w
celu przyjgcia lub odrzucenia partii. W przypadku braku odpowiednich dokumentéw,
jednostka notyfikowana powinna zdecydowaé, jakie badania powinny by¢
przeprowadzone.

procedura statystyczna powinna speiniac¢ nast¢pujace wymagania:

Kontrola statystyczna powinna by¢ oparta na badaniach wyrywkowych metoda
alternatywna. System pobierania probek powinien zapewniac:

poziom jako$ci odpowiadajacy prawdopodobienstwu akceptacji 95 % z niezgodnoscia
mniejsza niz 1 %,

jako$¢ graniczna odpowiadajaca prawdopodobienstwu akceptacji 5 % z niezgodnoscia

mniejsza niz 7 %,

7.4. Jezeli partia jest przyjeta, to przyjete sa wszystkie przyrzady partii, oprocz tych

przyrzadow z probki, ktorych badania daty wynik negatywny.
Jednostka notyfikowana powinna wydac¢ certyfikat zgodnosci uwzgledniajacy ogledziny i

przeprowadzone badania oraz powinna umiesci¢ swdj numer identyfikacyjny na kazdym



7.5.

zaaprobowanym przyrzadzie lub zleci¢ wykonanie tej czynno$ci na swoja
odpowiedzialnos¢.

Producent powinien przechowywaé certyfikaty zgodno$ci na potrzeby kontroli
dokonywanych przez wiladze panstwowe przez okres 10 lat od daty certyfikacji
przyrzadu.

Jezeli partia jest odrzucona to jednostka notyfikowana powinna podja¢ wszelkie
niezbedne kroki, aby zapobiec wprowadzeniu tej partii przyrzadow na rynek. W
przypadku czgstego odrzucania partii, jednostka notyfikowana moze zawiesi¢

weryfikacje z wykorzystaniem metody statystycznej i podja¢ odpowiednie kroki.

Pisemna deklaracja zgodnosci

8.1.

8.2.

Producent powinien umiesci¢ znak “CE” i dodatkowe oznakowanie metrologiczne na
kazdym przyrzadzie pomiarowym, spetniajacym wymagania niniejszej dyrektywy.
Deklaracja zgodnosci jest wydawana do kazdego modelu przyrzadu i1 powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktérego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dotaczana do kazdego przyrzadu pomiarowego
wprowadzanego nas rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegdlnych przyrzadéw, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Jezeli uzgodniono to z jednostka notyfikowana, o ktoérej mowa w pkt 5, producent
powinien réwniez umiesci¢ na przyrzadzie pomiarowym numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, na jej odpowiedzialnos¢.

Producent moze, jezeli uzgodniono to z jednostka notyfikowana i na jej
odpowiedzialno§¢, umiesci¢ numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej na

przyrzadzie pomiarowym podczas procesu produkcyjnego.

Upowazniony przedstawiciel

10.

Zobowiazania producenta moga by¢ wypelniane, w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela, z wyjatkiem obowiazkow

zawartych w pkt 41 7.1.



ZALACZNIK G

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE WERYFIKACJI JEDNOSTKOWE]

,Deklaracja zgodnos$ci na podstawie weryfikacji jednostkowej” jest procedura oceny
zgodnosci, wedlug ktoérej producent wypelnia obowiazki okreslone w niniejszym
zataczniku, oraz zapewnia i1 deklaruje, ze przyrzad pomiarowy, bgdacy przedmiotem

postanowien pkt 4 spetnia odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

2.

Producent powinien przygotowa¢ dokumentacj¢ techniczna, zgodnie z art. 10 i udostgpnic
ja jednostce notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 4. Dokumentacja ta powinna umozliwic¢
oceng zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna

ona obejmowac, na ile to istotne dla oceny, projekt, produkcje oraz dziatanie przyrzadu.

Producent powinien przechowywa¢ dokumentacj¢ techniczna do dyspozycji wiadz

panstwowych przez okres dziesigciu lat.

Produkcja

3.

Producent powinien podja¢ wszelkie $rodki, aby zapewni¢ zgodno$¢ produkowanego

przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Weryfikacja

4.

Jednostka notyfikowana, wybrana przez producenta, powinna przeprowadzi¢ lub zlecié
przeprowadzenie odpowiednich ogledzin 1 badan, okreslonych w stosownych
dokumentach, o ktorych mowa w art. 13 lub badan réwnowaznych, aby sprawdzi¢
zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.
W przypadku braku odpowiednich dokumentdéw, jednostka notyfikowana powinna
zdecydowag, jakie badania nalezy przeprowadzic.

Jednostka notyfikowana powinna wydac¢ certyfikat zgodno$ci uwzgledniajacy ogledziny i
przeprowadzone badania oraz powinna umiesci¢ swoj numer identyfikacyjny na kazdym
zaaprobowanym przyrzadzie lub zleci¢ wykonanie tej czynno$ci na swoja

odpowiedzialnos¢.



Producent powinien przechowywacé certyfikaty zgodnosci na potrzeby kontroli
przeprowadzanych przez wladze panstwowe, przez okres 10 lat od daty certyfikacji

przyrzadu.

Pisemna deklaracja zgodnosci

5.1. Producent powinien umiesci¢ znak “CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 4, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym, speiiajacym odpowiednie
wymagania niniejszej dyrektywy.

5.2. Deklaracja zgodnos$ci powinna by¢ wydana i1 przechowywana do dyspozycji wtadz
panstwowych przez okres 10 lat po wyprodukowaniu przyrzadu. Powinna ona
identyfikowa¢ przyrzad, dla ktorego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z przyrzadem pomiarowym.

Upowazniony przedstawiciel
6. Zobowiazania producenta, o ktérych mowa w pkt 2 i 4.2, moga by¢ wypeliane, w jego

imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela



ZALACZNIK H

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE PELNEGO ZAPEWNIENIA JAKOSCI

1. ,.Deklaracja zgodno$ci na podstawie pelnego zapewnienia jakos$ci” jest procedura oceny
zgodnosci, wedlug ktoérej producent wypetnia obowiazki okreslone w niniejszym
zataczniku oraz zapewnia i1 deklaruje, ze przyrzady pomiarowe spetniaja odpowiednie

wymagania niniejszej dyrektywy.

Produkcja
2. Producent powinien dziata¢ na podstawie zatwierdzonego systemu jakosci dla projektu,
produkcji 1 kontroli wyrobu finalnego oraz badan przyrzadu pomiarowego, jak okreslono

to w pkt 3 1 powinien podlega¢ nadzorowi, jak okreslono to w pkt 4.

System jakosci

3.1. Producent powinien ztozy¢ wniosek o oceng systemu jako$ci do wybranej przez siebie
jednostki notyfikowane;.
Whniosek powinien zawierac:

— Wszystkie stosowne informacje dotyczace kategorii przewidywanych przyrzadow
pomiarowych,

— dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci.

3.2. System jako$ci powinien zapewni¢ zgodnos¢ przyrzadow z odpowiednimi wymaganiami
niniejszej dyrektywy.
Wszystkie jego elementy, wymagania oraz postanowienia przyjete przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny i uporzadkowany, w formie
pisemnie sformutowanych polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakos$ci
musi pozwala¢ na spojng interpretacj¢ programéw, plandow, ksiag oraz zapisow jakosci.
W szczeg6lnosci powinna ona zawiera¢ odpowiednie opisy:

— celow jako$ci oraz struktury organizacji, odpowiedzialno$ci i uprawnien kierownictwa
dotyczacych jakosci projektu i wyrobu;

— specyfikacji projektu technicznego, wiaczajac w to normy, ktore beda zastosowane oraz,

jezeli stosowne dokumenty, o ktorych mowa w art. 13, nie beda stosowane w catosci,



3.3.

3.4.

3.5.

uzyte $rodki do zapewnienia, ze wymagania zasadnicze niniejszej dyrektywy beda
spetnione;

technik kontroli 1 weryfikacji projektu, proceséw 1 systematycznych dziatan
podejmowanych, gdy projektowanie dotyczy objetej systemem kategorii przyrzadow;
wiasciwych technik produkcji, kontroli jako$ci oraz technik zapewnienia jakosci,
procesow 1 systematycznych dziatan, ktore beda podejmowane;

sprawdzen 1 badan, ktére zostang przeprowadzone przed, podczas i po wyprodukowaniu,
jak réwniez ich czgstotliwosci;

zapisOw jakosciowych, takich jak raporty z kontroli 1 wyniki badan, wyniki wzorcowania,
raporty dotyczace kwalifikacji personelu itp.;

srodkow monitorowania uzyskania wymaganej jako$ci projektu i wyrobu oraz
skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ system jakos$ci w celu okreslenia, czy spetnia on
wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2. W odniesieniu do systemu jako$ci powinna ona
domniemywaé zgodno$ci z takimi wymaganiami, ktére sa zgodne z odpowiednimi
specyfikacjami norm krajowych, wprowadzajacych stosowne normy zharmonizowane, od
czasu opublikowania do nich odniesien.

Dodatkowo, oprocz wiedzy w zakresie systemow zarzadzania jakos$cia, zespot audytorow
powinien posiada¢ odpowiednie doswiadczenie w stosownej dziedzinie metrologii i
techniki zwiazanej z przyrzadami oraz wiedz¢ dotyczaca majacych zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy. Procedura oceny powinna zawiera¢ wizytg inspekcyjna
w siedzibie producenta.

O podjetej decyzji powinien zosta¢ powiadomiony producent. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Producent powinien podja¢ si¢ wypelniania zobowiazan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakos$ci 1 utrzymywaé go, aby pozostal odpowiadajacy potrzebom i byt
skuteczny.

Producent powinien informowa¢ jednostk¢ notyfikowana, ktéra zatwierdzila system
jakosci o kazdej zamierzonej zmianie systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ zaproponowane zmiany i zdecydowaé czy
zmieniony system jakos$ci bedzie nadal spetnial wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2

oraz czy jest konieczna ponowna ocena.



O swojej decyzji powinna ona powiadomi¢ producenta. Zawiadomienie powinno

zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Nadzor sprawowany na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypetnia obowiazki
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent powinien umozliwia¢ jednostce notyfikowanej, w celu dokonania inspekcji,
wejscie do miejsca produkceji, kontroli, badan i przechowywania oraz powinien
dostarczy¢ wszelkich niezbednych informacji, a w szczegolnosci:

dokumentacj¢ systemu jakos$ci;

zapisy jakosci, bedace cze$cia systemu jakosci dotyczacej projektowania, takie jak wyniki
analiz, obliczen, badan itp.;

zapisy jakoS$ci, bedace czescia systemu jakosci, dotyczace produkcji, takich jak raporty z
inspekcji, dane z badan, dane z wzorcowania, raporty dotyczace kwalifikacji personelu
itp.

Jednostka notyfikowana powinna wykonywaé okresowe audity, aby upewni¢ sig, ze
producent utrzymuje i stosuje system jakos$ci i powinna dostarcza¢ mu raporty z auditow.
Dodatkowo, jednostka notyfikowana moze sktada¢ producentowi niezapowiedziane
wizyty. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbegdne,
przeprowadzi¢ badanie wyrobu lub zleci¢ takie badanie na swoja odpowiedzialno$¢, w
celu sprawdzenia, ze system jakosci funkcjonuje prawidtowo. Powinna ona dostarczy¢

producentowi raport z wizyty i zakresu przeprowadzonych badan oraz raport z badan.

Pisemna deklaracja zgodnosci

5.1.

5.2.

Producent powinien umiesci¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktéorej mowa w pkt 3.1, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym, spetniajacym odpowiednie
wymagania niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnosci jest wydawana dla kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji witadz panstwowych, przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu, dla
ktérego zostata wydana.

Kopia deklaracji powinna by¢ dostarczana z kazdym przyrzadem pomiarowym,

wprowadzanym na rynek. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako



dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegolnych egzemplarzy, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadow dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

6. Producent powinien, w ciagu 10 lat po wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu
pomiarowego, przechowywac¢ do dyspozycji wladz panstwowych:
— dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci, o ktorej mowa w drugim akapicie pkt 3.1;
— zatwierdzona zmiang, o ktérej mowa w pkt 3.5;
— decyzje i raporty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 3.5, 4.3 1 4.4.

7. Kazda jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu
Cztonkowskiemu, ktore ja wyznaczylo, wykaz wydanych zatwierdzen systemow jakosci
lub odmowy takich zatwierdzen i1 powinna niezwlocznie informowa¢ Panstwo

Cztonkowskie, ktore ja wyznaczyto, o cofnigciu zatwierdzenia systemu jakosci.

Upowazniony przedstawiciel
8. Zobowiazania producenta, zawarte w pkt 3.1, 3.5, 5.2 oraz 6 moga by¢ wypelniane w jego

imieniu i na jego odpowiedzialnos¢, przez jego upowaznionego przedstawiciela.



ZALACZNIK H1

DEKLARACJA ZGODNOSCI NA PODSTAWIE PELNEGO ZAPEWNIENIA JAKOSCI

ORAZ BADANIA PROJEKTU.

,Deklaracja zgodno$ci na podstawie pelnego zapewnienia jako$ci i badania projektu” jest
procedura oceny zgodnosci, wedtug ktorej producent wypetnia obowiazki, okreslone w
niniejszym zataczniku, oraz zapewnia i deklaruje, ze przyrzady pomiarowe spelniaja

odpowiednie wymagania niniejszej dyrektywy.

Produkcja

2.

Producent powinien dziala¢ na podstawie zatwierdzonego systemu jakosci dla projektu,
produkcji i kontroli wyrobu finalnego oraz badan danego przyrzadu pomiarowego, jak
okreslono to w pkt 3 1 powinien podlega¢ nadzorowi, jak okreslono to w pkt 5.
Odpowiednio$¢ projektu technicznego przyrzadu pomiarowego powinna by¢

sprawdzona, zgodnie z postanowieniami pkt 4.

System jakoSci

3.1. Producent powinien zlozy¢ wniosek o oceng systemu jakosci do wybranej przez siebie

jednostki notyfikowane;.

Whniosek powinien zawierac:

wszystkie stosowne informacje dotyczace kategorii przewidywanych przyrzadow
pomiarowych,

dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci.

3.2. System jako$ci powinien zapewni¢ zgodnos$¢ przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami

niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymagania oraz postanowienia przyjgte przez producenta powinny
by¢ dokumentowane w sposob systematyczny i uporzadkowany, w postaci pisemnie
sformutowanych polityk, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakos$ci musi
pozwala¢ na spojna interpretacj¢ programéw, plandéw, ksiag oraz zapiséw jakoSci.
Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegolno$ci odpowiednie opisy:

celow jakosci 1 struktury organizacji, odpowiedzialno$ci i uprawnien kierownictwa

dotyczacych jakos$ci projektu i wyrobu;



3.3.

3.4.

3.5.

specyfikacji technicznych projektu, wlaczajac w to normy, ktére beda zastosowane oraz,
jezeli stosowne dokumenty, o ktorych mowa w art. 13, nie beda stosowane w catosci,
uzyte $rodki do zapewnienia, ze wymagania zasadnicze niniejszej dyrektywy beda
spetnione

technik kontroli projektu 1 sprawdzania projektu, procesow 1 systematycznych dziatan
podejmowanych, gdy projektowanie dotyczy objetej systemem kategorii przyrzadow;
wiasciwych technik produkcji, kontroli jako$ci oraz technik zapewnienia jakosci,
procesOw i systematycznych dziatan, ktore bgda podejmowane;

analiz i badan, ktére beda przeprowadzane przed, podczas i po wyprodukowaniu oraz
czgstotliwos¢ ich przeprowadzania;

zapisow jakosci, takich jak raporty z kontroli i dane z badan, dane z wzorcowania, raporty
dotyczace kwalifikacji personelu itp.;

srodkow do monitorowania osiagania wymaganej jakosci projektu, wyrobu oraz
skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ system jakosci w celu okreslenia czy spetnia on
wymagania, o ktérych mowa w pkt 3.2. W odniesieniu do systemu jako$ci powinna ona
domniemywaé¢ zgodno$¢ z takimi wymaganiami, ktére sa zgodne z odpowiednimi
specyfikacjami norm krajowych, wprowadzajacych stosowne normy zharmonizowane,
od czasu opublikowania do nich odniesien w Dzienniku Urzgdowym.

Dodatkowo, oprocz wiedzy w zakresie systemow zarzadzania jakos$cia, zespot audytorow
powinien posiada¢ odpowiednie doswiadczenie w stosownej dziedzinie metrologii i
techniki zwiazanej z przyrzadami oraz wiedz¢ dotyczaca majacych zastosowanie
wymagan niniejszej dyrektywy. Procedura oceny powinna zawiera¢ wizytg inspekcyjna
w siedzibie producenta.

O podjetej decyzji powinien zosta¢ powiadomiony producent. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Producent powinien podja¢ si¢ wypetniania zobowiazan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakosci i utrzymywac go, aby pozostal odpowiadajacy potrzebom i byt
skuteczny.

Producent powinien informowa¢ jednostkg notyfikowana, ktora zatwierdzila jego system

jakosci o kazdej zamierzonej zmianie systemu jakosci.



3.6.

Jednostka notyfikowana powinna oceni¢ zaproponowane zmiany i zdecydowaé czy
zmieniony system jako$ci bedzie nadal spetnial wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2, 1
czy wymagana jest ponowna ocena.

O swojej decyzji powinna ona powiadomi¢ producenta. Zawiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski z badania oraz umotywowana decyzj¢ pokontrolna.

Kazda jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu
Cztonkowskiemu, ktore ja wyznaczylto, wykaz wydanych zatwierdzef systemow jakosci,
a takze odmoéw takich zatwierdzen oraz powinno niezwlocznie informowac to Panstwo

Cztonkowskie o cofnigciu zatwierdzenia systemu jakosci.

Badanie projektu

4.1.

4.2.

4.3.

Producent powinien zlozy¢ wniosek o badanie projektu do jednostki notyfikowanej, o
ktérej mowa w pkt 3.1.

Whniosek powinien umozliwia¢ zrozumienie projektu, produkcji oraz dziatanie przyrzadu
oraz umozliwia¢ oceng zgodnosci z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.
Powinien on zawiera¢:

nazwg i adres producenta;

pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w innej jednostce
notyfikowanej;

dokumentacj¢ techniczna, okreslona w art. 10. Dokumentacja powinna umozliwia¢ oceng
zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy. Powinna ona,
jezeli ma to zastosowanie przy takiej ocenie, obejmowac projekt i dziatanie przyrzadu;
dowod uzupetniajacy dotyczacy odpowiednio$ci projektu technicznego. Dowod powinien
méwié o wszystkich stosownych zastosowanych dokumentach, w szczegolnosci, jezeli
stosowne dokumenty, o ktorych mowa w art. 13 nie byly zastosowane w peini, 1 powinien
zawieraC, jezeli to niezbedne, wyniki badan przeprowadzonych przez wlasciwe
laboratorium producenta lub inne laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego
odpowiedzialnos¢.

Jednostka notyfikowana powinna przeanalizowa¢ wniosek, 1 jezeli projekt spetnia
postanowienia niniejszej dyrektywy majace zastosowanie do przyrzadu pomiarowego
powinna wyda¢ producentowi certyfikat badania projektu WE. Certyfikat powinien
zawiera¢ nazw¢ i1 adres producenta, wnioski z badania, warunki jego waznosci i

niezbedne dane identyfikujace zatwierdzony przyrzad.



4.3.1. Wszystkie stosowne czgs$ci dokumentacji technicznej powinny stanowi¢ zataczniki do
certyfikatu.

4.3.2. Certyfikat lub zataczniki powinny zawiera¢ odpowiednie informacje do oceny
zgodnosci 1 kontroli podczas uzytkowania. Powinny one umozliwia¢ oceng zgodnos$ci
przyrzadow z przebadanym projektem uwzgledniajac powtarzalnos¢ wiasciwosci
metrologicznych tych przyrzadow, gdy sa one wlasciwie wyregulowane, przy uzyciu
odpowiednich srodkéw. Certyfikat lub zataczniki powinny zawierac:

— charakterystyki metrologiczne przyrzadu okreslone w projekcie;

— $rodki wymagane do zapewnienia wiarygodnosci przyrzadu (zabezpieczenia,

identyfikacja oprogramowania itp.);

— informacje o innych elementach, niezb¢dne do identyfikacji przyrzadu oraz sprawdzenie
zgodnosci z projektem za pomoca ogledzin zewngtrznych;

— jezeli ma to zastosowanie, inne szczegoOlne informacje niezbedne do sprawdzenia
charakterystyk produkowanych przyrzadow.

— w przypadku podzespotow, wszystkie niezb¢dne informacje do zapewnienia
kompatybilnosci z innymi podzespotami lub przyrzadami pomiarowymi.

4.3.3. Jednostka notyfikowana powinna sporzadzi¢ raport oceniajacy w tym wzgledzie i
przechowywa¢ go do dyspozycji Panstwa Cztonkowskiego, ktore ja wyznaczyto. Nie
naruszajac postanowien art. 12 pkt 8, jednostka notyfikowana powinna udostepniac
ten raport, w pelni lub jego czgsci, wylacznie w porozumieniu z producentem.
Certyfikat powinien zachowywa¢ wazno$¢ przez dziesig¢ lat od daty jego wydania i
waznos$¢ ta moze by¢ przedtuzana na okresy dziesigciu lat.

Jezeli producentowi odméwiono wydania certyfikatu badania, jednostka notyfikowana
powinna szczegdtowo uzasadni¢ powody odmowy.

4.4. Producent powinien informowac jednostke notyfikowana, ktéra wydata certyfikat
badania projektu WE, o wszystkich zasadniczych zmianach wprowadzanych do
zatwierdzonego projektu. Modyfikacje wprowadzone do zatwierdzonego projektu musza
uzyska¢ dodatkowe zatwierdzenie od jednostki notyfikowanej, ktéra wydata certyfikat
badania projektu WE, jezeli te modyfikacje moga wptywaé na zgodno$¢ z wymaganiami
zasadniczymi niniejszej dyrektywy, na warunki waznosci certyfikatu lub nakazane
warunki uzytkowania przyrzadu. To dodatkowe zatwierdzenie wydawane jest w formie

dodatku do pierwotnego certyfikatu badania projektu WE.



4.5. Kazda jednostka notyfikowana powinna okresowo udostgpnia¢  Panstwu
Cztonkowskiemu, ktore ja wyznaczyto:

— wydane certyfikaty badania projektu WE 1 zataczniki;

— dodatki i poprawki zwigzane z certyfikatami juz wydanymi.

Kazda jednostka notyfikowana powinna niezwlocznie informowa¢ Panstwo
Cztonkowskie, ktore ja wyznaczyto, o cofnigciu certyfikatu badania projektu WE.

4.6. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przechowywaé kopie
certyfikatu badania projektu WE, zwiazanych z nim zalacznikow oraz dodatkow
zawierajacych dokumentacj¢ techniczna, przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu
ostatniego przyrzadu pomiarowego.

Jezeli ani producent, ani jego upowazniony przedstawiciel nie s3a ustanowieni we
Wspdlnocie, obowiazek udostgpniania dokumentacji na zyczenie spoczywa na osobie

wyznaczonej przez producenta.

Nadzor sprawowany na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej

5.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent wypeklnia obowiazki wynikajace z
zatwierdzonego systemu jakosci.

5.2. Producent powinien umozliwia¢ jednostce notyfikowanej, w celu dokonania inspekc;ji,
wejscie do miejsca projektowania, produkcji, kontroli, badan i przechowywania oraz
dostarczy¢ jej wszelkich niezbgednych informacji, a w szczegolnosci:

— dokumentacje systemu jakosci;

— zapisy jakoS$ci, przewidziane w czg$ci systemu jakosci dotyczacej projektowania, takie
jak wyniki analiz, obliczen, badan itp.;

— zapisy jakosci, przewidziane w czg$ci systemu jakosci dotyczacej produkcji, takie jak
raporty z kontroli, dane z badan, dane z wzorcowania, raporty dotyczace kwalifikacji
personelu itp.

5.3. Jednostka notyfikowana powinna wykonywaé okresowe audity, aby upewni¢ sig, ze
producent utrzymuje i stosuje system jakos$ci i powinna dostarcza¢ mu raporty z auditow.

5.4. Dodatkowo, jednostka notyfikowana moze sklada¢ producentowi niezapowiedziane
wizyty. Podczas takiej wizyty jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbgdne,
przeprowadzi¢ badania wyrobu lub zleci¢ takie badanie na swoja odpowiedzialno$é, w
celu sprawdzenia, ze system funkcjonuje prawidlowo. Powinna ona przekazaé

producentowi raport z wizyty i jezeli badania byly przeprowadzone, raport z badan.



Pisemna deklaracja zgodnoSci

6.1.

6.2.

Producent powinien umiesci¢ znak ,,CE”, dodatkowe oznakowanie metrologiczne oraz,
na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3.1, jej numer
identyfikacyjny, na kazdym przyrzadzie pomiarowym, spetlniajacym odpowiednie
wymagania niniejszej dyrektywy.

Deklaracja zgodnosci jest wydawana dla kazdego modelu przyrzadu i powinna by¢
przechowywana do dyspozycji wladz panstwowych, przez okres dziesigciu lat po
wyprodukowaniu ostatniego przyrzadu. Powinna ona identyfikowa¢ model przyrzadu,
dla ktoérego zostala wydana i powinna zawiera¢ numer certyfikatu badania projektu.
Kopia deklaracji powinna by¢ dotaczona do kazdego przyrzadu pomiarowego,
wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ interpretowane jako
dotyczace grupy lub partii, a nie poszczegélnych przyrzadow, w przypadku, gdy duza
liczba przyrzadoéw dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Producent powinien, przez okres dziesigciu lat po wyprodukowaniu ostatniego
przyrzadu, przechowywac¢ do dyspozycji wladz panstwowych:

dokumentacjg, o ktorej mowa w drugim akapicie pkt 3.1;

zatwierdzong zmiang, o ktoérej mowa w pkt 3.5;

decyzje i raporty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 3.5, 5.3 1 5.4.

Upowazniony przedstawiciel

8.

Zobowiazania producenta, zawarte w pkt 3.1, 3.5, 6.2 oraz 7 moga by¢ wypelniane w

jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego przedstawiciela.



ZALACZNIK MI-001

WODOMIERZE

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania specyficzne niniejszego zalacznika i1
procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku stosuje si¢ do wodomierzy
przeznaczonych do pomiaru objgtosci czystej, zimnej lub cieptej wody w uzytku domowym,

w ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

DEFINICJE

Wodomierz

Przyrzad przeznaczony do pomiaru, zapamigtania i1 wskazywania objetosci wody

przeptywajacej przez przetwornik pomiarowy w warunkach pomiarowych.

Minimalny strumien objetosci (Q)

Najmniejszy strumien objgtosci, przy ktorym wskazania wodomierza spetniaja wymagania

dotyczace btedow granicznych dopuszczalnych (MPE).

Posredni strumien objetosci (Q>)

Posredni strumien objgtosci jest warto$cia strumienia objetosci wystgpujaca pomigdzy
ciaglym a minimalnym strumieniem objg¢tosci, przy ktorym zakres obciazen pomiarowych
podzielony jest na dwa przedziaty, ,przedzial goérny” 1 ,przedzial dolny”. Kazdy z

przedziatow ma charakterystyczny btad graniczny dopuszczalny (MPE).

Ciagly strumien objetosci (Q3)

Najwigkszy strumien objgtosci, przy ktérym wodomierz dziala w sposob prawidlowy w
normalnych warunkach uzytkowania, tzn. w warunkach przeplywu ciaglego lub

przerywanego.



Przecigzeniowy strumien objetosci (Q4)

Przeciazeniowy strumien objgtosci jest najwigkszym strumieniem objgtosci, przy ktorym

wodomierz dziata w sposob prawidlowy w krétkim okresie czasu, bez uszkodzenia.

WYMAGANIA SPECYFICZNE

Warunki znamionowe uzytkowania

Producent powinien okre§li¢ znamionowe warunki uzytkowania dla przyrzadu, w

szczegoOlnosci:

1. Zakres strumieni objgtosci wody

Wartos$ci strumieni objetosci wody powinny spetniaé nastepujace warunki:

Q3/Q1>10
Q2/Q1=1,6
Q4/Q3=1,25

Przez 5 lat od daty wejscia w zycie niniejszej dyrektywy stosunek Q,/Q; moze wynosic:

1,5;2,5;4; lub 6,3.

2. Zakres temperatury wody

Granice zakresu temperatury:

od 0,1 °C do co najmniej 30 °C, lub

od 30 °C do co najmniej 90 °C.

Wodomierz moze by¢ przeznaczony do dziatania w obu zakresach.

3. Zakres ci$nien pracy od 0,3 bar do co najmniej 10 bar przy Qs.
4. Zrédto zasilania: warto$é nominalna zrodta pradu zmiennego ilub wartoéci graniczne

zrddha pradu statego.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)



5. Blad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, objetosci dostarczanych przy
strumieniach objgtosci pomigdzy posrednim strumieniem objgtosci (Qz) (wlacznie) a
przeciazeniowym strumieniem objgtosci (Q4) wynosi:

2 % dla wody o temperaturze < 30 °C,
3 % dla wody o temperaturze > 30 °C.

6. Btad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, objgtosci dostarczanych przy
strumieniach objgto$ci pomigdzy minimalnym strumieniem objgtosci (Q;) 1 posrednim

strumieniem objgtosci (Q2) (wylacznie) wynosi 5 % niezaleznie od temperatury wody.

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami

7.1. Odpornosé elektromagnetyczna
7.1.1.  Skutek zaburzenia elektromagnetycznego dziatajacego na wodomierz powinien by¢
taki, ze:

— zmiana wyniku pomiaru jest nie wigksza niz warto§¢ zmiany krytycznej

okreslonej w punkcie 7.1.3., lub

— wskazanie wyniku pomiaru jest takie, ze nie moze by¢ zinterpretowane jako

prawidtowy wynik, na przyklad chwilowe zmiany, ktére nie moga by¢
zinterpretowane, zapamigtane lub przekazane jako wynik pomiaru.
7.1.2.  Po ustapieniu zaburzenia elektromagnetycznego wodomierz powinien:

— powrdci¢ do dziatania w granicach maksymalnego btgdu dopuszczalnego (MPE),

oraz

— mie¢ zabezpieczone wszystkie funkcje pomiarowe, oraz

— odzyska¢ wszystkie dane pomiaru obecne przed zaburzeniem.

7.1.3. Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscia mniejsza z dwoch nastgpujacych wartosci:

- objetos¢ odpowiadajaca potowie warto$ci bezwzglednej bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) w gbérnym przedziale mierzonej objgtosci;

- objetos¢ odpowiadajaca bledowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE)
zastosowana do objgtosci odpowiadajacej jednej minucie przy strumieniu
objetosci Qs.

7.2. Trwatos¢
Po przeprowadzeniu odpowiedniego testu, uwzgledniajac okres czasu okre$lony

przez producenta, nastgpujace kryteria powinny by¢ spetnione:



7.2.1.

7.2.2.

Zmiana wyniku pomiaru po probie trwatosci w porownaniu z pierwotnym wynikiem

pomiaru, nie powinna przekraczac:

— 3 % objgtosci zmierzonej migdzy Q; wlacznie 1 Q, wylacznie;

— 1,5 % objetosci zmierzonej miedzy Q, wiacznie 1 Q4 wlacznie.

Btad wskazania objetosci zmierzonej po probie trwato$ci nie powinien przekraczac:

— £ 6% objgtosci zmierzonej migdzy Q; wilacznie 1 Q, wylacznie;

— £ 2,5 % objgtosci zmierzonej migdzy Q, wiacznie i Q4 wlacznie, dla wodomierzy
przeznaczonych do pomiaru wody o temperaturze od 0,1 °C do 30 °C,

— =+ 3,5 % objgtosci zmierzonej migdzy Q, wilacznie i Q4 wlacznie dla wodomierzy

przeznaczonych do pomiaru wody o temperaturze od 30 °C do 90 °C,

Przydatnos¢

8.1.

8.2.

Wodomierz powinien nadawac¢ si¢ do zainstalowania w spos6b umozliwiajacy
dziatanie w kazdej pozycji chyba, ze wyraznie zostal oznaczony inacze;j.

Producent powinien okresli¢, czy wodomierz jest zaprojektowany do pomiaru
przeptywu wstecznego. W takim przypadku, objeto$¢ przeplywu wstecznego
powinna by¢ odjgta od sumowanej objetosci lub powinna by¢ rejestrowana
oddzielnie. Do przeptywu normalnego i wstecznego powinien by¢ stosowany taki
sam btad graniczny dopuszczalny.

Wodomierze nie zaprojektowane do pomiaru przeptywu wstecznego powinny
zapobiega¢ przeptywowi wstecznemu lub wytrzymaé przypadkowy przeplyw

wsteczny bez zadnego uszkodzenia lub zmiany wtasciwosci metrologicznych.

Jednostki miary

9.

Zmierzona objgtos¢ powinna by¢ wskazywana w metrach sze$ciennych.

Wprowadzenie do uzytkowania

10.

Panstwo Czlonkowskie powinno zapewni¢, ze wymagania zgodnie z pkt 1,213 sa
stanowczo przestrzegane przez dystrybutoréw lub osoby prawnie upowaznione do
instalowania wodomierza, tak aby wodomierz byt odpowiedni do doktadnego

pomiaru przewidywanego lub przewidywalnego zuzycia.



OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrod ktérych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastepujace:

B+F lub B+D lub H1.



ZALACZNIK MI-002

GAZOMIERZE I PRZELICZNIKI DO GAZOMIERZY

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania specyficzne niniejszego zalacznika i1
procedury oceny zgodno$ci wymienione w niniejszym zataczniku stosuje si¢ do gazomierzy i
przelicznikéw do gazomierzy, zdefiniowanych ponizej, przeznaczonych do uzytku

domowego, w ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

DEFINICIJE

Gazomierz
Przyrzad przeznaczony do pomiaru, zapamigtywania i wyswietlania ilo$ci gazu (objgtosci lub

masy), ktora przez niego przeptyneta.

Przelicznik do gazomierza

Przyrzad wspotpracujacy z gazomierzem, automatycznie przeliczajacy ilos¢ gazu zmierzona

w warunkach pomiarowych na ilo§¢ gazu w warunkach bazowych.

Minimalny strumien objetosci (Qmin)

Najmniejszy strumien objetosci, przy ktérym gazomierz zapewnia wskazania spelniajace

wymagania odno$nie btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE).

Maksymalny strumien objetosci (Qmax)

Najwigkszy strumien objetosci, przy ktérym gazomierz zapewnia wskazania spelniajace

wymagania odno$nie btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE).

Przejsciowy strumien objetosci (Qy)



Przej$ciowy strumien objetosci jest to strumien objetosci, pomiedzy maksymalnym i
minimalnym strumieniem objgtosci, dzielacy zakres strumieni objgtosci na dwie strefy:
»gorna strefe” 1 ,,dolna strefg”. Kazda strefa posiada charakterystyczny blad graniczny
dopuszczalny (MPE).

Przecigzeniowy strumien objetosci (Q,)

Przeciazeniowy strumien objetosci jest to najwigkszy strumien objgtosci, przy ktérym

gazomierz pracuje przez krotki okres czasu bez uszkodzenia.

Warunki bazowe

Okreslone warunki, do ktérych przelicza si¢ zmierzona ilos¢ ptynu.

CZESC I - WYMAGANIA SPECYFICZNE — GAZOMIERZE

1. Warunki znamionowe uzytkowania
Producent powinien okresli¢ warunki znamionowe uzytkowania gazomierza, biorac pod

uwage:

1.1. Zakres strumieni objgtos$ci gazu powinien spetnia¢ przynajmniej nastgpujace warunki:

Klasa Qmax/ Qmin Qmax/ Qt Qr/ Qmax
1,5 > 150 >10 1,2
1,0 >20 >5 1,2

1.2. Zakres temperatury gazu — minimalny zakres 40 °C.
1.3. Warunki zwiqzane z paliwem/gazem
Gazomierz powinien by¢ zaprojektowany dla réznych gazéw, z uwzglednieniem warto$ci

ci$nien wystepujacych w kraju przeznaczenia. W szczego6lnosci producent powinien podac:

- rodzing lub grupe gazu;

- maksymalne ci$nienie robocze.



1.4. Minimalny zakres temperatury 50 °C dla warunkéw $rodowiskowych.
1.5. Nominalna warto$¢ napigcia zasilania pradem zmiennym lub granice zasilania pradem

statym.

2. Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

2.1. Gazomierz wskazujacy objgtos¢ w warunkach pomiarowych lub masg

Tabela 1
Klasa 1,5 1,0
Qmin <Q < Q 3% 2%
Q: < Q= Quax 1,5 % 1%

Gdy wszystkie bledy pomigdzy Q; i Qmax maja ten sam znak, nie powinny one
przekroczy¢ 1% dla klasy 1,51 0,5 % dla klasy 1,0.

2.2.Dla gazomierza z korekcja temperatury, ktory jedynie wskazuje przeliczona objgtose,
blad graniczny dopuszczalny (MPE) wzrasta o 0,5 % w zakresie temperatur 30 °C,
symetrycznie rozlozonych wokét temperatury wyszczeg6lnionej przez producenta,
nalezacej do przedzialu pomiedzy 15 °C i 25 °C. Poza tym zakresem dozwolony jest

dodatkowy wzrost 0 0,5 % na kazde 10 °C.

3. Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami
3.1. Odpornos¢ na zaburzenia elektromagnetyczne
3.1.1. Wptyw zaburzen elektromagnetycznych na gazomierz lub przelicznik nie powinien:
- powodowa¢ zmiany wyniku pomiaru wigkszej niz krytyczna warto$¢ zmiany,
zdefiniowana w 3.1.3 lub
- powodowa¢ wskazan wynikow pomiardw interpretowanych jako wazny wynik -
chwilowe wahania nie moga by¢ interpretowane, zapamigtywane lub transmitowane
jako wynik pomiaru.
3.1.2.Po zaburzeniach gazomierz powinien:
- pracowaé w zakresie bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) i

- mie¢ zabezpieczone wszystkie funkcje pomiarowe, i



- umozliwi¢ odzyskanie wszystkich danych pomiarowych otrzymanych kréotko przed
zaburzeniem.
3.1.3. Warto$¢ zmiany krytycznej jest warto$cia mniejsza z dwoch nastgpujacych wartosci:

- warto$ci odpowiadajacej potowie modutu btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE)
w gornym przedziale mierzonej objgtosci;

- wartosci  odpowiadajacej btedowi  granicznemu  dopuszczalnemu (MPE)
zastosowanemu do ilo$ci przeptywajacej w ciagu jednej minuty przy maksymalnym
strumieniu objgtosci.

3.2. Wplyw zaburzen przeptywu na dolocie i wylocie (przed i za gazomierzem)
W warunkach instalacyjnych wymienionych przez producenta, wptyw zaburzen
przeptywu nie powinien przekracza¢ jednej trzeciej bledu granicznego dopuszczalnego

(MPE).

4. Trwalosé

Po przeprowadzeniu odpowiednich badan, z uwzglgdnieniem czasu oszacowanego przez

producenta, powinny by¢ spetlnione nastgpujace kryteria:

4.1. Gazomierze klasy 1,5.

4.1.1.Zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwatosciowym, w poréwnaniu do wynikow
poczatkowych, dla strumieni objgtosci z zakresu od Q; do Qmax, nie powinna
przekraczac 2 %.

4.1.2.Btad wskazan po badaniu trwato§ciowym nie powinien przekracza¢ podwojonego btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE), okreslonego w paragrafie 2.

4.2. Gazomierze klasy 1,0

4.2.1.Zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwatoSciowym, w poréwnaniu do wyniku
poczatkowego, nie powinna przekracza¢ jednej trzeciej biedu granicznego
dopuszczalnego (MPE), okreslonego w paragrafie 2.

4.2.2.Btad wskazan po badaniu trwaloSciowym nie powinien przekracza¢ btedu granicznego

dopuszczalnego (MPE), okreslonego w paragrafie 2.

5. Przydatnosé



5.1. Gazomierz zasilany z sieci (pradu zmiennego lub stalego) powinien by¢ wyposazony w
urzadzenie awaryjnego zasilania lub inng sie¢ =zasilajaca, w celu zabezpieczenia
wszystkich funkcji pomiarowych podczas uszkodzenia gldéwnego zrodta zasilania.

5.2.Stosowne zrédlo zasilania powinno mie¢ przynajmniej pigcioletni okres zycia. Po
uplywie 90 % tego okresu powinno ukazac si¢ odpowiednie ostrzezenie.

5.3. Urzadzenie wskazujace powinno mie¢ wystarczajaca liczbg cyfr, aby zapewni¢, ze ilos¢,
ktora przeptyngla w czasie 8000 godzin przy Qmax nie spowoduje powrotu wskazania do
wartos$ci poczatkowe;.

5.4. Gazomierz powinien by¢ przystosowany do zainstalowania, tak aby dziata¢ w kazdej
pozycji zadeklarowanej przez producenta w instrukcji instalacji.

5.5.Gazomierz powinien mie¢ element kontrolny umozliwiajacy przeprowadzenie badan w
rozsadnym czasie.

5.6. Gazomierz powinien pracowa¢ w zakresie btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE) dla
kazdego kierunku przeptywu lub dla jednego kierunku przeplywu, wyraznie

oznakowanego.

6. Jednostki miary

Mierzona ilo$¢ gazu powinna by¢ wyswietlana w metrach szesciennych lub w kilogramach.

CZESC I - WYMAGANIA SPECYFICZNE — PRZELICZNIKI DO GAZOMIERZY

Przelicznik do gazomierza stanowi podzespot, zgodnie z art. 4, definicja (b), drugi akapit.

Dla przelicznikow, w stosownych przypadkach, powinny mie¢ zastosowanie zasadnicze
wymagania dotyczace gazomierzy. Dodatkowo, powinny mie¢ zastosowanie nastgpujace

wymagania:

7. Warunki bazowe dla przeliczanych ilosci gazu

Producent powinien okresli¢ warunki bazowe dla przeliczanych ilosci.

8. Blad graniczny dopuszczalny (MPE)



- 0,5 % w temperaturze otoczenia 20 °C + 3 °C, wilgotnosci otoczenia 60 % + 15 %, przy
nominalnych warto$ciach napigcia zasilania;

- 0,7 % dla przelicznikdw temperaturowych w warunkach znamionowych uzytkowania;

- 1 % dla innych przelicznikow w warunkach znamionowych uzytkowania.

Uwaga: Btad gazomierza nie jest brany pod uwagg.

9. Przydatnos¢

9.1. Elektroniczny przelicznik powinien wykrywac fakt pracy poza zakresem uzytkowania
podanym przez producenta dla parametrow, ktore sa zwiazane z doktadnos$cia pomiaru.
W takim przypadku, przelicznik musi zatrzymaé catkowanie przeliczanej ilosci i moze
sumowac¢ oddzielnie przeliczang ilo$¢ w czasie pracy poza zakresem pomiarowym.

9.2. Elektroniczny przelicznik powinien by¢ w stanie wyswietla¢ wszystkie dane zwigzane z

pomiarem bez dodatkowego wyposazenia.

CZESC III - WPROWADZENIE DO UZYTKOWANIA I OCENA ZGODNOSCI

Wprowadzenie do uzytkowania

10. (a) Panstwo Cztonkowskie naktadajace obowiazek pomiarow w mieszkaniach, powinno
dopuszcza¢ dokonywanie pomiardw przy pomocy licznika klasy 1,5 oraz klasy 1,0, w
ktérych stosunek Qax/Qmin jest réwny lub wigkszy niz 150.

(b) Panstwo Czlonkowskie naktadajace obowiazek pomiaréw w ustugach i handlu lub w
przemysle drobnym, powinno dopuszcza¢ przeprowadzanie pomiardw przy pomocy

licznika klasy 1,5.

(¢) Odnos$nie wymagan zawartych w pkt. 1.2 i 1.3, Panstwa Czlonkowskie powinny
zapewni€, ze wilasciwosci powinny by¢ tak okreslone przez dystrybutora lub osobe
prawnie wyznaczona do instalacji gazomierza, aby gazomierz byl wilasciwy dla

doktadnego pomiaru przewidywanego lub przewidywalnego zuzycia.

OCENA ZGODNOSCI



Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrdd ktorych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+F lub B+D lub H1



ZALACZNIK MI-003

LICZNIKI ENERGII ELEKTRYCZNEJ CZYNNEJ

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania specyficzne niniejszego zatacznika i

procedury oceny zgodno$ci wymienione w niniejszym zataczniku stosuje si¢ do licznikow

energii elektrycznej czynnej, przeznaczonych do uzytku domowego, w ustugach i handlu oraz

w przemys$le drobnym.

Uwaga: liczniki energii elektrycznej mogq byc¢ stosowane w kombinacji z zewnetrznymi

przektadnikami, w zaleznosci od zastosowanej techniki pomiarowej. Jednakze niniejszy

zalqcznik dotyczy wylqcznie licznikow energii elektrycznej, a nie przektadnikow.

DEFINICJE

Licznik energii elektrycznej czynnej jest urzadzeniem mierzacym energig elektryczna czynna

pobierana w obwodzie elektrycznym.

Imin

prad elektryczny ptynacy przez licznik;
prad nominalny, do ktérego zaprojektowano licznik przektadnikowy;

najnizsza deklarowana warto$¢ pradu I, przy ktorej licznik rejestruje energi¢
elektryczna czynna przy jednostkowym wspotczynniku mocy (w przypadku

licznikow wielofazowych, przy obciazeniu symetrycznym);

warto§¢ pradu [, powyzej ktorej btad nie przekracza granicznych btedow
dopuszczalnych (MPE), (w przypadku licznikéw wielofazowych, przy obciazeniu
symetrycznym);

warto$§¢ pradu I, powyzej ktorej btad nie przekracza najmniejszych granicznych
btedow dopuszczalnych (MPE) odpowiadajacych wskaznikowi klasy doktadnos$ci

licznika;

najwyzsza warto$¢ pradu [/, przy ktoérej blad nie przekracza granicznych bigdow

dopuszczalnych (MPE);
napigcie sieci elektrycznej doprowadzane do licznika;

wyspecyfikowane napigcie nominalne,



f = czestotliwos¢ napiecia doprowadzonego do licznika,
fo = wyspecyfikowana czgstotliwos¢ nominalna,

PF = wspolczynnik mocy = cos ¢ = cosinus przesunigcia fazowego ¢ pomigdzy pradem /

oraz napigciem U.

WYMAGANIA SPECYFICZNE

1. Dokladnos$é

Producent powinien okres§li¢ wskaznik klasy doktadnosci licznika. Wskazniki klasy

doktadnosci definiuje sig jako klasa A, klasa B 1 klasa C.

2. Warunki znamionowe uzytkowania

Producent powinien okres$li¢ warunki znamionowe uzytkowania licznika, a w

szczegolnosci:

Wartosci fr, Un, I, Ist, Imin, Iir OTazZ Ina, odnoszace si¢ do licznika. Przy poszczegdlnych

warto$ciach pradu, licznik powinien speinia¢ warunki podane w Tabeli 1.

Tabela 1
Klasa A Klasa B Klasa C
Dla licznikow bezposrednich
I <0,05- I <0,04 - I, <0,04 - I,
Tin <05 I <0,5- I <03 Iy
Imax Z 50 ° Itr 2 50 * Itr 2 50 * Itr




Dla licznikéw posrednich (przektadnikowych)

Iy <0,06 - Iy <0,04 - Iy <0,02 - I
Tinin <04 -1 <0,2 - I (Miii <0,2 - Iy
I =20 - Iy =20 - Iy =20 - I
Inax >1,2 -1, >1,2 -1, >1,2 -1,

(") Dla licznikéw indukcyjnych klasy B powinien by¢ spelniony warunek lin < 0,4 - Iy,

Zakresy napigcia, czestotliwosci oraz wspotczynnika mocy, przy ktorych licznik powinien
spelnia¢  wymagania dotyczace granicznego biedu dopuszczalnego (MPE), sa
wyszczegolnione w Tabeli 2. Zakresy te powinny pokrywac si¢ z typowymi parametrami

publicznej sieci zasilajace;.

Zakresy napie¢ 1 pradow powinny wynosi¢, co najmniej:
09 -UysULL- Uy
0,98 - £, <f<1,02 - £,

zakres wspolczynnika mocy przynajmniej od cos ¢ = 0,5 indukcyjnego do cos ¢ = 0,8

pojemnosciowego.

. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Skutki powodowane r6znymi wielko$ciami mierzonymi i wielko$ciami wpltywajacymi (a,
b, c, ...) sa oceniane oddzielnie, przy warto$ciach nominalnych pozostatych wielko$ci
mierzonych 1 wplywajacych, utrzymywanych mozliwie stabilnie. Blad pomiaru, ktory nie
powinien przekracza¢ btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE) ustalonych w Tabeli 2,

jest obliczany ze wzoru:

Blad pomiaru =va’ +b* +c’....



Jezeli licznik pracuje przy zmieniajacym si¢ pradzie obciazenia, btedy wyrazone w

procentach nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w Tabeli 2.

Tabela 2
Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) w procentach, w znamionowych warunkach

uzytkowania, dla podanych pradéw i temperatur uzytkowania

Temperatury Temperatury Temperatury Temperatury

pracy pracy pracy pracy
. | 25°Cc..-10 | -40°C .. 25
-10°C ... 45 °C o o
+5°C ..4+30 °C lub lub lub
30 C o 40 +40°C ... +55 | +55°C ... +70
C oo o

Klasa ~dokladnosci| \ | g | « | A | Bl c|Aa|B|lCc|Aal|lB]|C
licznika

Liczniki jednofazowe; wielofazowe z obciazeniem symetrycznym

Inin ST < 1y 3,5 |2 1 5 2,5 (1,3 |7 3.5 |1,7 |9 4 2

Iy 1< Lnax 3,5 |2 0,7 14,5 |25 |1 7 35 |1,3 |9 4 1,5

Liczniki wielofazowe z obciazeniem jednostronnym

Itr < I < Imax

z wyjatkami 4 125 (1 |5 |3 1,3 17 |4 |17 |9 |45 |2

podanymi ponizej

Dla licznikéw indukcyjnych wielofazowych, zakres pradu przy obciazeniu jednofazowym

jest ograniczony do 5/ < 1 < I

Do licznika stosuje si¢ odpowiednie bl¢dy graniczne dopuszczalne (MPE) w zaleznosci od

zakresu temperatur, w ktorych pracuje.



4. Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami

4.1. Postanowienia ogolne

Poniewaz liczniki sa bezposrednio dotaczane do sieci zasilajacej, a prad z tej sieci jest
jedna z wielkosci mierzonych, do licznikbw ma zastosowanie specjalne Srodowisko

elektromagnetyczne.

Licznik powinien spelnia¢ wymagania dla $rodowiska elektromagnetycznego E2 oraz

dodatkowe wymagania zawarte w pkt 4.2 1 4.3.

Srodowisko elektromagnetyczne i dopuszczalne efekty odzwierciedlaja sytuacje, w ktore;
wystepuja dlugotrwate zaburzenia, nie powodujace zmiany dokladno$ci ponad zmiang
krytyczna oraz zaburzenia przejsciowe, mogace powodowac¢ chwilowe pogorszenie lub
utrate funkcji lub dziatania, po ktorych miernik powinien odzyskaé¢ zdolno$¢ do dziatania i
ktére nie powoduja zmiany doktadnosci ponad warto$¢ zmiany krytyczne;.

Gdy istnieje dajace si¢ przewidzie¢ ryzyko, spowodowane wyladowaniami

atmosferycznymi lub gdy dominujace sa napowietrzne linie zasilajaca, licznik powinien

by¢ zabezpieczony przed zmiang jego charakterystyk metrologicznych.

4.2. Skutki spowodowane zaburzeniami ditugotrwatymi

Tabela 3

Wartosci zmiany krytycznej przy zaburzeniach dtugotrwatych.

Wartosci zmiany krytyczne;j,

Zaburzenie wyrazone w procentach, dla
licznikow klas doktadnosci
A B C
Odwrocona kolejnos¢ faz 1,5 1,5 0,3
Niezréwnowazenie napigcia (stosuje si¢ do licznikéw
. 4 2 1
wielofazowych)
Zawarto$¢ harmonicznych w obwodach pradowych (1) 1 0,8 0,5
DC (sktadowej statej) i harmoniczne w obwodach
1 6 3 1,5
pradowych (')




Szybkie elektryczne stany przejsciowe 6 4 2

Pola magnetyczne; pole magnetyczne HF
(promieniowane RF);

zaburzenia przewodzone, wprowadzane przez pola 3 2
o czestotliwosci radiowej; oraz odpornos¢ na przebiegi
oscylacyjne

(') W przypadku licznikéw indukcyjnych nie zdefiniowano wartoéci zmian krytycznych dla
zawartosci harmonicznych w obwodach pradowych oraz dla DC (sktadowe;j statej) 1
harmonicznych w obwodzie pradowym.

4.3. Dopuszczalne skutki spowodowane przejsciowymi zjawiskami elektromagnetycznymi
4.3.1. Skutek oddziatywania zaburzenia elektromagnetycznego na licznik powinien by¢ taki,
aby podczas 1 bezposrednio po wystapieniu zaburzenia:

-zadne z wyj$¢ przeznaczonych do sprawdzania dokladnosci licznika nie generowato
impulsow, ani sygnatdéw odpowiadajacych energii w liczbie wigkszej niz wartos¢
zmiany krytycznej,

a licznik, w rozsadnym czasie po zaniku zaburzen, powinien:

-powrdci¢ do dzialania z blgedami nie przekraczajacymi granicznych bledow
dopuszczalnych (MPE) oraz

- zachowac¢ wszystkie funkcje pomiarowe oraz

- odzyska¢ wszystkie dane pomiarowe zgromadzone przed wystapieniem zaburzen oraz

-nie wykazywa¢ zmian w zarejestrowanej energii wigkszych niz warto$¢ zmiany

krytycznej.

Warto$¢ zmiany krytycznej, wyrazona w kWh, wynosi m - Uy, - Iy - 107

(gdzie m oznacza liczbe systemdéw pomiarowych licznika U, wyrazone jest w woltach, a

Inax W amperach).

4.3.2. Dla przetgzen warto$¢ zmiany krytycznej jest 1,5 %.

5. Przydatnos¢



5.1

. Dodatni btad licznika ponizej znamionowego napigcia uzytkowania nie powinien

przekracza¢ 10 %.

5.2. Urzadzenie wskazujace catkowita energi¢ powinno mie¢ tyle cyfr, aby zapewni¢

5.3.

wskazanie, bez powrotu do warto$ci poczatkowej, wartosci odpowiadajacej pelnemu
obciazeniu (I=Iln., U=U, PF=1) w czasie 4000 godzin i nie moze by¢ mozliwe do
wyzerowania w czasie uzytkowania.

W przypadku zaniku napigcia w sieci, zmierzona ilo$¢ energii powinna by¢ mozliwa do

odczytu przez okres, co najmniej 4 miesigcy.

5.4. Bieg jatowy

5.5.

6.

7.

Jezeli przez dotaczony do napigcia licznik nie przeptywa prad (obwdd pradowy powinien
by¢ rozwarty), licznik nie powinien rejestrowaé energii przy dowolnym napigciu w
zakresie 0d 0,8 - U, do 1,1 - U,.

Rozruch

Licznik powinien zacza¢ 1 kontynuowac rejestracj¢ energii przy PF = 1 (licznik

wielofazowy przy obciazeniu symetrycznym) i pradzie rownym ;.

Jednostki miary
Wynik pomiaru energii powinien by¢ wskazywany w kilowatogodzinach lub w

megawatogodzinach.

Wprowadzanie do uzytkowania

(a) Jezeli Panstwo Czlonkowskie naktada obowiazek pomiarow w mieszkaniach, powinno
dopusci¢ pomiary wykonywane licznikiem klasy dokladnos$ci A. Do szczegolnych
zastosowan, Panstwo Cztonkowskie ma prawo wymaga¢ licznikow klasy doktadnosci
B.

(b) Jezeli Panstwo Cztonkowskie naktada obowiazek pomiaréw w ustugach i handlu oraz
przemysle drobnym, powinno dopusci¢ pomiary wykonywane licznikiem klasy
doktadnosci B. Do szczego6lnych zastosowan Panstwo Cztonkowskie ma prawo
wymagac licznikow klasy doktadnosci C.

(c) Panstwo Cztonkowskie powinno zapewni¢, ze zakres pradowy bedzie okreslony przez
dostawce energii lub osobe uprawniona do instalacji licznika, aby licznik byt
odpowiednio dobrany do doktadnych pomiaréw przewidywanego lub dajacego si¢

przewidzie¢ zuzycia energii.



OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodno$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrod ktorych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastepujace:

B+F albo B+D albo H1.



ZALACZNIK MI-004

CIEPLOMIERZE

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania specyficzne 1 procedury oceny zgodnos$ci
wymienione w niniejszym zalaczniku stosuje si¢ do zdefiniowanych ponizej cieptomierzy,

przeznaczonych do uzytku domowego, w ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

DEFINICJE

Cieplomierz jest przyrzadem zaprojektowanym do pomiaru ciepta, ktore jest oddawane przez

ciecz, bedaca cieklym nos$nikiem ciepta, w obiegu wymiany ciepfa.

Cieptomierz jest albo przyrzadem zespolonym, albo przyrzadem sktadanym, zlozonym z
podzespotdw: przetwornika przeptywu, pary czujnikow temperatury 1 przelicznika,

zdefiniowanych w art. 4(b), albo ich kombinacja.

0 = temperatura cieklego nosnika ciepta;

Oin = warto$¢ temperatury 0 na wejsciu obiegu wymiany ciepla;

Ot = warto$¢ temperatury 0 na wyjsciu obiegu wymiany ciepla;

A = roéznica temperatury 0i, — Ooue, AO > 0;

Omax = gbrna granica 0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia

btedow granicznych dopuszczalnych (MPE);

Omn = dolna granica 0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia

btedow granicznych dopuszczalnych (MPE);

ABmax = gorna granica A0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia

btedow granicznych dopuszczalnych (MPE);

ABpmin = dolna granica A0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez przekroczenia

btedow granicznych dopuszczalnych (MPE);



q = strumien przeplywu ciektego nosnika ciepta;

s = najwigksza warto$¢ q, dopuszczalna w krétkich okresach czasu, przy ktorej

cieptomierz dziala poprawnie;

dp = najwigksza warto$¢ q, dopuszczalna podczas dzialania ciaglego, przy ktorej

cieptomierz dziata poprawnie;

gi = najmniejsza warto$¢ q, dopuszczalna dla cieptomierza, przy ktorej dziata on
poprawnie;

P = moc cieplna wymiany ciepla;

Py = gérna granica P, dopuszczalna dla cieptomierza, przy ktorej dziala on
poprawnie.

WYMAGANIA SPECYFICZNE

1. Warunki znamionowe uzytkowania

Nastegpujace wartosci warunkéw znamionowych uzytkowania powinny by¢ okreslone

przez producenta:
1.1.  Dla temperatury cieczy: Omax, Omin,
— dla r6znic temperatury: AOmax, ABmin,

z nastgpujacymi zastrzezeniami: AOmax/ABOmin = 10; AByi, = 3 K albo 5 K, albo
10 K.

1.2. Dla ci$nienia cieczy: Najwigksze nadcisnienie wewngtrzne, przy ktorym cieptomierz

moze dziala¢ w sposob ciagly przy gornej granicy temperatury.

1.3.  Dla strumieni przeptywu cieczy: qs, qp, i, Z Nastgpujacym zastrzezeniem dla wartosci
dp 1 qi: qp/qi = 10.

1.4. Dlamocy cieplnej: Ps.

2. Klasy dokladnosci

Dla cieptomierzy sa zdefiniowane nastgpujace klasy doktadnosci: 1, 2, 3.



3.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) cieplomierzy zespolonych

Bledy graniczne dopuszczalne wzgledne cieplomierza zespolonego, wyrazone w

procentach wartosci poprawnej, dla kazdej klasy dokltadnosci, wynosza:

4.1.

4.2.

4.3.

- Dlaklasy 1: E=E¢+ E;+E,, gdzie Ef, E, E; zgodnie z pkt. od 7.1 do

7.3.
- Dlaklasy 2: E=E¢+ E;+E,, gdzie Ef, E, E; zgodnie z pkt. od 7.1 do
7.3.
- Dlaklasy 3: E=E¢+ E;+E,, gdzie Ef, E, E; zgodnie z pkt. od 7.1 do
7.3.

Dopuszczalne wplywy zaburzen elektromagnetycznych

Na przyrzad nie powinny wplywaé statyczne pola magnetyczne 1 pola
elektromagnetyczne o czgstotliwosci sieci.

Wplyw zaburzenia elektromagnetycznego nie powinien powodowac¢ zmiany wyniku
pomiaru o warto$¢ wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, okreslonej w wymaganiu
4.3, lub tak wptywaé na wskazanie wyniku pomiaru, Zze nie powinno by¢ ono uznane
Za poprawne.

Warto$¢ zmiany krytycznej dla cieptomierza zespolonego jest réwna wartoSci
bezwzglednej btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) tego cieptomierza (patrz pkt
3).

Trwalosé

Po stosownym badaniu, uwzgledniajacym okres czasu oszacowany przez producenta,

powinny by¢ spelnione nastepujace kryteria:

5.1. Przetworniki przeptywu: Zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwatosci, w

poréwnaniu z poczatkowym wynikiem pomiaru, nie powinna przekracza¢ wartos$ci zmiany

krytycznej.



5.2. Czujniki temperatury: Zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwato$ci, w poréwnaniu z

poczatkowym wynikiem pomiaru, nie powinna przekraczac¢ 0,1 °C.

6. Napisy na cieplomierzu:

Klasa doktadnosci

Granice strumienia przeplywu

Granice temperatury

Granice roéznicy temperatury

Miejsce montazu przetwornika przeplywu — zasilanie lub powr6t

Oznaczenie kierunku przeptywu

7. Podzespoly

Klauzule dla podzespotow moga dotyczy¢é podzespoléw produkowanych przez tego
samego lub réznych producentow. Jezeli cieplomierz sklada si¢ z podzespotow,
wymagania zasadnicze dla cieptomierza dotycza odpowiednio podzespotéw. Dodatkowo
s nastgpujace wymagania:
7.1.  Blad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) przetwornika przeptywu, wyrazony w
%, dla klas doktadnosci:
— Klasa 1: Er= (1 + 0,01 q,/q), ale nie wigcej niz 5%,

— Klasa 2: Er= (2 + 0,02 q,/q), ale nie wigcej niz 5%,
- Klasa 3: Er= (3 + 0,05 q,/q), ale nie wigcej niz 5%,

gdzie btad Er odnosi wartos¢ wskazana do wartosci poprawnej zalezno$ci migdzy

sygnatem wyjSciowym przetwornika przeplywu i masa lub objetoscia.

7.2. Btad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) pary czujnikow temperatury,
wyrazony w %:

—  E=(0,5+3 - ADmin/A9),

gdzie blad E; odnosi warto$¢ wskazana do warto$ci poprawnej zalezno$ci migdzy

sygnalem wyjSciowym pary czujnikOw temperatury i r6znica temperatury.



7.3.  Btlad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) przelicznika, wyrazony w %:

gdzie btad E. odnosi warto$¢ wskazana ciepta do wartosci poprawnej ciepta.

7.4. Warto$¢ zmiany krytycznej dla podzespotu cieptomierza jest rowna odpowiedniej
wartosci bezwzglednej bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) tego podzespotu (patrz
pkt. 7.1, 7.2 Iub 7.3).

7.5. Napisy na podzespotach

Przetwornik przeptywu: Klasa doktadnosci
Granice strumienia przeptywu
Granice temperatury

Nominalny wspotczynnik miernika (np. litry/impuls) lub

odpowiedni sygnat wyjsciowy

Oznaczenie kierunku przeptywu
Para czujnikdéw temperatury: Identyfikacja rodzaju (np. Pt 100)

Granice temperatury

Granice roznicy temperatury
Przelicznik: Rodzaj czujnikow temperatury

—  Granice temperatury

— QGranice r6znicy temperatury

— Wymagany nominalny wspdtczynnik miernika
(np. litry/impuls) lub odpowiedni sygnat wejSciowy
pochodzacy z przetwornika przeptywu

— Miejsce montazu przetwornika przeptywu: zasilanie

albo powrdt

WPROWADZENIE DO UZYTKOWANIA

8. (a) Jezeli Panstwo Czlonkowskie naktada obowiazek pomiaru w mieszkaniach, to

powinno zezwoli¢, aby taki pomiar byt dokonywany dowolnym cieptomierzem klasy 3.



(b) Jezeli Panstwo Czlonkowskie naktada obowiazek pomiaru w ustugach i1 handlu lub w

przemysle drobnym, to moze wymagac stosowania dowolnego cieptomierza klasy 2.

(¢) Ze wzgledu na wymagania wymienione w pkt. od 1.1 do 1.4 Panstwa Czlonkowskie
powinny zapewnic, ze wlasciwosci te beda okreslone przez dystrybutora lub osobg prawnie
upowazniona do instalowania miernika tak, ze miernik ten bedzie wtasciwy do doktadnego

pomiaru przewidywanego lub przewidywalnego zuzycia.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrdd ktorych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastepujace:

B+FlubB+DIubH 1.



ZALACZNIK MI-005

INSTALACJE POMIAROWE DO CIAGLEGO I DYNAMICZNEGO POMIARU

ILOSCI CIECZY INNYCH NIZ WODA

Odpowiednie wymagania zasadnicze zalacznika I, wymagania specyficzne niniejszego
zatacznika 1 procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku stosuje si¢ do
instalacji pomiarowych przeznaczonych do ciagtego i dynamicznego pomiaru ilo$ci (objgtosci
lub masy) cieczy innych niz woda. W zaleznos$ci od zastosowania, okreslenia ,,objetos¢ 1 L”

uzyte w niniejszym zataczniku oznaczaja ,,masa i kg”.

DEFINICJE

Licznik

Przyrzad przeznaczony do ciaglego pomiaru, zapamigtywania i przedstawiania ilo$ci cieczy w
warunkach pomiaru przeptywajacej przez przetwornik pomiarowy w zamknigtym, catkowicie

wypetnionym rurociagu.

Liczydlo

Czg$¢ licznika otrzymujaca sygnaty zewngtrzne z przetwornika(-6w) pomiarowego(-ych) i
ewentualnie takze od wspodlpracujacych przyrzadéw pomiarowych, i przedstawiajaca wyniki

pomiaru.

Wspolpracujacy przyrzad pomiarowy

Przyrzad podiaczony do liczydta w celu pomiaru okreslonych wielkosci, ktore charakteryzuja

ciecz z przeznaczeniem dokonania poprawek lub przeliczenia.

Przelicznik



Czes¢ liczydta, ktora uwzgledniajac wielko$ci charakteryzujace ciecz (temperatura, gestos$¢
itp.) zmierzone za pomoca wspotpracujacych przyrzaddow pomiarowych lub przechowywane

W pamigci, automatycznie przelicza:

- objetos¢ cieczy mierzona w warunkach pomiaru na objgtos¢ w warunkach odniesienia lub
na mase, lub

- masg cieczy mierzong w warunkach pomiaru na objgtos¢ w warunkach pomiaru lub na
objetos¢ w warunkach odniesienia.

Uwaga: W sktad przelicznika wchodza odpowiednie wspotpracujace przyrzady pomiarowe.

Warunki bazowe

Okreslone warunki, do ktorych przeliczana jest ilo$¢ cieczy okreslona w warunkach pomiaru.

Instalacja pomiarowa

Instalacja zawierajaca licznik 1 wszystkie urzadzenia wymagane do zapewnienia poprawnego

pomiaru lub przeznaczone do utatwienia operacji pomiarowych.

Odmierzacz paliwa

Instalacja pomiarowa przeznaczona do tankowania pojazdéw silnikowych, matych todzi i

matych samolotow.

Uklad samoobstugowy

Uktad pozwalajacy klientowi na uzywanie instalacji pomiarowej w celu nabywania cieczy do

wlasnego uzytkowania.

Urzadzenie samoobslugowe

Okreslone urzadzenie, ktore jest czescia uktadu samoobstugowego i1 ktére pozwala jednej lub

wigcej instalacji pomiarowych dziata¢ w tym uktadzie samoobstugowym.



Dawka minimalna (Vyin)

Najmniejsza ilo$¢ cieczy, ktorej pomiar jest metrologicznie akceptowany dla instalacji

pomiarowe;.

Wskazanie bezposrednie

Wskazanie, objgtosci lub masy, odpowiadajace pomiarowi i potwierdzajace, ze licznik

fizycznie przygotowany jest do pomiaru.

Uwaga: Wskazanie bezposrednie moze by¢ przeliczone na inng ilo$¢ z zastosowaniem

przelicznika.

Przerywalna/Nieprzerywalna

Instalacja pomiarowa jest okreslona jako przerywalna/nieprzerywalna, gdy strumien objgtosci

cieczy moze/nie moze by¢ tatwo i1 szybko zatrzymany.

Zakres strumienia objetosci

Zakres pomigdzy minimalnym strumieniem objgtosci (Qmin) 1 maksymalnym strumieniem

objetosci (Qmax)-

WYMAGANIA SPECYFICZNE

1. Znamionowe warunki uzytkowania
Wytwoérca powinien okresli¢ znamionowe warunki uzytkowania przyrzadu, w

szczegolnosci:

1.1. Zakres strumienia objgtosci

Zakres strumienia objetosci jest przedmiotem nastgpujacych warunkow:



(1) zakres strumienia objgtosci instalacji pomiarowe] powinien by¢ zawarty w

zakresie strumienia objgtosci

licznika.

(i1)  licznik 1 instalacja pomiarowa:

Tabela 1

kazdego elementu tej instalacji, w szczegdlnos$ci

Nazwa instalacji

pomiarowej

Nazwa cieczy

Minimalny stosunek

Qmax : Qmin
Odmierzacze Paliwa z wyjatkiem gazow
10:1
ciektych
Gazy ciekle 5:1
Instalacja pomiarowa Ciecze kriogeniczne 5:1

Instalacje pomiarowe w
rurociagach i instalacje do

napetniania statkow

Wszystkie ciecze

Odpowiedni do uzywania

Wszystkie pozostate

instalacje pomiarowe

Wszystkie ciecze

1.2. Wilasciwosci cieczy mierzone za pomoca przyrzadu z okre$leniem nazwy lub rodzaju

cieczy lub jej odpowiednich wielkosci, na przyktad:

- Zakres temperatury;
- Zakres ci$nienia;

- Zakres gestosci;




- Zakres lepkosci.
1.3. Nominalna warto$¢ napigcia zasilajacego pradu przemiennego lub granice napigcia
zasilajacego pradu statego.
1.4. Warunki bazowe przeliczanych wartosci.
Uwaga: Punkt 1.4. jest bez naruszenia zobowiazan Panstw Czlonkowskich wymagajacych
stosowania temperatury 15 °C zgodnie z art. 3 (1) dyrektywy 92/81/EWG z dnia
19 pazdziernika 1992 r. dotyczacej zharmonizowanej struktury podatkow
akcyzowych od olejow mineralnych ' albo innej temperatury zgodnie z art. 3 (2)
tej dyrektywy dla cigzkich paliw olejowych, gazu cieklego propan-butan i

metanu.

2. Klasyfikacja dokladnosci i graniczne bledy dopuszczalne (MPE)

2.1. Dla ilosci réwnych lub wigkszych od 2 litréw btad graniczny dopuszczalny wskazan

WYynosi:
Tabela 2
Klasa doktadnos$ci
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Instalacje

_ 0,3 % 0,5 % 1,0 % 1,5 % 2,5%
pomiarowe (A)
Liczniki (B) 0,2 % 0,3 % 0,6 % 1,0 % 1,5 %

2.1. Dla ilo$ci mniejszych od 2 litréw blad graniczny dopuszczalny (MPE) wskazan wynosi:

Tabela 3
Mierzona objetos¢ V Btad graniczny dopuszczalny (MPE)
V<0,1L 4 x wartos$¢ z tabeli 2 w odniesieniu do 0,1 L
0,lL<V<02L 4 x warto$¢ z tabeli 2

' DzU.W.E. L 316, 31.10.1992, str. 12. Dyrektywa zniesiona dyrektywa 2003/96/EC (Dz.U.W.E. L 283,
31.10.2003, str. 51).



02L<V<04L 2 x wartos$¢ z tabeli 2 w odniesieniu do 0,4 L

04L<V<IL 2 x warto$¢ z tabeli 2

1L<V<2L Wartos¢ z tabeli 2 w odniesieniu do 2 L

2.2. Jednakze, bez wzgledu na to jaka moze by¢ mierzona ilo$¢, wielkos¢ biedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) jest okre§lona jako wigksza z dwdch nastepujacych wartosci:
—  bezwzgledna warto$¢ btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) podana w tabeli
2 lub w tabeli 3,
—  bezwzgledna warto$¢ btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) okreslona dla
dawki minimalnej (Epiy).
2.4.1. Dla dawek minimalnych réwnych lub wigkszych od 2 litrow stosuje si¢ nastgpujace

warunki:

Warunek 1

Enin powinien spetnia¢ warunek: E.;,, > 2R, gdzie R jest najmniejsza dzialtka

elementarna urzadzenia wskazujacego.
Warunek 2
Emin jest okreslona wzorem: Epin = 2Vmin X A/100, gdzie:

— Vmin jest dawka minimalna,
— A jest wartoscia liczbowa okreslona w linii A tabeli 2.

2.4.2. Dla dawki minimalnej mniejszej od 2 litréw stosowany jest warunek 1 1 Epi, jest rowne
podwojnej wartosci okreslonej w tabeli 3 1 odpowiadajacej linii A tabeli 2.

2.5. Wskazanie przeliczone

W przypadku wskazania przeliczonego btedy graniczne dopuszczalne (MPE) sa rowne

wartosciom podanym w linii A tabeli 2.

2.6. Przeliczniki
Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przeliczonych wskazan, spowodowane

przelicznikiem, wynosza + (A — B), gdzie A 1 B sa wartoSciami okreslonymi w tabeli 2.



Czesci przelicznika, ktére moga by¢ sprawdzane oddzielnie

a) Liczydto
Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wskazan ilosci cieczy stosowanej do obliczen,
dodatnie lub ujemne, sa rowne jednej dziesiatej bledow granicznych dopuszczalnych

okreslonych w linii A tabeli 2.
b) Wspolpracujace przyrzady pomiarowe
Doktadnos$¢ wspolpracujacych przyrzadéw pomiarowych nie moze by¢ mniejsza od

warto$ci okreslonych w tabeli 4:



Tabela 4

Klasy doktadno$ci instalacji pomiarowej
Blad graniczny dopuszczalny pomiaru

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Temperatura +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Ci$nienie Mniejsze niz 1 MPa: + 50 kPa

Od 1 MPado 4 MPa: £+5 %

Wigksze niz 4 MPa: + 200 kPa

Gestosé + 1 kg/m’ +2 kg/m’ + 5 kg/m’

Warto$ci te stosowane sa do wskazania wielkoSci charakteryzujacych ciecz,

wys$wietlanego przez przelicznik.

c¢) Doktadnos¢ funkcji obliczeniowych
Btad graniczny dopuszczalny (MPE) dla obliczenia kazdej wielkosci charakteryzujacej

ciecz, dodatni lub ujemny, jest rowny 2/5 warto$ci okreslonej w lit. b.

2.7. Wymaganie zawarte w punkcie 2.6 lit. a stosuje si¢ do wszystkich obliczen, nie tylko do

przeliczen.

3. Maksymalne dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami
3.1. Efektem zaburzen elektromagnetycznych instalacji pomiarowej powinien by¢ jeden z

nastgpujacych:

- zmiana wyniku pomiaru nie jest wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej okreslona w
punkcie 3.2, lub

- wskazanie wyniku pomiaru przedstawia chwilowa zmiang, ktéra nie moze by¢
interpretowana, zapamigtana lub przekazana jako wynik pomiaru. Ponadto, w
przypadku instalacji przerywalnej, moze to oznacza¢ brak mozliwosci dokonania
jakiegokolwiek pomiaru, lub

- zmiana wyniku pomiaru jest wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, w takim
przypadku instalacja pomiarowa powinna pozwoli¢ na przywrocenie wyniku pomiaru
tuz przed wystapieniem warto$ci zmiany krytycznej i zamkna¢ przeptyw.

3.2. Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscia wigksza sposrdd dwu nastgpujacych: jedna

piata btedu granicznego dopuszczalnego (MPE) okreslonej ilo$ci mierzonej lub Ein.



4. Trwalos¢
Po przeprowadzeniu odpowiedniego sprawdzenia, uwzgledniajac okres czasu okreslony

przez producenta, powinno by¢ speinione nastepujace kryterium:

Zmiana wyniku pomiaru po wykonaniu testu trwato$ci, w poréwnaniu z pierwotnym
wynikiem pomiaru, nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonych dla licznika, okreslonej

w linii B tabeli 2.

5. Przydatnos$¢

5.1. Dla kazdej ilo$ci zmierzonej tego samego pomiaru, wskazania réznych urzadzehn nie
powinny ro6zni¢ si¢ wigcej niz jedna dziatka, jezeli urzadzenia maja takie same dziatki. W
przypadku, gdy urzadzenia maja rézne dziatki, réznica nie moze by¢ wigksza niz

najwigksza dziatka.

Jednakze, w przypadku uktadu samoobstugowego dziatki glownego urzadzenia
wskazujacego instalacji pomiarowej i dziatki urzadzenia samoobstugowego powinny byc¢

takie same 1 wynik pomiaru nie powinien r6zni¢ si¢ jeden od drugiego.

5.2. Nie powinno by¢ mozliwosci zmiany ilo§ci mierzonej w normalnych warunkach

uzytkowania z wyjatkiem, gdy jest ona tatwo widoczna.

5.3. Dowolna ilo$¢ powietrza lub gazu, ktéra nie jest wykrywalna w tatwy sposob w cieczy,

nie powinna powodowa¢ zmiany bl¢du o wigcej niz:

— 0,5 % dla cieczy innych niz ciecze spozywcze i dla cieczy o lepkos$ci nie wigkszej
niz 1 mPa . s, lub

— 1 % dla cieczy spozywczych i dla cieczy o lepkosci wigkszej niz 1 mPa " s.

Jednakze dopuszczalna zmiana nigdy nie powinna by¢ mniejsza niz 1 % dawki

minimalnej. Warto$¢ ta stosowana jest w przypadku wystgpowania powietrza lub

kieszeni gazowych.
5.4. Przyrzqdy do sprzedazy bezposredniej

5.4.1. Instalacja pomiarowa do sprzedazy bezposredniej powinna by¢ wyposazona w

urzadzenie do zerowania wskazan.

Nie powinno by¢ mozliwosci zmiany ilo$ci mierzone;.



5.4.2. Przedstawienie ilosci bedacej podstawa transakcji powinno by¢ ciagte do momentu

akceptacji wyniku pomiaru przez strony biorace udziat w transakcji.
5.4.3. Instalacje pomiarowe do sprzedazy bezposredniej powinny by¢ przerywalne.

5.4.4. Dowolna ilo$¢ powietrza lub gazu w cieczy nie powinna powodowa¢ zmiany btedu o

wigcej niz wartosci okreslone w punkcie 5.3.

5.5. Odmierzacze paliw

5.5.1. Wskazania odmierzaczy paliw nie powinny by¢ mozliwe do wyzerowania podczas
pomiaru.

5.5.2. Rozpoczgcie nowego pomiaru powinno by¢ zakazane do czasu wyzerowania
wskazania.

5.5.3. Jezeli instalacja pomiarowa wyposazona jest w liczydto naleznosci, réznica pomigdzy
naleznos$cia wskazana i naleznoscia obliczona z ceny jednostkowej i wskazanej iloSci
nie powinna by¢ wigksza niz nalezno$¢ odpowiadajaca Ei,. Jednakze réznica ta nie

moze by¢ mniejsza niz warto$¢ najmniejszej jednostki monetarne;.

6. Awaria napigcia zasilania
Instalacja pomiarowa powinna by¢ wyposazona w awaryjne urzadzenie zasilajace, ktore
zabezpieczy wszystkie funkcje pomiarowe w czasie awarii gléwnego urzadzenia
zasilajacego lub powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do zabezpieczenia i
przedstawiania aktualnych danych w sposob pozwalajacy na zakonczenie trwajacej
transakcji 1 w urzadzenia zatrzymujace przeplyw w momencie awarii gtbwnego urzadzenia

zasilajacego.

7. Wprowadzenie do uzytkowania

Tabela 5
Klasa doktadnosci Rodzaje instalacji pomiarowych
0,3 Instalacje pomiarowe w rurociagach
0,5 Wszystkie instalacje pomiarowe jezeli nie sa odregbnie

wymienione w tej tabeli, w szczegolnosci:

- odmierzacze paliw (z wyjatkiem gazéw ciektych),
- instalacje pomiarowe zamontowane na cysternach




samochodowych do cieczy o matej lepkosci (<20 mPa " s)

- instalacje pomiarowe do napelniania (o*prozmama) statkow 1
cystern kolejowych i samochodowych

- instalacje pomiarowe do mleka

- instalacje pomiarowe do tankowania samolotow

1,0

Instalacje  pomiarowe do gazow cieklych pod ci$nieniem,

mierzonych w temperaturze rownej lub wigkszej niz —10 °C

Instalacje pomiarowe zaliczane do klasy 0,3 lub 0,5 uzywane do

cieczy

- ktorych temperatura jest mniejsza niz —10 °C lub wigksza niz
50 °C

- ktorych lepko$¢ dynamiczna jest wigksza niz 1000 mPa " s

- ktorych maksymalny strumien objgtosci jest nie wigkszy niz 20
L/h

1,5

Instalacje pomiarowe do ciektego dwutlenku wegla

Instalacje pomiarowe do gazoéw cieklych pod ci$nieniem,
mierzonych w temperaturze mniejszej niz —10 °C (innych niz

ciecze kriogeniczne)

2,5

Instalacje pomiarowe do cieczy kriogenicznych (temperatura

mniejsza niz —153 °C)

*) Jednakze Panstwa Czlonkowskie moga wymagac¢ klasy doktadnosci 0,3 lub 0,5, jezeli
podczas napelniania (oprdzniania) statkow 1 cystern kolejowych i samochodowych

naktadany jest podatek od olejow mineralnych.

Uwaga: Jednakze producent moze okresli¢ lepsza doktadno$¢ dla ustalonego rodzaju

instalacji pomiarowe;.

8. Jednostki miary

Ilo§¢ mierzona powinna by¢ przedstawiana w mililitrach, centymetrach sze$ciennych,

litrach, metrach sze$ciennych, gramach, kilogramach lub tonach.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrod ktérych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:



B+FlubB+DIlubHI lub G.



ZALACZNIK MI-006

WAGI AUTOMATYCZNE

Odpowiednie wymagania zasadnicze z zalacznika I, specyficzne wymagania tego zatacznika i
procedury oceny zgodno$ci wymienione w rozdziale 1 tego zalacznika maja zastosowanie do
podanych nizej wag automatycznych, stuzacych do wyznaczania masy ciata wykorzystujac

dziatanie grawitacji na to cialo.

DEFINICJE

Waga automatyczna
Waga wyznaczajaca mas¢ produktu bez udzialu operatora 1 dziatajaca wedtug zatozonego

automatycznego cyklu okreslonego dla danej wagi.

Waga automatyczna dla pojedynczych ladunkéow
Waga automatyczna wyznaczajaca masg wczesniej przygotowanych oddzielnych tadunkow

(np. towarow paczkowanych) lub pojedynczych tadunkéw materiatu luzem.

Waga automatyczna kontrolujaca
Waga automatyczna dla pojedynczych tadunkow, ktora rozdziela artykuly o r6znej masie na

dwie lub wigcej grup wedtug wartosci roznicy ich masy i warto$ci nastawy.

Waga etykietujaca
Waga automatyczna dla pojedynczych tadunkéw, ktora nanosi na kazdy wazony produkt

etykiete z warto$cia masy.

Waga kalkulacyjno-etykietujaca
Waga automatyczna dla pojedynczych tadunkéw umieszczajaca na wazonym produkcie

etykiete z wartos§cia masy 1 cena.

Waga automatyczna porcjujaca
Waga automatyczna napetniajaca pojemnik przewidziana i1 potencjalnie stata masa produktu

pozostajacego luzem.



Waga odwazajaca
Waga automatyczna wyznaczajaca mas¢ produktu luzem przez rozdzielenie go na osobne
fadunki. Masy poszczeg6lnych tadunkow sa kolejno wyznaczane i sumowane. Kazdy tadunek

jest nastepnie przekazywany do masy luzem.

Waga przenosnikowa
Waga automatyczna, ktéra wyznacza mas¢ produktu luzem znajdujacego si¢ na przenosniku

taSmowym, bez rozdzielania go i przerywania ruchu tasmy.

Waga wagonowa
Waga automatyczna posiadajaca nosnie tadunku zawierajaca szyny po ktorych sa przetaczane

pojazdy szynowe

WYMAGANIA SPECYFICZNE

ROZDZIAL I - Wymagania wspolne dla wszystkich rodzajéow wag automatycznych

l.  Znamionowe warunki uzytkowania
Producent powinien okresli¢ znamionowe warunki uzytkowania w nastepujacy sposob:

1.1. Dla wielko$ci mierzone;j:
Zakres wartosci wielkos$ci mierzonej poprzez podanie jej minimalnej i maksymalnej
wartosci

1.2. Dla wielkos$ci wptywajacych zwiazanych z zasilaniem elektrycznym
W przypadku zasilania napigciem zmiennym: nominalna warto$¢ napigcia zmiennego
lub granice zmienno$ci napigcia.
W przypadku zasilania napigciem staltym: nominalna 1 minimalna warto$¢ napigcia
stalego lub graniczne wartos$ci napigcia statego.

1.3. Dla wielko$ci wplywajacych zwiazanych 2z oddziatywaniami mechanicznymi
1 Srodowiskowymi
Minimalny zakres temperatury uzytkowania wynosi 30 °C chyba, ze podano inacze] w
dalszych punktach tego zalacznika.
Podziatu na klasy oddzialywan mechanicznych wedtug Zatacznika I, pkt. 1.3.2 nie
stosuje si¢. Dla wag uzywanych w warunkach szczegdlnych przeciazen mechanicznych,
np. wag na pojazdach, producent powinien okre§li¢ warunki stosowania co do

oddzialywan mechanicznych.



1.4.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Dla innych wielkos$ci wptywajacych (jezeli maja zastosowanie)

Wydajno$é(ci) wazenia.

Cechy produktu(éw) wazonego(ych).

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami - oddzialywania elektromagnetyczne
Dopuszczalne btedy wskazan i1 odchylenia znaczace podane sa w odpowiednim
rozdziale tego zatacznika dla poszczegdlnych rodzajow wag.

Przydatnosé

Nalezy ograniczy¢ zakres pochylenia, obciazenia 1 wydajno$§¢ wazenia tak, aby w
znamionowych warunkach uzytkowania btedy graniczne dopuszczalne (MPE) nie
zostaly przekroczone.

Wagi powinny by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia podajace materiat takie, aby
umozliwi¢ wazenie z dokladnos$cia nie przekraczajaca bledéw granicznych
dopuszczalnych (MPE) podczas normalnego dziatania.

Panel sterowniczy powinien by¢ zrozumiaty i tatwy w obstudze.

Poprawno$¢ dziatania wys$wietlacza powinna by¢ mozliwa do sprawdzenia przez
operatora (w przypadku jego obecnosci).

Powinna istnie¢ mozliwos¢ wlasciwego zerowania wagi umozliwiajaca dzialanie z
doktadnos$cia nie przekraczajaca bledow granicznych dopuszczalnych (MPE) podczas
normalnego dziatania.

Gdy mozliwy jest wydruk, kazdy wynik przekraczajacy zakres pomiarowy powinien
by¢ zidentyfikowany jako taki.

Ocena zgodnosci

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 9, sposrdéd ktérych producent moze
dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

Dla wag mechanicznych:

B+D lub B+E lub B+F lub D1 lub F1 Iub G lub HI.

Dla wag elektromechanicznych:

B+D lub B+E lub B+F lub G lub H1.

Dla wag elektronicznych lub zawierajacych oprogramowanie:

B+D lub B+F lub G lub H1.

ROZDZIAL II - Wagi automatyczne dla pojedynczych ladunkéow

l.

1.1.

Klasy doktadnosci

Wagi dziela sig¢ na kategorie oznaczane:



1.2.

XlubY

zgodnie z okres$leniem przez producenta.

Kategorie te dziela si¢ z kolei na cztery klasy doktadno$ci:
X1, XII, XTIII i XIIII

i

Y (), Y(II), Y(a) i Y(b)

ktére okresla producent.

2. Wagi kategorii X

2.1. Kategori¢ X stosuje si¢ dla wag sprawdzajacych towary paczkowane, zgodnie z
wymaganiami Dyrektywy Rady 75/106/EWG z 19 grudnia 1974 r. w sprawie zblizenia
przepiséw Krajow Cztonkowskich odnosnie konfekcjonowania objgtosciowego cieczy
paczkowanych ' i Dyrektywy Rady 76/211/EWG z 20 stycznia 1976 w sprawie
zblizenia przepisow Krajow Czlonkowskich odno$nie konfekcjonowania wagowego lub
objetosciowego towardw paczkowanych * przeznaczonych do paczkowania.

2.2. Klasy doktadnosci sa uzupeliane o wspodtczynnik (x), ktory okresla maksymalne
dopuszczalne odchylenie standardowe jak podano w pkt. 4.2.
Producent powinien okresli¢ wspdiczynnik (x), gdzie (x) powinno by¢ < 2 i by¢ postaci
1x IOk, 2x 10%lub 5 x 10k, gdzie k jest ujemna liczba catkowita lub zerem.

3. Wagi kategorii Y
Kategori¢ Y stosuje si¢ dla wszystkich pozostatych wag automatycznych dla
pojedynczych tadunkéw

4.  Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

4.1. Btledy graniczne dopuszczalne S$redniej dla wag kategorii X/Bledy graniczne
dopuszczalne odchylenia dla wag kategorii Y

Tabela 1

'Dz.UW.E. L 42, 15.2.1975, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa 89/676/EWG (Dz.U.W.E. L 398,
30.12.1989, str. 18)

>Dz.UW.E. L 46, 21.2.1976, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona przez Porozumienie w sprawie EOG.



Btledy Btledy
graniczne | graniczne
Ladunek netto w dzialkach legalizacyjnych (e) dopuszcza | dopuszcza
Ine Ine
sredniej
XI Y() XII YAI) (| XIIO Y(a) X  |Y(b) X Y
0<m=50000 0<m=5000 0<m=500 0<m<50 +0,5e +le
50000<m=<2000 | 5000<m=<20000 | 500<m=<2000 50<m=<200 +1,0e +1,5e
00
200000<m 20000<m<10000 |2000<m=<10000 |200<m=<1000 +1,5e +2e
0
4.2. Odchylenie standardowe eksperymentalne

Maksymalna dopuszczalna warto$¢ odchylenia standardowego dla wagi klasy X(x)

stanowi 1loczyn wspotczynnika (x) 1 wartosci z Tabeli 2

Tabela 2

Masa tadunku netto (m)

Maksymalne dopuszczalne odchylenie standardowe dla

klasy X(1)

m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 g
100 g<m<200g 0,24 %
200g<m<300g 0,48 g
300g<m=<500g 0,16 %
500 g<m<1000g 0,8¢g
1000 g <m < 10000 g 0,08 %

10000 g <m < 15000 g 8g

15000 g <m 0,053 %




dla klasy XTI 1 XII (x) <1
dla klasy XIII (x) < 1

dla klasy XIIII (x) >1
4.3. Dzialka legalizacyjna — wagi jednodziatkowe
Tabela 3
Liczba dziatek legalizacyjnych n=
Dziatka
Klasy doktadnos$ci ‘ _ Max/e
legalizacyjna
Minimum Maksimum
XI Y() 0,00l g<e 50 000 -
XII Y1) 0,001 g<e<0,05 100 100 000
g
0,1g<e 5000 100 000
XIIT Y(a) 0,lg<e<2g 100 10 000
5g<e 500 10 000
XIII Y(b) 5g<e 100 1 000
4.4.  Dzialka legalizacyjna — wagi wielodziatkowe
Tabela 4
Liczba dziatek legalizacyjnych n=
Dziatka Max/e
Klasy doktadnosci ‘ . .
legalizacyjna Minimum" Maksimum
n= Maxi/eG+1) n= Max;/e;
XI YD) 0,001 g<e; 50 000 -




XII Y () 0,001 g<¢€;<0,05 5000 100 000
g
0,1 g<e 5000 100 000
XIIT Y(a) 0,1 g<e; 500 10 000
X111 Y(b) 5g<e 50 1 000
gdzie:
i=1,2, ... r

1 =podzakres
r = calkowita liczba zakresow

(dla i = r w odpowiedniej kolumnie Tabeli 3 e zastepuje sic e;

5. Zakres pomiarowy

Okreslajac zakres pomiarowy dla wag klasy Y producent powinien przyjaé, ze

minimalne obciazenie nie powinno by¢ mniejsze niz:

Klasa Y(1): 100 e

Klasa Y(II): 20edla 0,001 g<e<0,05g

50edla0,1 g<e

Klasa Y(a): 20 e
Klasa Y (b): 10e

Wagi do sortowania, np. wagi pocztowe
1 wagi do $mieci: S5e
6.  Nastawy dynamiczne
6.1. Nastawy dynamiczne powinny dziata¢ w zakresie obciazen podanych przez producenta.

6.2. Jezeli wagi sa wyposazone w thumiki, ktére kompensuja oddzialywania dynamiczne
fadunku w ruchu, nie powinny one dziata¢ poza zakresem pomiarowym i powinna

istnie¢ mozliwos¢ ich zabezpieczenia.




7. Bledy wskazan podczas oddzialywania cgzynnikow wplywajgcych i zaburzen

elektromagnetycznych

7.1. Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) spowodowane czynnikami wplywajacymi

Wynosza:
7.1.1.Dla wag kategorii X:

- dla wazenia automatycznego wg. tabeli 112,
- dla wazenia statycznego (nieautomatycznego) wg tabeli 1.

7.1.2.Dla wag kategorii Y:

- dla kazdego tadunku podczas wazenia automatycznego wg tabeli 1,
- dla wazenia statycznego (nieautomatycznego) wg kategorii X w tabeli 1.

7.2.  Odchylenie znaczace spowodowane zaburzeniem wynosi jedna dziatke legalizacyjna.
7.3. Zakres temperatur:
dla klasy XI 1 Y(I) minimalny zakres wynosi 5 °C,

dla klasy XII 1 Y(II) minimalny zakres wynosi 15 °C.

ROZDZIAL III — Wagi automatyczne porcjujace
1.  Klasy doktadnosci

1.1. Producent powinien poda¢ klas¢ odniesienia Ref(x) i uzytkowa(e) klasg(y) doktadnosci
X(x).

1.2. Wadze danego typu jest przypisana klasa odniesienia, Ref(x) odpowiadajaca mozliwie
najlepszej klasie doktadnosci dla danego typu wagi. Po zainstalowaniu kazdemu
egzemplarzowi wagi jest przypisywana jedna lub kilka klas doktadno$ci, X(x), biorac
pod uwage wazony produkt. Wspotczynnik klasy (x) powinien by¢ < 2 1 by¢ postaci 1 x
10k, 2 X lOk, 5x 10¢ gdzie k jest ujemna liczba calkowita lub zerem.

1.3. Klasa odniesienia, Ref(x) stosowana jest do tadunkow statycznych.

1.4. Dla klasy doktadnos$ci X(x), X jest klasa doktadno$ci uwzgledniajaca tadunek, a (x) jest
mnoznikiem granic btgedu okreslonego w pkt. 2.2 dla klasy X(1).

2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

2.1. Btad wazenia statycznego



2.1.1. Dla tadunkow statycznych w warunkach znamionowych uzytkowania bledy graniczne
dopuszczalne (MPE) dla klasy odniesienia Ref(x), powinny wynosi¢ 0,312
maksymalnego odchylenia dopuszczalnego kazdej porcji od $redniej podanego w tabeli

5; pomnozonego przez wspotczynnik (x).

2.1.2.Wagi, w ktoérych porcja moze by¢ utworzona z wigcej niz jednego tadunku ( np. wagi
sumujace lub selektywne) btedy graniczne dopuszczalne (MPE) dla tadunkow
statycznych powinny odpowiada¢ doktadno$ci wymaganej dla porcji, zgodnie z pkt. 2.2
(. nie powinny by¢ suma maksymalnych dopuszczalnych odchylen poszczegdlnych

fadunkow).

2.2. Odchylenie od $redniej masy porcji

Tabela 5
Wartos¢ masy porcji m Maksymalne dopuszczalne odchylenie kazdej porcji od $rednie;j

[g] masy porcji dla klasy X(1)

m< 50 7,2 %

50<m<100 3,6¢g

100 <m <200 3,6%

200 <m <300 72 ¢g

300 <m <500 2,4 %

500 <m <1000 12¢g

1 000 <m <10 000 1,2 %

10 000 <m < 15 000 120 g

15000 <m 0,8 %

Uwaga: Obliczone odchylenie kazdej porcji od wartosci $redniej z porcji powinno uwzgledniaé

wplyw umownej masy kawatka materiatu.

2.3. Btad nastawienia masy porcji (blad nastawy)




3.1

3.2

3.3.

Dla wag, w ktérych mozliwe jest nastawianie masy porcji, maksymalna réznica
pomigdzy nastawa i §redniag masa porcji nie powinna przekroczy¢ 0,312 maksymalnego

odchylenia dopuszczalnego kazdej porcji od sredniej jak podano w tabeli 5.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikow wphwajqcych i zaburzen

elektromagnetycznych

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) podczas oddziatywania czynnikow wptywajacych
powinny by¢ takie jak podano w pkt. 2.1.

Warto$¢ odchylenia znaczacego spowodowanego zaburzeniem jest zmiana wskazania
masy statycznej rownej bigdom granicznym dopuszczalnym (MPE) podanym w pkt.
2.1, obliczonym dla nominalnej porcji minimalnej lub odchyleniu, ktore datoby
rownowazny wynik dla porcji w przypadku gdy porcja sktada si¢ z wielu tfadunkow.
Obliczone odchylenie znaczace powinno by¢ zaokraglone do najblizsze] wyzsze]

warto$ci bedacej wielokrotnoscia dziatki elementarnej (d).

Producent powinien okresli¢ warto$§¢ nominalnej porcji minimalne;.

ROZDZAL IV — Wagi automatyczne odwazajace

1.  Klasy doktadnosci

Wagi sa podzielone na 4 klasy doktadnos$ci oznaczone: 0,2; 0,5; 1; 2.
2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
Tabela 6

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE)
Klasa doktadnosci
zsumowanego tadunku

0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 +0,50 %

2 + 1,00 %




8.1.

Dziatka sumowania

Dziatka sumowania (d;) powinna by¢ w zakresie:
0,01 % Max <d;<0,2 % Max

Minimalny sumowany tadunek (X,,,)

Minimalny sumowany tadunek (X.) nie powinien by¢ mniejszy niz tadunek, dla
ktorego bledy graniczne dopuszczalne (MPE) sa rowne dzialce sumowania (d;) 1 nie

mniejsze niz minimalny tadunek okreslony przez producenta.
Zerowanie

Wagi, ktore nie sa tarowane po kazdym usunigciu fadunku powinny mie¢ urzadzenie

zerujace.

Cykl automatycznego wazenia powinien przesta¢ dzialaé, jezeli wskazanie zera zmienia

si€ 0:

- 1 d; w wagach z automatycznym urzadzeniem zerujacym
- 0,5 d¢ w wagach z potautomatycznym lub nieautomatycznym urzadzeniem

zerujacym.

Oddzialywanie operatora
Podczas cyklu automatycznego wazenia zmiana nastaw 1 uruchamianie funkcji

zerujacych przez operatora powinno by¢ zablokowane.
Wydruk

W wagach wyposazonych w urzadzenie drukujace, zerowanie urzadzenia sumujacego
powinno by¢ zablokowane do chwili wydruku wyniku sumowania. Wydruk wyniku

sumowania powinien nastapi¢, gdy automatyczny cykl wazenia zostanie przerwany.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikow wphwajqcych i zaburzen

elektromagnetycznych

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) spowodowane oddzialywaniem czynnikow

wptywajacych sa podane w tabeli 7.

Tabela 7



Ladunek (m) wyrazony ilo$cia dziatek

sumowania (d;)

Btedy graniczne dopuszczalne

0<m<500 +0,5d;
500 <m <2000 + 1,0 d;
2000 <m < 10000 + 1,5 d;

8.2. Odchylenie znaczace spowodowane zaburzeniem wynosi jedna dziatk¢ sumowania dla

dowolnego wskazania wyniku wazenia i dowolnego zapamigtanego wyniku sumowania.

Rozdzial V — Wagi automatyczne przenosnikowe

1.  Klasy doktadnosci

Wagi dziela sig na trzy klasy doktadnos$ci oznaczone: 0,5; 1; 2.

2. Zakres pomiarowy

2.1. Producent powinien poda¢ zakres pomiarowy, stosunek mi¢dzy minimalny tadunkiem

netto na urzadzeniu wagowym i maksymalnym obciazeniem, oraz minimalny tadunek

sumowany.

2.2. Minimalny tadunek sumowany X.,;, nie powinien by¢ mniejszy niz:

800 d dla klasy 0,5,
400 d dla klasy 1,

200 d dla klasy 2.

Gdzie d jest dziatka sumowania gtdéwnego urzadzenia sumujacego.

3. Bledy graniczne dopuszczalne
Tabela 8
Bledy graniczne dopuszczalne zsumowanego
Klasa doktadnosci Ve P s
fadunku
0,5 +0,25 %




6.1.

6.2.

1 +0,5%

2 +1,0 %

Predkosé przesuwu tasmy

Predkos¢ przesuwu tasmy powinna by¢ podana przez producenta. Dla przeno$nikéw o
statej predkosci przesuwu tasmy 1 przeno$nikdbw o zmiennej predkosci tasmy
nastawianej rgcznie, predko$¢ nie powinna zmienia¢ si¢ wigcej niz o 5% wartosci
nominalnej. Ladunek nie powinien mie¢ innej predkosci niz tasma.

Glowne urzqdzenie sumujqce

Nie powinno by¢ mozliwe wyzerowanie gldéwnego urzadzenia sumujacego.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikow wplywajacych 1 zaburzen

elektromagnetycznych

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) spowodowane czynnikami wplywajacymi dla
fadunku nie mniejszego niz X, powinny wynosi¢ 0,7 wlasciwej wartosci podanej w
tablicy 8, zaokraglone do najblizszej wartosci dziatki sumowania (d).

Odchylenie znaczace spowodowane zaburzeniem powinno wynosi¢ 0,7 odpowiednich

warto$ci podanych w tabeli 8, dla tadunku réwnego X, dla wyznaczonej klasy wagi

tasmowej zaokraglone w gore do najblizszej wartosci dziatki sumowania (d).

ROZDZIAL VI — Wagi automatyczne wagonowe

1.

2.1.

Klasy doktadnosci

Wagi sa podzielone na cztery klasy doktadnosci odpowiednio:
0,2;0,5;1; 2.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) przy wazeniu w ruchu pojedynczego wagonu lub

catego pociagu sa podane w tabeli 9.

Tabela 9




2.2.

2.3.

2.4.

Klasa doktadnosci Bledy graniczne dopuszczalne
0,2 +0,1 %
0,5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 + 1,0 %

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przy wazeniu w ruchu spigtych lub rozpigtych

wagonow powinny by¢ najwigksza z nastepujacych wartosci:

- warto$¢ obliczona wedhug tabeli 9, zaokraglona do najblizszej dziatki elementarnej;

- warto$¢ obliczona wedlug tabeli 9, zaokraglona do najblizszej dziatki elementarnej
dla obciazenia rownego 35 % maksymalnej masy wagonu (jak podano w
oznaczeniach na wadze)

- jedna dziatka elementarna (d)

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przy wazeniu w ruchu pociagu powinny by¢

najwigksza z nastgpujacych wartosci:

- warto$¢ obliczona wedtug tabeli 9, zaokraglona do najblizszej dziatki elementarnej;

- warto$¢ obliczona wedhug tabeli 9, dla obciazenia pojedynczego wagonu rownego
35% maksymalnej masy wagonu (jak oznaczono na wadze) pomnozonego przez
liczbe wagonow kontrolnych (nie przekraczajaca 10) w skladzie pociagu,
zaokraglona do najblizszej dziatki elementarne;;

- jedna dziatka elementarna (d) dla kazdego wagonu w skladzie, ale nie przekraczajaca
10 d.

Podczas wazenia wagonow spigtych bledy nie wigcej niz 10 % wynikéw wazenia

wzigtych z jednego lub wigcej przejazdow pociagu moga przekracza¢ btedy graniczne

dopuszczalne (MPE) podane w pkt. 2.2, ale nie powinny one przekroczy¢ dwukrotnosci

tych btedow.

Dziatka elementarna (d)

Zaleznos¢ pomiedzy klasa dokladnosci i dzialka elementarna powinna by¢ zgodna

z tabela 10

Tabela 10




Klasa doktadnosci Dziatka elementarna (d)
0,2 d<50kg
0,5 d<100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4.  Zakres pomiarowy

4.1. Obciazenie minimalne nie powinno by¢ mniejsze niz 1 t i nie wigksze niz minimalna

masa wagonu podzielona przez liczbg wazen czastkowych.

4.2. Minimalna masa wagonu nie powinna by¢ mniejsza niz 50d.

5. Bledy wskazan przy oddzialywaniu  czynnikow  wphwajacych i zaburzen

elektromagnetycznych.

5.1. Bitedy graniczne dopuszczalne (MPE) przy oddziatywaniu czynnikéw wptywajacych

powinny wynosi¢ jak podano w tabeli 11.

Tabela 11
Ladunek (m) wyrazony ilo$cia dziatek elementarnych Btedy graniczne dopuszczalne
(d)
0<m=<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m < 10000 +1,5d

5.2.  Odchylenie znaczace spowodowane zaburzeniem wynosi 1 dziatk¢ elementarna.




ZALACZNIK MI-007

TAKSOMETRY

Odpowiednie wymagania zalacznika 1, wymagania specyficzne tego zalacznika
oraz procedury oceny zgodno$ci wymienione w niniejszym zataczniku maja zastosowanie do

taksometrow.

DEFINICJE

Taksometr
Taksometr jest urzadzeniem, ktére wspélpracujac z nadajnikiem sygnatu ', tworzy przyrzad
pomiarowy.

Urzadzenie to mierzy czas trwania oraz oblicza dlugos¢ drogi na podstawie sygnatlu
dostarczanego przez nadajnik sygnatu dlugosci drogi. Dodatkowo urzadzenie to oblicza i
wyswietla optate nalezng za kurs na podstawie obliczonej dlugosci drogi lub zmierzonego

czasu trwania kursu.

Oplata

Catkowita kwota pienigdzy nalezna za kurs, wynikajaca z ustalonej poczatkowej optaty za
wynajecie 1 dtugosci przebytej drogi lub czasu trwania kursu. Optata nie zawiera opflaty

dodatkowej naleznej za dodatkowe ustugi.

Predkos¢ graniczna

Wartos¢ predkosci uzyskana w wyniku podzielenia wartosci taryfy za czas przez wartos¢

taryfy za dtugos$¢ drogi.

! Nadajnik sygnatu dtugosci drogi nie wchodzi w zakres niniejszej dyrektywy.



Zwykly tryb obliczania S (pojedyncze zastosowanie taryfy)

Obliczanie optaty na podstawie taryfy za czas ponizej predkosci granicznej oraz na podstawie

taryfy za drogg powyzej predkosci granicznej.

Zwykly tryb obliczania D (podwojne zastosowanie taryfy)

Obliczanie oplaty na podstawie jednoczesnego stosowania taryfy za czas i taryfy za drogeg

w ciagu catego kursu.

Polozenie pracy

Rézne tryby pracy, w ktorych taksometr realizuje rozne funkcje z zakresu swoich mozliwych

dziatan. Polozenia pracy sa rozrdzniane za pomoca nastgpujacych wskazan:
WOLNY: potozenie pracy, w ktorym wytaczona jest funkcja obliczania optaty

TARYFA:  potozenie pracy, w ktorym ma miejsce obliczanie optaty na podstawie
ewentualnej oplaty poczatkowej oraz taryfy za przebyta drogeg i/lub czas

trwania kursu

KASA: potozenie pracy, w ktorym nalezna za kurs optata jest wskazywana i co

najmniej obliczanie oplaty na podstawie czasu jest wylaczone.

WYMAGANIA KONSTRUKCYJNE

1.  Taksometr powinien by¢ tak zaprojektowany, aby obliczat dlugo$¢ drogi i mierzyt czas
trwania kursu.

2. Taksometr powinien by¢ tak zaprojektowany, aby w potozeniu TARYFA obliczal i
wyswietlal oplate wzrastajaca skokowo o przyrosty rowne rozdzielczo$ci ustalonej
przez Panstwo Czlonkowskie oraz aby w polozeniu pracy KASA wyswietlal ostateczna
warto$¢ oplaty.

3.  Taksometr powinien zapewnia¢ mozliwo$¢ stosowania zwyktych trybéw obliczania S i
D. Powinno by¢ mozliwe wybranie jednego z ww. trybow obliczania poprzez
zabezpieczenie ustawien.

4.  Taksometr powinien zapewnia¢ przekazywanie, przez wlasciwie zabezpieczony

interfejs (lub interfejsy), nastgpujacych danych:



informacji o potozeniu pracy: WOLNY, TARYFA lub KASA,

danych licznikow sumujacych zgodnie z pkt 15.1,

informacji og6lnych: statej nadajnika sygnatu dilugosci drogi, daty natozenia
zabezpieczen,  identyfikatora  taksowki, czasu  rzeczywistego, danych
identyfikujacych taryfe,

informacji o optacie za kurs: optacie catkowitej, optacie, obliczeniu optaty, oplacie
dodatkowej, dacie kursu, czasie poczatkowym i koncowym kursu, przebytej dlugosci
drogi,

informacji o taryfie (taryfach): parametry taryfy (lub taryf).

Ustawodawstwo krajowe moze wymagac, by pewne urzadzenia byly dotaczone do

interfejsu (lub interfejsow) taksometru. O ile urzadzenie takie jest wymagane, powinna

istnie¢ mozliwo$¢, by za pomoca zabezpieczonego ustawienia, byla automatycznie

blokowana praca taksometru w przypadku, gdy nie ma wymaganego urzadzenia lub

gdy dziata ono nieprawidtowo.

O ile ma to zastosowanie, powinna istnie¢ mozliwo$¢ dopasowania taksometru do statej

nadajnika sygnalu dtugosci drogi, do ktérego ma by¢ on podtaczony i zabezpieczenia

tego dopasowania.

WARUNKI ZNAMIONOWE UZYTKOWANIA

6.1.
6.2.

Ma zastosowanie klasa srodowiskowych narazen mechanicznych M3.

Producent powinien okresli¢ warunki znamionowe uzytkowania przyrzadu, w

szczegolnosci:

minimalny zakres temperatur o wartosci 80 °C dla warunkow klimatycznych;

graniczne wartos$ci statego napigcia zasilania, dla ktoérych przyrzad byt projektowany.

BLEDY GRANICZNE DOPUSZCZALNE (MPE)

7.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE), z wylaczeniem btedéw wynikajacych ze

stosowania taksometru w takséwce, wynosza:

Dla przedziatu czasu: + 0,1 %
przy czym warto$¢ minimalna: 0,2 s;
Dla dtugosci przebytej drogi: 0,2 %;

przy czym warto$¢ minimalna: 4 m;



— Dla obliczenia optaty: + 0,1 %;
przy wartosci minimalnej, z uwzglednieniem zaokraglania: odpowiadajacej najmnie;j

znaczacej cyfrze wskazania optaty.

DOPUSZCZALNE SKUTKI SPOWODOWANE ZABURZENIAMI
8. Odporno$¢ na zaburzenia elektromagnetyczne.
8.1. Ma zastosowanie klasa odpornosci elektromagnetycznej E3.

8.2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) okre$lone w pkt 7 nie powinny by¢ przekroczone

przy zaburzeniach elektromagnetycznych.

SPADEK NAPIECIA ZASILANIA

9. W przypadku spadku napigcia zasilania do wartosci ponizej dolnej granicy

okreslonego przez producenta zakresu roboczego napigcia zasilania taksometr powinien:

— pracowa¢ dalej poprawnie albo wznowi¢ poprawna prac¢ bez utraty danych
dostepnych przed spadkiem napigcia, jezeli spadek ten miat charakter chwilowy, np.
byl wynikiem uruchomienia silnika,

— przerwa¢ biezacy pomiar a nastgpnie wroci¢ do pozycji WOLNY, jezeli spadek

napigcia wystepuje przez dtuzszy okres czasu.

INNE WYMAGANIA

10. Warunki zapewniajace kompatybilnos¢ taksometru 1 nadajnika dlugosci drogi powinien

okresli¢ producent taksometru.

11. Jezeli stosowana jest doptata za dodatkowa uslugg, wprowadzana rgcznie przez
kierowcg, to powinna by¢ wylaczona z wyswietlanej oplaty. Tym niemniej, w tym
przypadku, taksometr moze chwilowo wyswietla¢ optat¢ tacznie z ta wartoscia dopflaty.

12. Jezeli optata jest wyliczana wedlug trybu obliczania D, taksometr moze miec

dodatkowy tryb wyswietlania, w ktérym, w czasie rzeczywistym, bgda wyswietlane

tylko catkowita dtugo$¢ drogi oraz czas trwania kursu.



13.

14.1.

14.2.

14.3.

15.1.

15.2.

15.3.

16.

Wszystkie wyswietlane dla pasazera warto$ci powinny by¢ wlasciwie identyfikowane.
Odczyt tych wartosci jak rowniez ich identyfikacja powinny by¢ tatwe zarowno w

warunkach jazdy w dzien jak i w nocny.

Jezeli wybdr funkcji uzytkowej ze wstgpnie zaprogramowanego zestawu funkcji lub
swobodne ustawianie danych moga mie¢ wplyw na warto$¢ optaty lub na $rodki, ktore
maja za zadanie zapobiega¢ naduzyciom, to powinna istnie¢ mozliwo$¢ zabezpieczenia

ustawien taksometru oraz wprowadzonych danych.

Dostgpne w taksometrze mozliwo$ci zabezpieczenia powinny umozliwia¢ oddzielne

zabezpieczanie ustawien.
Postanowienia zawarte w pkt. 8.3 zalacznika I maja rowniez zastosowanie do taryf.

Taksometr powinien by¢ wyposazony w nie dajace si¢ zerowac liczniki sumujace

nastgpujacych wartosci:

— dtugosci catkowitej drogi przebytej przez takséwke;

— dtugosci catkowitej przebytej drogi podczas wynajecia;

— liczby wszystkich wynaje¢ pojazdu;

— sumy wszystkich doptat;

— sumy optat za kursy;

— warto$ci zsumowane powinny zawiera¢ wartosci zarejestrowane w warunkach utraty
zasilania, zgodnie z pkt 9.

Przy odlaczeniu zasilania, taksometr powinien przechowywaé zarejestrowane,

zsumowane warto$ci przez co najmniej 1 rok, umozliwi¢ ich odczyt 1 przeniesienie na

inny no$nik danych.

Powinny by¢ podjete stosowne $rodki, aby zapobiec wykorzystaniu wyswietlania

zawartosci licznikow sumujacych do oszukiwania pasazerow.
Dopuszcza sig automatyczng zmiang taryfy w zaleznosci od:

—dtugosci przebytej drogi;
—czasu trwania kursu;
—pory dnia;

—daty;

—dnia tygodnia.



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

O ile wilasciwosci taksowki sa wazne dla poprawnego dzialania taksometru, to
taksometr powinien zapewnia¢ S$rodki umozliwiajace zabezpieczenie podlaczenia

taksometru do taksowki, w ktorej jest zainstalowany.

Dla celéw przeprowadzenia sprawdzen po zainstalowaniu, taksometr powinien
zapewnia¢ mozliwo$¢ oddzielnego sprawdzenia doktadnosci pomiaru czasu, dlugosci

przebytej drogi oraz doktadnosci wykonywanych obliczen.

Taksometr oraz opracowana przez producenta instrukcja jego instalacji, powinny
zapewniaé, ze po instalacji zgodnej z instrukcja, w sposob zadowalajacy wykluczone
bedzie wprowadzenie zmian sygnalu odpowiadajacego dlugosci przebytej drogi, ktore

moglyby prowadzi¢ do falszerstw.

Ogolne, podstawowe wymagania majace na celu eliminacj¢ naduzy¢ powinny byc¢
wypelnione w taki sposob, aby zabezpieczone byly interesy klienta, kierowcy,

przedsigbiorcy zatrudniajacego kierowcg oraz wiadz fiskalnych.

Taksometr powinien by¢ tak zaprojektowany, aby wymagania odnoszace si¢ do
granicznych btedoéw dopuszczalnych byly spetnione przez jeden rok normalnej jego
eksploatacji bez regulacji.

Taksometr powinien by¢ wyposazony w zegar czasu rzeczywistego, za pomoca ktorego
sa utrzymywane godzina i data, przy czym jeden lub oba te parametry moga by¢
wykorzystywane do automatycznej zmiany taryfy. Zegar powinien spetnia¢ nastgpujace

wymagania:

— doktadno$¢ utrzymywania czasu 0,02 %;

— mozliwos¢ korekcji zegara nie wigcej niz 2 minuty na tydzien. Zmiana czasu na letni
lub zimowy i odwrotnie powinna by¢ przeprowadzana automatycznie.

— reczna lub automatyczna korekcja czasu podczas kursu nie powinna by¢ mozliwa.

Wartosci dlugosci przebytej drogi oraz czasu trwania kursu, wyswietlane lub

drukowane zgodnie z niniejsza dyrektywa, powinny by¢ wyrazone w jednostkach:
dtugo$¢ przebytej drogi:

—w Zjednoczonym Krolestwie i Irlandii: do daty ktéra zostanie ustalona przez te
Panstwa Czlonkowskie stosownie do art. (1)(b) dyrektywy 80/181/EWG: kilometry
albo mile;

—we wszystkich innych Panstwach Czlonkowskich: kilometry.

czas:



— sekundy, minuty lub godziny w zaleznos$ci od potrzeb; nalezy mie¢ na uwadze

zachowanie niezbgdnej rozdzielczosci i1 potrzebg zapobiezenia nieporozumieniom.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, spos$rdod ktorych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+F lub B+D lub H1.



ZALACZNIK MI-008

MIARY MATERIALNE

ROZDZIAL 1 — Materialne miary dlugosci
Odpowiednie wymagania zasadnicze Zatacznika I, specyficzne wymagania tego zatacznika
1 procedury oceny zgodnosci wymienione w tym rozdziale maja zastosowanie do
materialnych miar dlugosci zdefiniowanych ponizej. Jednak wymaganie co do dostarczenia
kopii deklaracji zgodnosci moze by¢ interpretowane jako dotyczace raczej partii lub

dostawy niz kazdego pojedynczego przyrzadu.

DEFINICJE

Materialna miara dhugosci

Przyrzad zawierajacy wskazy podziatki, ktorych odlegltosci podane sa w legalnych
jednostkach dlugosci.

WYMAGANIA SPECYFICZNE

Warunki odniesienia

1.1 Dla tasm o dlugos$ci rownej lub wigkszej niz 5 metréw bledy graniczne dopuszczalne
(MPE) musza zosta¢ utrzymane kiedy tasma jest rozciagana sita 50 N albo sita o innej
wartos$ci jaka zostala okreslona przez producenta 1 odpowiednio naniesiona na tasmie, a w
przypadku przymiaréw sztywnych ipolsztywnych zadna sila rozciagajaca nie jest
wymagana.

1.2 Temperatura odniesienia wynosi 20 °C, o ile producent nie okreslil inaczej 1 nie oznaczyt

odpowiednio na przymiarze.



Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

2. Btad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, dtugosci pomigdzy dwoma

niesasiadujacymi ze soba wskazami podziatki, wyrazony w mm, wynosi (a + bL), gdzie:

- L jest wartoscia dlugosci zaokraglona w gore¢ do nastepnej catkowitej liczby metrow
oraz

- aibsapodane w Tabeli 1 ponize;j.

Jezeli koncowa dziatka podziatki ograniczona jest przez powierzchnig, blad graniczny

dopuszczalny (MPE) dla kazdej dlugo$ci rozpoczynajacej si¢ od tego punktu jest

powigkszany o wartos¢ ¢ podana w Tabeli 1.

Tabela 1
Klasa doktadnosci a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
II 0,3 0,2 0,2
I 0,6 0,4 0,3

D - klasa specjalna dla
przymiaréw wstggowych

zanurzeniowych. '

Do 30 m wlaccznie.2 1,5 ZEero Zero

S - klasa specjalna dla
przymiaréw wstggowych

taczonych do zbiornikow.

Dla kazdych 30 m
dlugosci kiedy tasma jest
rozlozona na plaskiej

powierzchni. 1,5 Zero Zero

1 . .. , . .. .
dotyczy kombinacji taSma/zanurzenie z obcigzeniem.



jezeli nominalna dlugos$¢ tasmy przekracza 30 m, dodatkowy blad graniczny

dopuszczalny (MPE) o warto$ci 0,75 mm powinien by¢ dopuszczony dla kazdych 30

m dhugosci.

Przymiary wstggowe zanurzeniowe moga rowniez by¢ klasy I albo I  w kazdym

przypadku, jezeli dla jakiejkolwiek dhlugosci migdzy dwoma wskazami podzialki,

z ktorych jeden znajduje si¢ na obcigzniku a drugi na tasmie, btad graniczny

dopuszczalny (MPE) wynosi + 0,6 mm, gdy zastosowanie wzoru daje w wyniku warto$¢

mniejsza niz 0,6 mm.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) dlugosci migedzy dwoma kolejnymi wskazami

podziatki 1 maksymalna dopuszczalna roznica migdzy dwoma kolejnymi dziatkami sa

podane ponizej w Tabeli 2.

Tabela 2
Blad graniczny dopuszczalny (MPE) lub r6znica w mm w zaleznosci
od klasy doktadnosci
Dhtugo$¢ dziatki i
| II I
1<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Jezeli przymiar jest przymiarem skladanym to potaczenia nie powinny powodowac

btedow dodatkowych, w stosunku do wskazanych powyzej, wigkszych niz: 0,3 mm dla

klasy IT 1 0,5 mm dla klasy III

Materialy

3.1 Materiaty uzywane do wykonania materialnych miar dtugosci powinny by¢ takie aby

zmiany dhlugosci spowodowane wahaniami temperatury do = 8 °C od temperatury




odniesienia nie przekraczaty btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE). Nie dotyczy to
przymiaréw klasy S i klasy D, dla ktorych producent przewiduje, ze poprawki na
rozszerzalno§¢ termiczna beda dodawane do obserwowanych odczytow, kiedy to
konieczne.

3.2 Przymiary wykonane z materiatlow, ktorych wymiary moga zmienia¢ si¢ istotnie pod
wptywem szerokiego zakresu zmian wilgotnosci wzglednej moga jedynie naleze¢ do

klasy II albo III.

Oznaczenia

4. Warto$¢ dlugosci nominalnej powinna by¢ oznaczona na przymiarze. Podzialka
milimetrowa powinna by¢ ocyfrowana co kazdy centymetr, a dla przymiaréw o warto$ci
dziatki elementarnej wigkszej od 2 cm powinny by¢ ocyfrowane wszystkie wskazy

podziatki.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrdd ktorych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

FllubDIIubB+DIlubH Iub G

ROZDZIAL 11 — Naczynia wyszynkowe

Odpowiednie, podstawowe wymagania zalacznika I, wymagania szczegdtowe oraz procedury
oceny zgodno$ci wymienione w tej czesci dotycza naczyn wyszynkowych zdefiniowanych
ponizej. Jednakze, wymaganie dostarczania kopii deklaracji zgodnosci moze byc¢
interpretowane jako dotyczace raczej partii lub przesylki niz kazdego indywidualnego
przyrzadu. Wymaganie dotyczace nanoszenia na przyrzadzie informacji o jego dokladnosci

réwniez nie ma zastosowania.

DEFINICJE

Naczynie wyszynkowe



Pojemnik pomiarowy (szklanka, dzbanek, kieliszek) przeznaczony do okreslenia objgtosci
cieczy (innych niz produkty farmaceutyczne), ktora jest sprzedawana do natychmiastowe;j

konsumpcji.

Naczynie z kresa

Naczynie wyszynkowe z naniesiong kresa oznaczajaca pojemno$¢ nominalna.

Pojemnik krawedziowy

Naczynie wyszynkowe, ktorego objetos¢ wewngtrzna jest rtOwna pojemnosci nominalne;.

Pojemnik przenoszony

Naczynie wyszynkowe, z ktorego ciecz przelewana jest do innych naczyn bezposrednio przed

konsumpcja.

Pojemnosé¢

Pojemnos¢ jest wewngtrzna objgtoscia pojemnikow krawedziowych lub wewngtrzna

objetoscia do znaku napetnienia pojemnikoéw liniowych.

WYMAGANIA SPECYFICZNE
1. Warunki odniesienia

1.1. Temperatura: temperatura odniesienia pomiaru objgtosci jest rowna 20 °C.
1.2. Pozycja poprawnego wskazania: swobodnie stojace na poziomej powierzchni.

2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Tablica 1

Kresa Krawedz

Pojemniki przenoszone

<100 ml +2ml -0




+4 ml

> 100 ml +3% -0

+6%

Naczynia wyszynkowe

<200 ml +5% -0
+10 %
>200 ml +5ml+2,5% -0

+10ml+5 %

3. Materiat

Naczynia wyszynkowe powinny by¢ wykonane z materialu wystarczajaco sztywnego i
stabilnego wymiarowo w sposob zapewniajacy objetos¢ w zakresie maksymalnego btedu

dopuszczalnego.
4. Ksztalt

4.1 Pojemniki przenoszone powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy zmiang poziomu
o co najmniej 2 mm od krawedzi lub od znaku napetnienia przy zmianie napetnienia

rownej maksymalnemu btedowi dopuszczalnemu.

4.2 Pojemniki przenoszone powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie wystgpowato

zadne utrudnienie podczas wylewania mierzonej cieczy.
5. Oznakowanie

5.1 Na pojemniku powinna by¢ oznaczona w sposob wyrazny i1 trwaly deklarowana
pojemno$¢ nominalna.

5.2 Na naczyniach wyszynkowych moga by¢ réwniez naniesione oznaczenia wyraznie
widoczne maksymalnie trzech objgtosci, zadne z tych oznaczen nie moze zastania¢ innego
oznaczenia.

5.3 Wszystkie znaki napelnienia powinny by¢ wystarczajaco wyrazne i trwale, aby zapewnic,

ze maksymalne dopuszczalne bledy w uzytkowaniu nie sa przekroczone.

OCENA ZGODNOSCI



Procedury oceny zgodnosci o ktorych mowa w art. 9, sposrdéd ktérych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

AllubFl lubD1lubEl lubB +E lub B + D lub H.



ZALACZNIK MI-009

PRZYRZADY DO POMIARU WYMIAROW

Odpowiednie zasadnicze wymagania Zatacznika 1, wymagania specyficzne tego
zalacznika 1 procedury oceny zgodno$ci wymienione w tym zalaczniku maja

zastosowanie dla przyrzadow do pomiaru wymiarow zdefiniowanych nizej typow.

DEFINICJE

Przyrzad do pomiaru dlugosci

Przyrzad do pomiaru dlugosci stuzy do wyznaczania dtugos$ci materiatow typu lina (np.

materialy wtokiennicze, taSmy, kable) podczas ruchu posuwowego produktu mierzonego.

Przyrzady do pomiaru pola powierzchni

Przyrzad do pomiaru pola powierzchni stuzy do wyznaczania pola powierzchni obiektow

o nieregularnych ksztattach, np. do skor.

Przyrzady do pomiaréow wielu wymiarow

Przyrzad do pomiaru wielu wymiaréw stuzy do wyznaczania dtugosci krawedzi (dtugosé,

wysokos$¢, szerokos¢) najmniejszego prostokatnego rownolegtoscianu zawierajacego produkt.

ROZDZIAL 1 — Wymagania ogolne dla wszystkich przyrzadéw do pomiaru wymiarow
Odpornosc¢ elektromagnetyczna

1. Efekt zaburzen elektromagnetycznych na przyrzad do pomiaru wymiarow powinien by¢

taki, aby:



zmiana wyniku pomiaru byta nie wigksza od krytycznej warto$ci zmiany zdefiniowane;j
w pkt. 2.3 albo

niemozliwe byto wykonanie jakiegokolwiek pomiaru, albo

wystepujace chwilowe zmiany wyniku pomiaru byly niemozliwe do interpretacji,
zapamigtania lub przestania jako wynik pomiaru, albo

wystgpujace zmiany wyniku pomiaru byly na tyle powazne, aby zostaly zauwazone

przez wszystkich zainteresowanych wynikiem pomiaru.

2. Wartos$¢ zmiany krytycznej réwna jest jednej dzialce elementarne;.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktorych mowa w art. 9, sposrod ktorych producent moze

dokona¢ wyboru, sa nastepujace:

Dla przyrzadéw mechanicznych lub elektromechanicznych:

Fl1IubEllubDl lubB+FlubB+E lubB + D lub H lub H1 lub G.

Dla przyrzadéw elektronicznych lub zawierajacych oprogramowanie:

B+FlubB+DIlubHI lub G.

ROZDZIAL II - Przyrzady do pomiaru dlugosci

Charakterystyki produktu mierzonego

1.

Materiaty wtokiennicze charakteryzowane sa przez wlasciwy wspolczynnik K.
Wspotczynnik ten uwzglednia rozciagliwos¢ produktu i1 site obciazenia na jednostke
powierzchni produktu mierzonego i jest definiowany nastgpujacym wzorem:

K=¢-(Ga+ 2,2 N/m), gdzie

e jest wydtuzeniem wzglednym probki materiatu o szerokosci 1 m pod dziataniem

sily rozciagajacej 10 N,

G jest sita obciazenia na jednostke powierzchni probki materiatu w N/m?.

Warunki pracy

2.1.

Zakres



Wymiary mierzone i wspotczynnik K, tam gdzie ma to zastosowanie, powinny zawierac¢

si¢ w zakresie pomiarowym okre§lonym, dla danego przyrzadu, przez producenta.

Zakresy wspotczynnika K podane sa w Tabeli 1:

Tabela 1

Grupa Zakres wspotczynnika K Produkt
I 0<K<2x 10" N/m’ niska rozciagliwo$¢
II 2x 127 N/m° <K <8x 10* N/m” $rednia rozciagliwo$¢
I 8x 107 N/m*<K <24 x 10” N/m’ wysoka rozciagliwo$¢
v 24 x10” N/m” <K bardzo wysoka rozciagliwos¢

2.2. Gdy mierzony obiekt nie jest transportowany przez przyrzad pomiarowy, jego predkos¢

musi miesci¢ si¢ w zakresie predkosci okreslonym dla danego przyrzadu przez

producenta.

2.3. Jezeli wynik pomiaru zalezy od grubosci, stanu powierzchni i sposobu podania

mierzonego obiektu (np. z duzego bebna lub ze stosu), odpowiednie ograniczenia

okreslane sa przez producenta.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

3. Przyrzad
Tabela 2
Klasa dokladnosci Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
I 0,125 %, ale nie mniej niz 0,005 L,
I 0,25 %, ale nie mniej niz 0,01 L,

11

0,5 % , ale nie mniej niz 0,02 L,




gdzie L, jest najmniejsza dajaca si¢ zmierzy¢ dilugoscia, to jest najmniejsza dlugoscia,

okreslona przez producenta, dla ktérej przyrzad zostat przewidziany do uzytku.

Rzeczywiste warto$ci dlugosci roznych typow materialow powinny by¢ zmierzone przy
uzyciu odpowiednich przyrzadéw (np. przymiarow wstegowych). Przy tym material, ktory
ma by¢ mierzony, powinien by¢ roztozony na odpowiednim podtozu (np. odpowiednim stole)
prosto 1 nie powinien by¢ rozciagnigty.

Inne wymagania

4.  Przyrzady musza zapewni¢ pomiar produktu w stanie nierozciagni¢tym zgodnie

z przewidziana rozciagliwoscia, dla ktorej przyrzad zostal zaprojektowany.

ROZDZIAL III — Przyrzady do pomiaru pola powierzchni
Warunki pracy

1.1  Zakres
Zakres mierzonych wymiaréw, dla danego przyrzadu, powinien zawieraé sig

w zakresie pomiarowym okreslonym przez producenta.

1.2 Warunki dla produktu mierzonego
Producent powinien okresli¢ ograniczenia dla przyrzadu, ze wzgledu na predkosc

przesuwu produktu, jego grubos$¢ i stan powierzchni, jezeli to ma znaczenie.
Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

2. Przyrzad
Blad graniczny dopuszczalny (MPE) wynosi 1,0 % wartosci mierzonej, ale nie mniej
niz 1 dm?.

Inne wymagania

3. Przedstawienie produktu.

W przypadku pociagnigcia do tylu lub zatrzymania produktu nie powinno by¢ mozliwe

wystapienie btedu pomiaru albo wyswietlacz musi pozostaé pusty.

4. Dzialka elementarna



Przyrzad musi posiada¢ dziatke elementarna o wartosci 1,0 dm?®. Dodatkowo, musi
istnie¢ mozliwo$é uzycia dziatki elementarnej o wartosci 0,1 dm” dla celéw badania

przyrzadu.

ROZDZIAL 1V — Przyrzady do pomiaru wielu wymiarow
Warunki pracy

1.1. Zakres

Wymiary mierzone powinny by¢ zawarte w zakresie pomiarowym okreslonym, dla

danego przyrzadu, przez producenta.

1.2. Minimalny wymiar

Dolna granice minimalnego wymiaru dla wszystkich wartosci dziatek elementarnych

podano ponizej w Tabeli 1.

Tabela 1

Minimalny wymiar (min)
Dziatka elementarna (d) _
(dolna granica)

d<2cm 10d
2em <d<10cm 20d
10cm < d 50d

1.3. Predkos¢ przesuwu produktu.

Predkosci przesuwu dla danego przyrzadu musi by¢ zawarta w granicach okreslonych

przez producenta.

Btqd graniczny dopuszczalny (MPE)



2.

Przyrzad:

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) wynosi + 1,0 d.



ZALACZNIK MI-010

ANALIZATORY SPALIN SAMOCHODOWYCH

Odpowiednie zasadnicze wymagania zalacznika I, wymagania specyficzne niniejszego
zatacznika oraz podane w nim procedury oceny zgodnos$ci odnosza si¢ do zdefiniowanych
ponizej analizatoréow spalin samochodowych przeznaczonych do stosowania przy kontroli

1 profesjonalnej konserwacji pojazdow mechanicznych w trakcie uzytkowania.

DEFINICJE

Analizator spalin samochodowych

Analizator spalin samochodowych jest to przyrzad pomiarowy stuzacy do oznaczania — przy
zawartosci wilgoci wtasciwej dla badanej probki — ulamkow objetosciowych okreslonych
sktadnikow gazow spalinowych emitowanych przez silniki pojazdéw mechanicznych
o zaptonie iskrowym.
Sktadnikami gazowymi sa: tlenek wegla (CO), dwutlenek wegla (CO,), tlen (O,)
1 weglowodory (HC).

Zawartos¢ weglowodorow musi by¢ wyrazona jako stgzenie n—heksanu (CgH,4) zmierzone za

pomoca technik pomiarowych stosujacych absorpcje w bliskiej podczerwieni.

Utamki objgtosciowe skladnikow gazowych wyraza si¢ jako procentowe (% obj.)

w przypadku CO, CO, i1 O; 1 jako milionowe cze$ci jednosci (ppm obj.).

Ponadto analizator spalin samochodowych oblicza warto§¢ lambda na podstawie wartosci

utamkow objetosciowych sktadnikéw gazow spalinowych.

Lambda

Lambda jest to wielkos¢ bezwymiarowa przedstawiajaca sprawno$¢ spalania silnika
w zalezno$ci od stosunku zawartosci powietrza do zawartosci paliwa w gazach spalinowych.

Wyznacza si¢ ja na podstawie znormalizowanego rownania odniesienia.



WYMAGANIA SPECYFICZNE
Klasy dokladnosci przyrzadu

1.  Definiuje si¢ dwie klasy doktadno$ci analizatorow spalin samochodowych: 0 i L.
Odpowiednie minimalne zakresy pomiarowe dla tych klas doktadnosci sa
przedstawione w Tabeli 1.

Tabela 1

Klasy dokladnosci i zakresy pomiarowe

Parametr Klasy doktadnosci 011
utamek CO od 0 do 5 % ob;.
utamek CO, od 0 do 16 % obj.
utamek HC od 0 do 2 000 ppm oby;.
utamek O, od 0 do 21 % ob;.

A 0d 0,8 do 1,2

Znamionowe warunki uzytkowania
2. Producent powinien okresli¢ wartosci parametrow warunkéw uzytkowania jak
nastgpuje:
2.1. Dla wielkosci wptywajacych o charakterze klimatycznym i mechanicznym:
— minimalny zakres temperatury otoczenia rowny 35 °C;
— ma zastosowanie klasa odpornosci mechanicznej M1.
2.2. Dla wielko$ci wptywajacych zwiazanych z parametrami energii elektrycznej:
— zakres napigcia i czgstotliwos$ci w przypadku zasilania pradem przemiennym;
— granice napigcia w przypadku zasilania pradem stalym.
2.3. Dla ci$nienia atmosferycznego:

— minimalna 1 maksymalna warto$¢ cisnienia atmosferycznego dla obu klas

doktadnos$ci: pmin < 860 hPa, pmax > 1 060 hPa.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
3.  Biedy graniczne dopuszczalne (MPE) definiuje si¢ nastgpujaco:
3.1. Dla kazdego z mierzonych ulamkéw maksymalna warto§¢ bledu dopuszczalna

w znamionowych warunkach uzytkowania, zgodnie z pkt 1.1. zalacznika I, jest wigksza



3.2.

z dwoch wartosci podanych w Tabeli 2. Wartosci bezwzgledne sa wyrazone w % obj.

lub ppm obj., natomiast warto$ci wzgledne — w procentach wartosci prawdziwe;.

Tabela 2
Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Parametr Klasa doktadnosci 0 Klasa doktadnosci I

utamek CO + 0,03 % obj. + 0,06 % obyj.
+5% +5%

utamek CO; + 0,5 % ob;. + 0,5 % ob;.
+5% +5%

utamek HC + 10 ppm obj. + 12 ppm ob;.
+5% +5%

utamek O, + 0,1 % ob;. + 0,1 % ob;.
+5% +5%

Blad graniczny dopuszczalny (MPE) obliczenia lambda wynosi 0,3 %. Umowna
warto$¢ prawdziwa jest obliczana na podstawie rownania zdefiniowanego w pkt 5.3.7.3
zatacznika I do Dyrektywy 98/69/WE Parlamentu Europejskiego i Rady, odnoszacej si¢

do $rodkow, ktore nalezy podja¢ w celu przeciwdzialania zanieczyszczeniu powietrza



gazami spalinowymi

emitowanymi

Dyrektywe Rady 70/220/EWG.'

przez pojazdy mechaniczne,

zmieniajace]

W tym celu do obliczen wykorzystuje si¢ warto$ci wskazane przez przyrzad.

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami

4.  Dla kazdego z utamkéw objetosciowych mierzonych przez przyrzad, krytyczna zmiana

wartosci jest rowna btedowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE) rozwazanego

parametru.

5. Wplyw zaburzen elektromagnetycznych powinien by¢ taki, zeby:

— zmiana wyniku pomiaru byta nie wigksza niz krytyczna zmiana wartosci okreslona

w pkt 4 albo

— sposob przedstawienia wyniku pomiaru uniemozliwial uznanie tego wyniku za

wazny.

Inne wymagania

6.  Rozdzielczo$¢ powinna by¢ rowna przedstawionej w Tabeli 3 lub wyzsza od niej o rzad

wielkosci.
Tabela 3
Rozdzielczo$¢
CO CO, 0, HC
Klasa doktadnosci 0 0,01 % oby;. 0,1 % obyj. Q) 1 ppm oby;.
1 klasa doktadnosci I

(") 0,01 % obj. dla warto$ci mierzonej nie wigkszej niz 4 % obj., w pozostatych
przypadkach 0,1 % ob;.

Warto$¢ lambda powinna by¢ podana z rozdzielczoscia 0,001.

7. Odchylenie standardowe z 20 pomiaréw nie powinno przekracza¢ jednej trzeciej

wartosci bezwzglednej biedu granicznego dopuszczalnego (MPE) okreslonego

odpowiednio dla kazdego wiasciwego utamka objetosciowego gazu.

'Dz.U.W.E. L 350, 28.12.1998, str.17.




10.

11.

12.

13.

14.

Przy pomiarach CO, CO, i HC przyrzad z okreslonym ukltadem przettaczania gazu musi
wskaza¢ 95 % wartosci koncowej, reprezentowanej przez gazy wzorcowe, nie pozniej
niz 15 s po zmianie z gazu zerowego, np. $wiezego powietrza. W przypadku pomiaru
O, przyrzad w podobnych warunkach musi wskaza¢ warto$¢ rozniaca si¢ od zera mniej
niz o 0,1 % obj. nie poézniej niz 60 s po zmianie ze §wiezego powietrza na gaz nie
zawierajacy tlenu.
Sktadniki spalin inne niz sktadniki, ktorych warto$ci podlegaja pomiarowi, nie powinny
powodowaé zmiany wynikow pomiarow wigkszej niz polowa wartos$ci bezwzgledne;j
odpowiednich bledow granicznych dopuszczalnych (MPE), kiedy sktadniki te
wystepuja w nastgpujacych maksymalnych utamkach objetosciowych:

— 6% obj. CO,

— 16 % obj. CO,,

— 10 % obj. O,

— 5% obj. Hy,

— 0,3 % obj. NO,

— 2000 ppm obj. HC (w przeliczeniu na n—heksan),

— para wodna do stanu nasycenia.
Analizator spalin samochodowych powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do
regulacji, umozliwiajace przeprowadzenie regulacji punktu zerowego, regulacji
wskazan przy uzyciu gazu wzorcowego 1 regulacji wewngtrznej. Urzadzenia do
regulacji punktu zerowego i regulacji wewngtrznej powinny dziata¢ automatycznie.
W przypadku przyrzadu wyposazonego w automatyczne lub podtautomatyczne
urzadzenia do regulacji, wykonanie pomiaru powinno by¢ niemozliwe przed
przeprowadzeniem regulacji.
Analizator spalin samochodowych powinien wykrywaé pozostatosci weglowodordw
w uktadzie przetlaczania gazéw. Wykonanie pomiaru powinno by¢ niemozliwe, jezeli
pozostato$¢ weglowodordw przekracza przed pomiarem 20 ppm obj.
Analizator spalin samochodowych powinien by¢ wyposazony w urzadzenie stuzace do
automatycznego rozpoznawania nieprawidtowego dziatania czujnika kanatlu tlenu,
spowodowanego zuzyciem lub przerwa w obwodzie elektrycznym.
Jezeli analizator spalin samochodowych jest przystosowany do pracy z rdéznymi
paliwami (np. benzyna lub gazem plynnym), powinna istnie¢ mozliwos¢ wyboru
odpowiednich wspoétczynnikow do obliczania lambda bez niejasnosci co do wtasciwego

wzoru.



OCENA ZGODNOSCI
Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 9, sposrdd ktorych producent moze
dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+ FlubB+ D lub HI.



